Office Laminators
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ENGLISH

HeatGuard Technology™ double-walled
insulation keeps heat inside

Opening lid o clean
laminating mechanism

L(D Interface for
user guidance

Discrete carry
handles at side

Support Shelf on entry to
guide Laminate path

Adive Cooling System Temperature controlled

release trigger for lid

€

CAPABILITIES

Pouch Thickness 75-250 microns  Laminating capacity — 75 to 250 micron hot laminating pouches per side
Estimated Heat-Up Time 4 Minutes (min: 2 x 75 = 150 micron; max: 2 x 250 micron = 500 micron pouches)
Approximate Cool-Down Time 60 Minutes Up to A3 width (330mm)

Lamination Speed 50 cm/Minute 1000 Watt

Maximum Width 330 mm Dimensions: 555mm (w) 245mm (d) 120mm (h)

Voltage 220 - 240V~ Max document thickness 1mm

Frequency 50/60 Hz

IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS — Please Read Before Using!

A\WARNING A\CAUTION

o The socket-outlet shall be installed near the equipment and @ o (nly use pouches specifically designed for the lamination setting you infend to use.
sholl be asily accessible. o Always supervise children during laminator operation.

© To prevent electrical shock, do NOT use laminator close to  Keep pets away from laminator while in use.
water and do NOT spill water on laminator, electric cord, or . . )
wall socket. o Swifch off and unplug laminator when not in use.

© (nly open the laminator as explained under “Maintenance”. Do not open or atfempt

© Do not leave electric cord in contact with a warm surface. - ; X X o
to repair in any other way, as this could result in electric shock and will void your

* Do not leave electic cord hanging from o cupboard or sheff warranty. Confact Customer Service if you have questions. Please note the warranty
© Do not use laminator if electric cord is damaged. does not apply in cases of abuse, mishandling or unauthorized repair.
© Do not laminate metal objects. © Please be careful of sharp edges and corners and residual heat when opening

the laminator.

IMPORTANT SAFETY INFORMATION

To switch the laminator back on, simply press the
stand-by button at the left of the front operating
panel.

During lamination, the direction of the pouch can be
reversed, if you are unsure about the progress of the
lamination. To do so, press down the reverse key.
This will eject the pouch back at the front entry.

- 2
This laminator is equipped with an Auto shut-
off function. It will turn the laminator into
stand-by mode, if it has not been used for
8 over 60 minutes. The LCD screen will show
\ ¥ ) the sleep screen when in stand-by.




TIPS

® Always put item in a pouch. Never laminate an empty pouch.
o Trim excess pouch material from around your item after laminating and cooling.
o (lean laminator rollers with Fellowes roller wipes (item #5703701) after

15-20 applications to guarantee optimum laminating results as explained under
“maintenance”’.

BEFORE YOU LAMINATE

For best results use
Fellowes® brand pouches
(Enhance80 — Preserve250).
Select correct pouch size for
laminated item.

COLD LAMINATION STEPS

CAUTION: Only use self-adhesive pouches when laminating with a cold seffing.

: / 3 /
1. Please connect the laminator 2. Switch laminator on with
to the socket using the separate Power On / Off button at back
power cable supplied. of machine.

5. Confirm your selection by 6. Centre item on clear side against
pressing “Enter” button in the sealed edge; documents cannot be
middle of navigation keys. repositioned once laminated.

Laminator will take a few minutes
for temperature adjustment.

* Do not laminate heat-sensifive documents (i.e., tickets, ultrasounds, efc.).
© Use a dry-erase marker for writing on lominated pouches.

Position laminator so you
have enough space to allow
items to pass freely through
the machine.

3. Press Stand-by button at left 4. Use navigation keys to select
of front operating panel to switch setting for cold lamination.
laminator on.
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7. Peel a small part of the protective
sheet away from document.

8. Place pouch, sealed edge first,
into laminator entry. Keep pouch
straight and use the edge guide
to centre it. Continue peeling the
protective sheet away.



ENGLISH

HOT LAMINATION STEPS

' | Z

1. Please connect the laminator
to the socket using the separate
power cable supplied.

A
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5. Confirm your selection by
pressing “Enter” button in the
middle of navigation keys.
Laminator will take a few minutes
for temperature adjustment.

9. Place pouch, sealed edge first,
into laminator entry. Keep pouch
straight and use the edge guide
to centre it.

2. Switch laminator on with
Power On / Off button at back
of machine.

6. During warm-up, a “wait”
symbol will appear in the

LCD screen until the required
temperature has been reached.

10. To prevent jamming,
immediately remove laminated
item from back of machine. Let
item cool on flat surface for
several seconds.

3. Press Stand-by button at
left of front operating panel to
switch laminator on.

7. Once temperature is reached,
acoustic beep signal will sound,
a small arrow will flash in LCD
screen and roller symbols will
rotafe.
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11. Before switching off laminator,

feed empty cleaning/carrier sheet
through machine fo dlean unit.

4. Use navigation keys fo select
setting for the hot lamination

pouch thickness (80-250
micron) you wish to laminate.

\\ J

8. While laminator is warming
up, please prepare item you
wish to laminate. Place the item
inside the pouch and centre it
against the sealed edge of the
pouch. To prevent jamming, use
a carrier when item is smaller
than the pouch.



MAINTENANCE - Unique Easi-Access technology

This laminator is equipped with the unique Easi-Access technology for easy maintenance. This allows the user to open the laminator for maintenance, just like a photocopier.
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]

1. To open the laminator, please press the 2. If machine is hot, fan will tur on fo 3. The “open” symbol will show 4. Press the buttons on hoth sides

“Open” button as shown in the illustration  cool the machine down to safe handling in the LCD screen will turn on and of the machine to activate the Easi-

and wait for the “open” (+8) symbol to temperature inside. During this fime the the ready beep will sound when Access mechanism. (The laminator

appear on the LCD screen and the ready ~ “Wait” symbol will flash and cover will machine is ready to be opened. needs to be switched on to allow the

beep to sound. remain locked. active temperature control to work).

5. Open the lid with both hands. You are 6. For further maintenance, 7. To clean residue off laminator 8. Please remember to re-secure the
now able to dean the inside of the laminator the rollers can be released by rollers, please only use Fellowes rollers before closing cover fo ensure
and carefully remove any residual glue or ~ experienced users. Press cam Laminating Roller cleaners (ifem safe operation.

other items. When laminator is opened, levers fo release the rollers. No 5703701) as explained in

power to internal parts is isolated, so that product instructions.

user is not in danger of electric shock.

TROUBLESHOOTING

N
1
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Problem Cause Solution
Ready Light does not come on after extended time ~ Laminator is in a hot, humid area. Move laminator to a cool dry area.
Pouch did not completely adhere to item Laminated item may be too thick. Pass through laminator a second time.
Jamming No item in pouch All our laminators have been designed to operate jam-free. In the

unlikely event of a jam occurring, please press the “open” (48)

Manually cot oot pouch vsed button and wait for the wait (O) light to stop flashing.

Pouch was not used. The laminator can be opened to remove incorrectly inserted items
Need Helo? Pouch was not centred or straight when fed  as described under maintenance. Please ensure that you follow the
ee elp: through Pouch/Document Entry. described steps.
Please call our experts at Glue and residue left on laminating rollers. ~ Gently pull on the jommed material to release t.
Customer Service. You'll find Alwuys pu] itemina pou(h.
e "slé'r"v?cfsc:ﬂ'nﬂ'; ?}?: ! Align sealed edge with Pouch/Document Entry. Use guide
BACK cover of this booklet. on machine fo cenire.
(lean residues off rollers using Fellowes Laminating Roller wipes,

I . U

see “mainfenance” section.

Make sure that not residue is left on the rollers and use
cleaning sheet before laminating.

WARRANTY

Fellowes warrants all parts of the laminator fo be free of defects in material and workmanship for -~ TO THE APPROPRIATE WARRANTY PERIOD SET FORTH ABOVE. IN NO EVENT SHALL FELLOWES BE

2 years from the date of purchase by the original consumer. If any part is found fo be defective ~ LIABLE FOR ANY CONSEQUENTIAL OR INCIDENTAL DAMAGES ATTRIBUTABLE TO THIS PRODUCT.

during the warranty period, your sole and exclusive remedy will be repair or replacement, at This warranty gives you specific legal rights. You may have other legal rights that vary from this
Fellowes' option and expense, of the defective part. This warranty does not apply in cases warranty. The duration, ferms and conditions of this warranty are valid world-wide, except where

of abuse, mishandling or unauthorized repair. ANY IMPLIED WARRANTY, INCLUDING THAT OF different limitations, restrictions or conditions may be required by local law. For more defails or to
MERCHANTABILITY OR FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE, IS HEREBY LIMITED IN DURATION  obtain services under this warranty, please confact us or your dealer. 5



Venus Laminator User Interface Display lllustrations

SELECTING LAMINATION TEMPERATURE

Pouch Selection Screen Cooling Down Progress Bar (if required)

(00 | Jmo < 4% 0D » ®

% 80 mc # 125mc . W}]]

% 100mic 8 175 mic -
% 250mic ? TEMP @

Hot Lamination

Pouch Selection Screen Warming Up Progress Bar
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[ Custom Temperature

Startup Screen

Show logo for 3 - 4 seconds
for startup before advancing
to the menu.

Pouch Selection Screen Step 1 Step 2
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(i) INFORMATION SCREEN

This sequence of display animations will play step by step in the background when
the “2” is selected and when the laminator is not in use.
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TROUBLESHOOTING
Reverse Rolling Animation Jam Cool down Animation Manual Open Cool down Animation

®

o _®

@) SYSTEM SETTING SCREENS

Select North America or European settings.
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Ready Screen
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Laminating Animation
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CURSOR KEY

Return to the Main
— Menu when animation
is complete.

Go to
Main Menu

Save
system settings.

Move Highlight
1 position up

Decrease number

Move Highlight
1 position down

Select the highlighted
element on the screen.

Increase number




FRANCAIS

Couvercle ouvrant pour faciliter le
nettoyage du mecanisme plostifiant

Poingées
[atérales discrétes

Technologie HeatGuard™ : I'isolant d double
paroi maintient la chaleur & l'intérieur

Inferface DEL
pour ['utilisateur

Support guide d’entrée
du laming

€

Capacité de plastification — 75 d 250 microns par pochette de plastification  chaud

par coté (min: 2 x 75 = 150 microns ; max: 2 x 250 micron = pochettes 500 microns)

Systé'rn.e de ] Levier de commande

refroidissement dynamique thermique du couverde
CARACTERISTIQUES
Epaisseur de la pochette 75-250 microns
Temps de préchauffage estimé 4 minutes
Durée approximative de refroidissement 60 minutes

Jusqu'd A3 d'épaisseur (330 mm)

Vitesse de plastification

50 em/minute

1000 watts

Largeur maximum 330 mm Dimensions: 555 mm (1) 245 mm (p) 120 mm (h)
Tension 220 - 240V~ Epaisseur max. de document 1 mm
Fréquence 50/60 Hz

CONSIGNES DE SECURITE IMPORTANTES — Lire attentivement avant d’utiliser I’appareil !

A\ AVERTISSEMENT

© Lo prise de courant doit étre installée & proximité de I'appareil et doit étre @

facilement accessible.

o Afin d"éviter tout risque d"électrocution, NE PAS utiliser lu plastifieuse prés
d'une source d'eau et NE PAS renverser d’eau sur la plastifieuse, sur le cordon

électrique ou sur la prise murale.

o Ne pas luisser le cordon électrique enfrer en contact avec une surface chaude.

o Ne pas laisser le cordon électrique pendre d’un placard ou d’une étagére.

o Ne pas ufiliser la plastifieuse si le cordon électrique est endommagg.

o Ne pas plastifier d"objets métalliques.

CONSIGNES IMPORTANTES DE SECURITE

2.
£ 2

\ J

Cette plustifieuse est équippée d'un dispositif
d'arrét automatique. Ce dispositif mettra la
plustifieuse en veilleuse si elle n'a pas été
utilisée pendant plus d'une heure. L'écran
DEL de veille sera affichée lorsque I'écran est
en veilleuse.

A\ ATTENTION

o tiliser uniquement des pochettes spécialement concues pour le type de plastification souhaité.
o Toujours surveiller les enfants pendant la plastification.

o Tenir les animaux domestiques éloignés de la plastifieuse lors de son utilisation.

o Eteindre et débrancher I'appareil lorsqu'il n’est pas ufilisé.

o N'ouvrir la plastifieuse que tel que décrit sous la mention « Entrefien ». Ne pas ouvrir ou tenter
en aucune manigre deffectuer de réparations, ceci pourrait entrainer les chocs électriques et
annulera votre garantie. Contacter le Service clientéle pour toute question. Cette garantie ne
s'applique pas en cas d"utilisation abusive, de manipulation inappropriée ou de réparation non
autorisée.

o Faire attention aux bords et coins coupants ainsi qu'a la chaleur résiduelle lors de I'ouverture
de la plostifieuse.

Afin de remettre la plastifieuse en marche, appuyer
simplement le bouton de veille a gauche de I'avant du
panneau de fonction.

Durant I'opération de plastification, le sens de la
pochette peut étre inversée si vous n'étes pas sir du
progrés de la plastification. Pour ce faire, appuyer sur
le bouton de marche arriére. Ceci éjectera la pochette
par |'entrée.




CONSEILS

© Toujours placer le document dans une pochette. Ne jamais plastifier une © Ne pas plastifier de documents sensibles a la chaleur (billets, échographies, efc.).

pochette vide. o Utiliser un marqueur effacable @ sec pour écrire sur les pochettes plostifiées.
o (ouper 'excédent de plastique situé autour du document aprés la plastification
et e refroidissement.

o Aprés 15 a 20 applications, nettoyer les rouleaux de la plastifieuse avec des
lingettes pour rouleaux Fellowes (article n® 5703701) afin de garantir des
résultats optimaux, comme expliqué & la section « Entrefien ».

AVANT DE PROCEDER A LA PLASTIFICATION

résultats, utiliser les pochettes de facon d garder

Fellowes® (Enhance80 — A suffisamment d'espace pour
Preserve250). Sélectionner la m permettre aux documents
taille de pochette adaptée au de traverser librement

document d plastifier. la machine.

, , N
Pour obtenir les meilleurs ' I Placer la plastifieuse

ETAPES DE LA PLASTIFICATION A FROID

ATTENTION : utiliser uniquement des pochettes auto-adhésives lors de la plastification d froid.

A A

1. Connecter la plastifieuse d la 2. Mettre la plostifieuse en 3. Appuyer sur le bouton de veille 4. Utiliser les boutons de

prise d |'aide du cdble fourni. marche ufilisant le bouton d gauche d I'avant du panneau de navigation pour sélectionner les
marche/arrét a 'arriére de fonction pour allumer la plastifieuse. parameétres pour la plastification
la machine. a froid

\ Y, \§ Y, -
5. Confirmer la sélection 6. Centrer le document sur le c6té 7. Retirer une partie de la feuille ﬁe:ll;::;e(;eup:pﬁ)z(rtfli IE:::in:cellé en
en appuyant sur le outon transparent contre le bord scellé ; profectrice située sur le document. premier. Garder o pt;cheﬂe droite
« Enfer » au centre des houtons les documents ne peuvent pas étre Insérer une pochette dans |'entrée et ufiliser le guide pour la centrer.
de navigations. La plastifieuse repositionnés une fois plastifiés. de I'appareil, bord scellé en premier.
prendm plusieur minutes pour Garder la pocheﬂe droite et utiliser
ajuster lo température. le guide pour la centrer. Confinuer d

refirer la feville protecirice.
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FRANCAIS

ETAPES DE LA PLASTIFICATION A CHAUD

A (A

1. Connecter la plastifieuse d la 2. Metire la plostifieuse en

prise d |'aide du cdble distinct marche utilisant le bouton

fourni. marche/arrét d |'arriére de
la machine.

4 JETE L JU
(80wt 5 4( > ) ©
i 100mic # 175 mic '
250 im0 A
4

5. Confirmer la sélection

en appuyant sur le bouton

« Enter » au centre des boutons
de navigations. La plastifieuse
prendra plusieur minutes pour
ajuster la température.

6. Pendant que la machine se
chauffe, le symbole d'attente
s'affichera a I'écran DEL jusqu'd
ce que la température requise
est atteinte.

10. Afin d'éviter fout risque de
blocage, refirer immédiatement
le document plastifié, a |'arriére
de la machine. Le laisser

9. Insérer une pochette dans

I'entrée de I'appareil, bord scellé

en premier. Garder la pochette

droite et utiliser le guide pour

la centrer. refroidir sur une surface plane
pendant quelques secondes.

4. Utiliser les boutons de
navigation pour sélectionner
'épaisseur de pochette d
plastifier (80-250 micron)

3. Appuyer sur le bouton de
veille @ gauche a I'avant du
panneau de fonction pour
allumer la plastifieuse.

\\ J

7. Une fois que lo température
voulue est atteinte, un signal
sonore se déclenchera, une
pefite fléche clignotera
I'écran LED et les symboles des
rouleaux tourneront.

8. Pendant la période de
chauffage, veuillez préparer
'article d plastifier. Placer
I'article centré a 'intérieur de la
pochette contre son bord scellé.
Afin de prévenir tout risque

de blocage, utiliser un support
lorsque le document est plus
pefit que la pochette.

11. Avant d'éteindre la plastifieuse,
faire passer la feville vierge de
nettoyage/support dans la machine
pour nettoyer |'unité.



ENTRETIEN - Technologie unique Easi-Access
Cette plastifieuse est équippée d'une technologie Easi-Access unique pour |'entretien facile. Ceci permet a I'utilisateur d'ouvrir la plastifieuse pour I'entretien, comme un
photocopieur.

1. Pour ouvrir la plostifieuse, veuillez ouvrir
le bouton « Ouvert » (*8) tel qu'illustré et
attendre que le DEL d'ouverture s'allume et
que le bip sonore se déclenche.

2. Si 'appareil est chaud, le ventilateur
se met en marche pour le refroidir

une température de manipulation sire.
Pendant ce temps, le symbole d'attente
clignote et le couverle reste verrouillé.

3. La DEL d"ouverture s'allumera et le
bip sonore se déclenchera lorsque lo
machine est préte d 'ouverture.

~

4. Appuyer sur les boutons rouges de
chaque cdté de la machine afin d'activer
le Easi-Access. (La plastifieuse doit &ire
mise en marche afin de permettre d la
température dynamique de fonctionner).

7. Pour nettoyer les résidus des rouleaux
de la plostifieuse, utiliser uniquement les
lingettes pour rouleaux de plastifieuse
Fellowes (article n? 5703701) comme
indiqué dans les instructions du produits.

6. Pour 'entrefien poursuivi, les
rouleaux peuvent étre refirés par les
utilisateurs experimentés. Appuyer
sur les leviers de la came pour
libérer les rouleaux.

5. Ouvrir le couvercle avec les deux mains.
Vous pouvez maintenant nettoyer I'intérieur de
la plastifieuse et refirer soigneusement toute
colle ou autre substance résiduelle. Lorsque

la plostifieue est ouverte, I'alimentation aux

8. Ne pas oublier de fixer les rouleaux
avant de fermer le couvercle pour assurer
un fonctionnement sir.

composants internes est isolée afin d'écarter les
dangers de chocs électriques a l'utilisateur.

DEPANNAGE

Probléme

Cause

Solution

Le voyant vert « prét a |'emploi » s'éteint aprés une
période prolongée

La plastifieuse se frouve dans un endroit
chaud et humide.

Placer lu plastifieuse dans un endroit sec et frais.

La pochette n'a pas complétement adhéré au document

Le document plastifié est peut étre trop épais.

Repasser I'article une seconde fois dans |'appareil.

Blocage

Besoin
d’aide ?

Veuillez contacter nos experts
du Service dientéle. Vous
trouverez le numéro de
téléphone du centre d'entretien
le plus proche au DOS de ce
manuel sur la couverture.

GARANTIE

Fellowes garantit que tous les composants de la plastifieuse sont exempts de fout vice provenant d'un
défaut de matidre ou de fabrication pendant une période de 2 ans  partir de la date de I'achat initial. Si
une piéce s'avére défectueuse pendant la période de garantie, votre seul et unique recours sera la réparation
ou le remplacement de la pigce défectueuse selon les modalités et aux frais de Fellowes. Cette garantie ne
s'applique pas en cas d'abus, de mauvaise manipulation ou de réparation non autorisée. TOUTE GARANTIE
IMPLICITE, Y COMPRIS CELLE DE COMMERCIALISATION OU D’ADAPTATION A UN USAGE PARTICULIER, EST
PAR LA PRESENTE LIMITEE EN DUREE A LA PERIODE DE GARANTIE APPROPRIEE DEFINIE CIDESSUS. EN

Pas d'article dans la pochette

Couper manuellement la pochette utilisée.
La pochette a é1é utilisée seule.

La pochette n'a pas été centrée ou n'était pas
droite lors de son insertion.

Colle et résidus sur les rouleaux de la
plastifieuse.

Toutes nos plastifieuses sont concues pour un fonctionnement sans bourrages.
Dans le cas peu probable d'un bourrage, appuyer sur le bouton d'ouverture
(*8) et attendre que le voyant d'attente (O) arréte de clignoter.

La plastifieuse peut tre ouverte pour retirer les arficles mal insérés tel que
décrit dans la section « Entretien ». Veuillez assurer que vous suiviez les étapes
énumérées.

Tirer doucement sur |'article bourré pour le dégager.
Toujours placer le document dans une pochette.

Aligner le document dans la pochette le long du bord scellé. Utiliser le guide
sur I'appareil pour le centrer.

Nettoyer les résidus sur les rouleaux avec les lingettes pour rouleaux Fellowes,
consulter la section « Entrefien ».

Assurer qu'aucun matériel résiduel reste collé aux rouleaux et utiliser une
feuille de nettoyage avant de plastifier.

AUCUN CAS, FELLOWES NE SERA TENU RESPONSABLE DES DOMMAGES FORTUITS QU CIRCONSTANCIELS
ATTRIBUABLES A CETTE MACHINE. Cette garantie vous donne des droits spécifiques. Vous pouvez avoir
d"autres droits 6gaux qui peuvent varier. La durée, les termes ef les conditions de cette garantie sont
valables dans le monde entier, sauf ob des différentes limitations, restrictions ou conditions peuvent &fre
requises d'aprés les lois locales. Pour obtenir des renseignements détaillés ou un service dans le cadre de
cette garantie, rendez-vous @ la représentation Fellowes la plus prés indiquée a la derniére page de ce
Manuel utilisateur, ou votre commergant local.



lllustrations d’affichage de l'interface de l'utilisateur de la plastifieuse Venus

SELECTION DE LA TEMPERATURE DE PLASTIFICATION

[ Plastification a froid

Ecran de sélection de pochette Barre de progres de refroidissement
0 | o RTINS
— # 80 mc 8 125mic ol —— W—Ih |
# 100 mic 8 175 mic
# 250 mc 2 TEMP @

[ Plastification a chaud

Ecran de démarrage

Ecran de sélection de pochette Barre de progrés de chauffage
# C0LD Jmmo 455 80 mic P
@)—| Fellowes |. 8 125 mi : ﬂ[[h@

# 100 mic 8 175 mic

# 250mic 2 TEMP @

[ Custom Temperature

Afficher le logo pour 3 & 4 secondes
au démarrage avant d'avancer
au menu.

Ecran de sélection de pochette

# COLD - ) # COLD - ) 90 °C
0 % 80 mic ¥ 125mic | | % 80 mc # 100mic | | 5 100 mic 101 °C
8 100 mic 88 175 mic # 100 mc 8 175 mic #8125 mic 103 °C

$ 250 mic 2| TEMP % 250 mic 2| TEMP 8 175mc 110 °C
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(©) ECRAN D’INFORMATION

Cette séquence d’animations d'affichage jouera étape par étape & I'arriére plan
lorsque la plastifieuse n’est pas en utilisation.

N REECRIENESIIREE

zoomese e RREEEE : * 3o=meae i ——— —_
SE —~| E —| {E. = —
’
Mettre I'animation tournant Animation de refroidissement o o
en marche arriére de bourrage Animation de refroidissement manuel

®
‘D C@EI E@% L.Q: 'Z'E%

@ @ COUVERCLE

ECRANS DE CONFIGURATION DU SYSTEME

Selectionner les configurations de I’Amérique du nord ou de |'Europe.

4 EXIT €« EXIT 4« EXIT
v °C v/ mic °C mic °C mic
°F mil v°F v’ mil v°F v/ mil
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Ecran prét a I'emploi

Animation de plastification

< % COLD » @

< # 0D » @
IEIE>@

Ecran prét a 'emploi

4 % 80 mic » @

> 1

©)

Animation de plastification

4 80 mic » @

v

[I—— 8|

©)

€ EXIT 4 EXIT

0V °C

9

°C

% 80 mi %2 °C

|| # 100 mic 101 °C ||
#8125 mic 103 °C
# 175mc 110 °C

Retour au Menu
— principal lorsque

Retour au
menu principal

Sauvegarder les
configurations du systéme.

I'animation est terminée.

CLE DU CURSEUR

Fellowes

1 heure

Déplacer la surbrillance
1 position vers le haut.

Diminuer le chiffre

Déplacer la surbrillance
1 position vers le bas.

Sélectionner I'élément
en surbrillance a I'écran.

Augmenter le chiffre

13
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ESPANOL

Tapa de acceso ol mecanismo de
plastificado para su limpieza

Discretas manijas
de transporte
a los lodos

Sistema de

enfriamiento acfivo Boton de liberacion controlada de la

temperatura para la fapa

CARACTERISTICAS GENERALES

Espesor de la bolsa 75 - 250 micras

Tiempo de calentamiento estimado 4 minutos

Aislamiento de doble pared
HeatGuard Technology™ para
mantener el calor inferno

Interfaz LD para
guiar al usuario

Saliente de apoyo en la entrada para
guiar el recorrido del plostificado

€

Capacidad de plostificado: bolsas para plastificado en caliente de 75 a 250 micras
por lado (min.: 2 x 75 = 150 micras; max.: 2 x 250 micras = bolsas de 500 micras)

Tiempo de enfriamiento aproximado 60 minutos

Hasta un ancho A3 (330 mm)

Velocidad de plostificado 50 cm/minuto 1000 vatios

Anchura maxima 330 mm Dimensiones: 555 mm (An.) 245 mm (Prof.) 120 mm (AL)
Tension 220 - 240V~ Grosor maximo del documento: Tmm

Frecuencia 50/60 Hz

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD IMPORTANTES — jLea todas las instrucciones antes del uso!

A\ ADVERTENCIA

© La toma eléctrica debe encontrarse cerca del equipo instalado y tener fdcil acceso. @

© Para evitar una descarga eléctrica, NO use la plastificadora cerca del agua y NO
derrame agua sobre la plasfificadora, el cable de alimentacion eléctrica o lo foma
de pared.

© No deje el cable de alimentacion eléctrica en confacto con ninguna superficie
caliente.

o No deje el cable eléctrico colgando de un armario o una repisa.
 No use la plustificadora si el cable de alimentacion eléctrica estd dafiado.

o No plastifique elementos de metal.

INFORMACION IMPORTANTE DE SEGURIDAD
4 2

\ J

Esta plastificadora se encuentra equipada con
una funcién de apagado automatico. Pondra
la plosiificadora en modo de suspension si

no se ufiliza durante mds de 60 minutos.

La pantalla LCD mostrard la pantalla de
suspension si se encuentra en este estado.

A\ PRECAUCION

o Use Gnicamente las bolss disefiadas especificamente para la modalidad de plastificado que
prefende usar.

o Siempre supervise a los nifios cuando la plastificadora esté en uso.
© Mantenga a las mascotas alejadas cuando la plostificadora esté en uso.
© Apague y desenchufe la plastificadora cuando no esté en uso.

o Abra la plastificadora siguiendo las instrucciones de la seccion “Mantenimiento”. No la abra
ni intente repararla de ningdn ofro modo, dado que podria ocasionar descarga eléctrica y
se anulard lo garantia. Comuniquese con el servicio de atencion al cliente i tiene dudas.
Esta garantia no se aplica en los casos de uso indebido, manejo inapropiado o reparacion
no autorizada.

® Tenga cuidado con las esquinas y bordes afilados y con el calor residual al abrir
la plastificadora.

Para volver a acfivar la plosfificadora, pulse el boton de
suspension situado en el lado izquierdo del panel delantero
de operaciones.

Durante la plostificacion, es posible invertir la direccion de
la bolsa si no estd seguro del progreso de la plastificacion.
Para ello, pulse el boton de retroceso. Al hacerlo la holsa
serd expulsada hasta la entrada delantera.



SUGERENCIAS

o Siempre ponga un documento dentro de la bolsa. Nunca plastifique una bolsa vacia. o No plustifique documentos sensibles al calor (p. ej., boletos, placas de ecografias, efc.).

o Recorte el material excedente de la bolsa alrededor del articulo plastificado, cuando éste o Use un marcador de borrado en seco para escribir sobre lus bolsas de plastificado.
ya se haya enfriado.

o Para garantizar resultados Gptimos en el proceso de plasfificacidn, limpie los rodillos de
la plustificadora después de 15 a 20 aplicaciones con toallitas para rodillos de Fellowes
(n° de referencia 5703701), tal como se explica en “mantenimiento”.

ANTES DE PLASTIFICAR

Utilice bolsas de la marca N H
Fellowes® (Enhance80 —
Preserve250) para conseguir ‘

Cologue la plostificadora
en una posicion que tenga
espacio suficiente para que
los arficulos pasen hien por
la maquina.

los mejores resultados.

Seleccione el tamaiio de holsa @
adecvado para el arficulo

antes de plastificar.

PASOS PARA PLASTIFICADO EN FRI0

PRECAUCION: Use Gnicamente bolsas autoadhesivas para el plastificado en frio.

1 / 2 /
1. Conecte la plostificadora al 2. Encienda la plastificadora 3. Pulse el boton de Suspension 4. Utilice los botones de
enchufe de pared mediante con el hoton de Encendido/ situado a la izquierda del panel navegacion para seleccionar una
el cable de alimentacion Apagado situado en la parte delantero de operaciones para opcion de plastificacion en frio.
independiente suministrado. posterior de la maquina. encender la plostificadora.

h g ) g ; Coloque la bolsa, el lad
I ., N . Coloque la holsa, el lado

5. Confirme su seleccién pulsando 6. Centre el articulo en el lado 7. Despegue una porcion pequefia de la que

; sellado primero, en la entrada
el boton “Introducir” sitvado transparente contra el borde hoja protectora del documento. Coloque 4, |, plasfificadora. Mantenga
en el centro de los botones de sellado, los documentos no pueden la bolsa, el lado sellado primero, enla g holsa derecha y guiese por
navegacion. La plqsﬁfi(gdorq cambiarse de posicion dESpUéS del entrada de lo pl(]Sﬁﬁ((]dOl’(l. Mantenga el borde para centrarla. Siga
tardard unos minufos en ajustar plastificado. lo bolsa derecha y guiese por el borde  despegando la hoja protectora.
lo temperatura. para centrarla. Siga despegando la

hoja protectora.

15
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ESPANOL

PASOS PARA PLASTIFICADO EN CALIENTE

A (A

1. Conecte la plastificadora a la
toma de corriente mediante el cable
de alimentacion independiente
suministrado.

2. Encienda la plostificadora con
el boton de Encendido/Apagado
situado en la parte posterior de
la méaquina.

ETTNE ) ~_ 5
(80 )t 5o 4( > ) ©
i 100mic # 175 mic '
250 im0 o

4

5. Confirme su seleccion pulsando
el boton “Introducir” sitvado

en el centro de los botones de “espera” en la pantalla LCD
navegacion. La plastificadora hasta alcanzar la temperatura
tardard unos minutos en ajustar necesaria.

la temperatura.

6. Durante el calentamiento,
aparecerd un simholo de

9. Coloque la bolsa, el lado
sellado primero, en la enfrada
de la plostificadora. Mantenga
la bolsa derecha y guiese por el
borde para centrarla.

10. Para evitar atascos, retire
inmediatamente el articulo
plastificado de la parte posterior
de la maquina. Deje el articulo
sobre una superficie plana
durante varios segundos hasta
que se enfrie.

3. Pulse el boton de Suspension
situado a la izquierda del panel
delantero de operaciones para
encender la plostificadora.

7. Una vez que se alcance la
temperatura, sonard una sefial
acbstica, una pequeiia flecha
parpadeard en la pantalla LCD
y los simbolos de los rodillos
girardn.

11. Antes de apagar la

plastificadora, cargue la hoja de
limpieza/transporte en la unidad

para limpiarla.

4. Utilice los botones de
navegacion para seleccionar el
grosor de la bolsa de plostificado
en caliente (80-250 micras) que
desee ufilizar.

\\ J

8. Prepare el articulo que desee
plastificar mientras se calienta la
plastificadora. Coloque el articulo
dentro de la bolsa y céntrelo guiandose
por el lado sellado de la bolsa. Para
evitar atascos, use un transportador
cuando el articulo sea més pequefio
que la bolsa.



MANTENIMIENTO - Tecnologia Easi-Access exclusiva

Esta plastificadora se encuentra equipada con la exclusiva tecnologia Easi-Access, que facilita su mantenimiento. Permite al usuario abrir la plastificadora para realizar
operaciones de mantenimiento, como si se tratara de una fotocopiadora.

1. Para abrir la plastificadora, pulse el botdn
“Abrir” (*8) como muestra la ilustracion y
espere a que aparezca el simbolo “abrir” en
la pantalla LCD y suene la seial actstica.

5. Abra la tapa con ambas manos. Ahora puede limpiar
el interior de la plastificadora y extraer con cvidado
cualquier resto de pegamento u ofros residuos. Si se
abre la plastificadora se aislard la alimentacion de

los componentes internos, por lo que el usuario no se
expondrd a ningin riesgo por descarga elécrica.

RESOLUCION DE PROBLEMAS

~
1

Problema

~

2.Sila méiquina estd caliente, se encenderd el
ventilador para enfriarla hasta que alcance una
temperatura interior que no ofrezca peligro.
Durante este tiempo, el simbolo “esperar”
parpadeard y la cubierta no se podra abrir.

6. Para realizar operaciones de
mantenimiento més profundas,
el usuario experimentado puede
también extraer los rodillos.
Presione las palancas de leva
para liberar los rodillos.

Causa

3. Se mostrard el simbolo “abrir”
en la pantalla LD y sonard la sefil
actstica cuando lo méquina esté
preparada para ser abierfa.

4. Presione los hotones situados a ambos
lados de lo maquina para ativar el
mecanismo Easi-Access. (Es necesario
encender la plastificadora para que

7. Recuerde volver a
afianzarlos para asegurar un
funcionamiento seguro.

8. Recuerde volver a afianzar los

garantizar un funcionamiento seguro.

Solucion

La luz de preparacion no se enciende después de un
periodo prolongado

La plastificadora estd en un lugar himedo

y caluroso.

Lleve la plastificadora a un lugar fresco.

La bolsa no se adhirio completamente al articulo

El articulo plastificado puede ser
demasiado grueso.

Pase el articulo por lu plastificadora por segunda vez.

Atasco

éNecesita
ayuda?

Por favor, llame a nuestro
Servicio de atencion al clienfe.
Encontrard los nimeros de
su Centro de servicio mas
cercano en la CONTRAPORTADA
de este manual.

GARANTIA

Fellowes garantiza que todas las otras piezas de la plastificadora estardn libres de defectos de
material y mano de obra durante 2 afios a partir de la fecha en que el consumidor original haya
adquirido el producto. Si se encuentra algdn defecto en cualquiera de las piezas durante el periodo de
garantia, la Gnica y exclusiva solucion serd lu reparacion o el cambio de la pieza defectuosa, a criterio
y cuenta de Fellowes. Esta garantio queda invalidada en casos de abuso, manipulacion indebida o
reparacién no autorizada. CUALQUIER GARANTIA IMPLICITA, INCLUIDA LA DE COMERCIABILIDAD 0
APTITUD PARA UN OBJETIVO PARTICULAR, QUEDA LIMITADA POR LA PRESENTE EN SU DURACION

No hay ningin articulo en la bolsa
Desprenda manualmente la holsa usada
No se usé una bolsa.

La holsa no estaba centrada o derecha cuando
se cargd en la entrada de bolsa/documento.

Ha quedado adhesivo y residuos en los rodillos
plostificadores.

Todas nuestras plastificadoras han sido disefiadas para no sufrir afascos.
En el improbable caso de que se produzca un atasco, pulse el boton “Abrir”
(*8) y espere a que la luz de espera (O) deje de parpadear.

Es posible abrir la plastificadora para extraer los arficulos insertados

de forma incorrecta, segin lo descrito en lo seccion de mantenimiento.
Asegirese de seguir los pasos descritos en dicha seccion.

Tire suavemente del material atascado para liberarlo.

Siempre ponga un documento dentro de la bolsa.

Alinee e borde sellado con la entrada de holsa/documento. Utilice la guia
de la maquina para centrar el articulo.

Limpie los residyos de los rodillos con las toallitas para rodillos
plastificadores de Fellowes; consulte la seccion “Mantenimiento”.

Asegirese de que no queda ninFl'Jr[ residuo en los rodillos y utilice la hoja
de limpieza antes de volver a plostificar.

AL PERIODO APROPIADO DE GARANTIA ESTABLECIDO ANTERIORMENTE. FELLOWES NO SERA EN
NINGUN CASO RESPONSABLE DE NINGUN DANO CONSECUENCIAL O INCIDENTAL ATRIBUIBLE A ESTE
PRODUCTO. Esta garantia le confiere derechos legales especificos. Usted puede tener ofros derechos
legales diferentes. La duracidn, los términos y las condiciones de esta garantia son vdlidos en todo el
mundo, excepto en los lugares donde la legislacidn local exija limitaciones, restricciones o condiciones
diferentes. Para mds detalles o para recibir servicio bajo esta garantia, por favor, pdngase en contacto
con nosotros o con su distribuidor.

funcione el control activo de femperatura).

rodillos antes de cerrar la cubierta para
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llustraciones de pantalla del interfaz de usuario de la Venus Laminator

SELECCIONAR UNA TEMPERATURA DE PLASTIFICADO

Pantalla de seleccion de bolsa

Pantalla de inicio

# (00 |

% 80 mic

©)—

Fellowes

=

Mostrar logotipo durante
3 - 4 segundos del inicio
antes de pasar al mend.

# 100 mic

# 250 mic 2 TEMP

-
# 125 mic

Barra de progreso de enfriamiento

#8175 mic

[ Plastificado en calor

Pantalla de seleccion de bolsa

# COLD

#8100 mic

$ 250mic 2 TEMP

-

< % COLD »
hilsdf X,
@J@)

Barra de progreso de calentamiento

4 80 mic »

88 125 mic
#8175 mic

[ Temperatura personalizada

Pantalla de seleccion de bolsa

: ©)
E1'Ih@

000 Dwo |[[HRC0D Do % °C
0 # 80 mc ¥ 125mic [ | % 80 mc ¥ 100mic [ | % 100mc 101 °C
8 100 mic #8175 mic % 100 mic 8 175 mic #8125 mic 103 °C
# 250 mic ?| TEMP # 250 mic 2| TEWP # 175mc 110 °C

(0 PANTALLA DE INFORMACION

Esta secuencia de imégenes se reproducird paso a paso en el fondo cuando la
plastificadora no se use.

=| p

S

(aJo=

B D
C E

(aJo=
2 |€9)
E

O @

i

RESOLUCION DE PROBLEMAS

Animacion de rodillos retrocediendo

©)
®

.......

5@

Animacion de enfriamiento por atasco

E@%

PANTALLAS DE CONFIGURACION DEL SISTEMA

Seleccionar configuracién norteamericana o europea.

4 EXIT
v °C v/ mic
°F mil
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4 EXIT
°C

v °F

mic
v mil

Animacion de enfriamiento por
apertura manual

Cx

LIBERAR
CUBIERTA

—()

4« EXIT
°C mic
vV°F v/ mil




Pantalla de preparacion

< # CO0LD »
> IEIE>©

Animacion de la plastificacion

< % COLD » @

©)

Pantalla de preparaciéon

v

4 % 80 mic »

©)

> 1

©)

Animacion de la plastificacion

4 80 mic » @

[I—— 8|

©)

€ EXIT

0 °C

4 EXIT

9

°C

8 80 mic
#8100 mic
% 125 mic
88 175 mic

R°C
101 °C
103 °C
110 °C

Fellowes

=0 Zg,

1 hora

Volver al Menu Principal
— una vez finalizada
la animacién.

Iral Menu
Principal

Guardar configuracion
del sistema.

CLAVE DEL CURSOR

Mover seleccion 1
posicion hacia arriba

Reducir nimero

Mover seleccion 1 posicion
hacia abajo

Seleccionar el elemento
resaltado en la pantalla.

Aumentar nimero
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DEUTSCH

HeatGuard Technology™ - doppelwandige
Isolierung schlieBt die Wairme ein

Offnen des Deckels zum Reinigen
des Laminiermechanismus

LCD-Schnittstelle mit

Seitlich verborgene Bedienungsanleitung

Tragegriffe

Ablage am Eingang dient als
Fiihrung heim Laminieren

Alcives Kilsystem Temperaturgesteverter Trigger

fiir die Freigabe des Deckels

Q
LEISTUNGSMERKMALE

Folienbeutelstirke 75-250 Mikron ~ Laminierleistung — 75 bis 250 Mikron HeiBllaminierfolientaschen pro Seite
Ungefiihre Aufwiirmzeit 4 Minuten (min: 2 x 75 = 150 Mikron; max: 2 x 250 Mikron = 500 Mikron Folientaschen)
Ungefiihre Abkihlzeit 60 Minuten Bis zu A3-Breite (330 mm)

Laminiergeschwindigkeit 50 cm/Minute 1.000 W

Maximale Breite 330 mm Abmessungen: 555 mm (B) 245 mm (T) 120 mm (H)

Spannung 220 - 240V~ Max. Dokumentenstiirke 1 mm

Frequenz 50/ 60 Hz

WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE — Bitte vor Gebrauch lesen!

A\ ACHTUNG A\ VORSICHT

© Die geerdefe Steckdose muss in Gerditendhe installiert und gut @  Nur speziell zum Laminieren vorgesehene Laminierfolientaschen verwenden.
2ugtinglich sein. o Kinder wihrend des Laminierens beaufsichtigen.
© Um einen Stromschlag zu vermeiden, den Laminator NICHT in der o Bei Gebrauch des Laminators Hausfiere fernhalten.

Niihe von Wasser verwenden und KEIN Wasser auf den Laminator,
das Kabel oder die Wandsteckdose verschijtten.

o Das Stromkabel nicht auf warmen Oberflichen liegen lussen.

o Bei Nichtbenutzung den Laminator ausschalten und Netzkabel aus der Steckdose ziehen.

© Den Laminator nur wie unter ,Wartung” erkldrt 6ffnen. Den Lominator nicht Gffnen oder
selbstindig zu reparieren versuchen, da dies zu Stromschlag fihren und die Garantie ungitig

® Dos Stromkabel nicht von einem Schrank oder Regal herunerhdngen machen kann. Bei Fragen wenden Sie sich bitte an den Kundendienst. Die Garantie verfil im
lnssen. Fall von Missbrauch, unsachgeméfBer Handhabung und unbefugter Reparatur.
© Den Laminator nicht verwenden, wenn das Stromkabel beschadigt * Beim Offnen des Laminators auf scharfe Kanten und Ecken sowie auf Restwiirme achten.

oder defek ist.
© Keine Metallgegenstinde laminieren.

WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE

2z

Um den Laminator wieder einzuschalten, einfach die
Taste , Bereit” links vorne im Bedienfeld driicken.
Wiihrend des Laminierens kann die Richtung der
Tasche umgekehrt werden, falls Sie sich iiber den
Fortschritt des Laminierens nicht sicher sind. Dazu
auf die Taste , Zuriick” driicken. Dadurch wird die
Folientasche aus dem Eingang vorne ausgestofien.

N
Dieser Laminator ist mit einer automatischen
Abschaltfunktion ausgeriistet. Sie schaltet den
Laminator auf Bereitschaftsmodus, wenn er
ldinger als 60 Minuten nicht benutzt wurde.

8 Im Bereitschaftsmodus erscheint auf der

¥ ) LD-Anzeige der Schlafbildschirm.




TIPPS

© Den zu laminierenden Arfikel immer in eine Laminierfolientasche geben. Niemals

eine leere Laminierfolie laminieren.

© Nach dem Laminieren und Abkihlen Giberschiissiges Laminierfolienmaterial um den

Artikel herum abschneiden.

© Die Laminatorrollen nach 15-20 Anwendungen gemif den Anleitungen im Abschnitt
,Wartung” mit Laminatorrollen-Reinigungstiichern von Fellowes (Artikel Nr.
5703701) reinigen, um daverhaft optimale Laminiererfolge sicherzustellen.

VOR DEM LAMINIEREN

Beste Ergebnisse erzielen Sie
mit Laminierfolientaschen
der Marke Fellowes®

(Enhance80 — Preserve250).

Wiihlen Sie die richtige
LaminierfoliengrdBe fiir den
zu laminierenden Artikel.

e
M

VORGEHENSWEISE BEI KALTLAMINIERUNG

VORSICHT: Beim Laminieren mit der Kalt-Einstellung nur selbstklebende Folientaschen verwenden.

| 1 / i J
1. Den Laminator mit dem

mitgelieferten Netzkabel an
einer Steckdose anschliefien.

5. Die Wahl durch Driicken der
Taste “Eingabe” in der Mitte der
Navigationstasten bestiitigen. Der
Laminator braucht einige Minuten,
um die Temperatur anzupassen.

e

2. Den Laminator am Ein-
/Aus-Schalter hinten am Geriit
einschalten.

& J

6. Den Artikel mit der durchsichtigen 7. Zichen Sie einen kleinen Teil der

Seite entlang der versiegelte Kante
ausrichten; die Dokumente kinnen
nach dem Laminieren nicht mehr
verschoben werden.

® Keine wirmeempfindlichen Dokumente laminieren (z. B. Tickets, Ultraschall, etc.).

o Jum Beschriften der laminierten Folientaschen eignet sich ein nicht-wasserfester
Marker.

Den Laminator so aufstellen,
dass die zu laminierenden
Artikel ungehindert durch
das Geriit laufen konnen.

3. Die Taste , Bereit” vorne links 4. Mit den Navigationstasten die
im Bedienfeld driicken, um den Einstellung fir Kaltlaminieren
Laminator einzuschalten. auswihlen.

& J

8. Die Folientasche mit der
versiegelten Kante nach vorne in den
Laminatoreingang legen. Gerade
ausrichten und mit der Seitenfihrung
zentrieren. Nach und nach mehr von
der Schutzschicht abziehen.

Schutzschicht vom Dokument ab.

Legen Sie die Laminierfolie mit der
versiegelten Kante nach vorne in den
Laminatoreingang. Die Folientasche
gerade ausrichten und mit der
Seitenfihrung zentrieren. Ziehen Sie nach
und nach mehr von der Schutzschicht ab.
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DEUTSCH

VORGEHENSWEISE BEI HEISSLAMINIERUNG

1. Den Laminator mit dem
mitgelieferten Netzkabel an einer
Steckdose anschlieflen.

ETTE ) ~_ 5
(i 80 )t 5o 4( > ) o
#f 100mic 175 mic '
2500 im0 e

4

A (A

5. Die Wahl durch Driicken der
Taste “Eingabe” in der Mitte der
Navigationstasten bestiitigen. Der
Laminator braucht einige Minuten,
um die Temperatur anzupassen.

9. Legen Sie die Laminierfolie mit
der versiegelten Kante nach vorne
in den Laminatoreingang. Die
Folientasche gerade ausrichten und
mit der Seitenfiihrung zenirieren.

2. Den Laminator am Ein-/Aus-
Schalter hinten am Geriit
einschalten.

3. Die Taste ,Bereit” vorne links
im Bedienfeld driicken, um den
Laminator einzuschalten.

6. Wiihrend des Aufwirmens
erscheint ein Wartesymbol auf der
LCD-Anzeige, bis die erforderliche
Temperatur erreicht ist.

7. Sobald die Temperatur erreicht ist,
ertont ein Signal, ein kleiner Pfeil
blinkt auf dem LCD-Bildschirm und
die Walzensymbole beginnen sich zu
drehen.

11. Fiihren Sie vor dem Ausschalten des
Laminators ein leeres Reinigungsblatt
oder einen Schutzkarton durch das
Gerdif, um es zu reinigen.

10. Um einen Papierstau zu
vermeiden, entfernen Sie den
laminierten Arfikel sofort hinten
von der Maschine. Lassen Sie den
Arfikel auf einer ebenen Fliche
einige Sekunden lang abkihlen.

4. Mit den Navigationstasten die
Einstellung fiir das HeiBlaminieren
von Folientaschen der gewiinschten
Stiirke auswdhlen (80-250 Mikron).

\\ J

8. Waihrend sich der Laminator
aufwiirmt, den zu laminieren
Artikel vorbereiten. Das Objekt in
die Folientasche legen und diesen
an dem geschlossenen Rand in der
Folientasche zentrieren. Falls der
2u laminierende Arfikel kleiner als
die Laminierfolie ist, verwenden Sie
einen Schutzkarton, um Papierstau
7u vermeiden.



WARTUNG - Einmalige Easi-Access-Technologie

Dieser Laminator ist mit der einzigartigen Easi-Access-Technologie ausgestattet und daher leicht zu warten. Er kann wie eine Kopiermaschine zur Wartung gedffnet werden.

1. Zum Offnen des Laminators, bitte wie
abgebildet auf die Taste ,Offnen” (48)
driicken und warten, bis das Symbol , Offnen”
auf der LCD-Anzeige erscheint und das
Bereitschafissignal ertént.

5. Den Deckel mit beiden Héinden ffnen.
Der Laminator kann nun innen vorsichtig von

Klebstoffresten oder anderen Riickstnden befreit

werden. Solange der Laminator gedffnet ist, ist der
Strom zu den Bauteilen im Innern gerennt, so dass
keine Stromschlaggefahr fiir den Benutzer besteht.

(2
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2. Wenn das Gerit heifl ist, beginnt

der Liifter das Geriit auf eine zur
Handhabung sichere Temperatur
abzukishlen. Wahrend dieses Zeitraums
blinkt die LED-Anzeige , Warten”

und die Ahdeckung%leibi verriegelt.

3. Das Symhol ,0ffnen” erscheint
auf der LCD-Anzeige und das
Tonsignal ertont, wenn das Gerit
gedffnet werden kann.

4. Die Kndpfe auf beiden Seiten des
Geriits driicken, um den Easi-Access-
Mechanismus zu aktivieren. (Der
Laminator muss eingeschaltet sein,
damit die aktive Temperatursteuerung
funktionieren kann.)

_—

6. Zur weiteren Wartung knnen
die Rollen von erfahrenen
Benuizern ausgebaut werden.
Zum Aushauen der Rollen auf
die Nockenhebel driicken.

7. Um die Laminatorrollen von
Schmutzriickstinden zu reinigen,
bitte nur Fellowes Laminatorrollen-
Reinigungstiicher (Arfikel Nr.
5703701) verwenden und wie in der

8. Daran denken, die Rollen vor dem
Schliefien der Abdeckung und vor dem
erneuten Gebrauch fiir einen sicheren
Betrieb wieder sicher anzubringen.

Produktbeschreibung erklirt anwenden.

FEHLERDIAGNOSE UND -BEHEBUNG

~

Problem

Ursache

Losung

Die Bereitschaftslampe leuchtet auch nach lingerer

Ieit nicht auf

Der Laminator steht in einem heiflen,
feuchten Bereich.

Den Laminator in einen kiihlen und trockenen Bereich bringen.

Die Laminierfolie klebt nicht ganz am Artikel fest

Der zu laminierende Artikel ist u.U. zu dick.

Lassen Sie die Folie ein zweites Mal durch den Laminator laufen.

Papierstau

Bendtigen
Sie Hilfe?

Rufen Sie bitte unsere Experten
in der Kundendienstabteilung
an. Die Nummer fiir die
nichstgelegene Service-Zentrale
finden Sie auf dem HINTEREN
Umschlag dieses Handbuchs.

GARANTIE

Fellowes garantiert, dass alle Teile des Laminators fir einen Zeitraum von 2 Jahren ab urspriinglichem
Kaufdatum an den Erstkdufer frei von Material- und Verarbeitungsfehler sind. Sollte sich ein Teil
wahrend der Garantiezeit als defekt erweisen, haben Sie nach Fellowes’ Ermessen einzig und allein
Anspruch auf kostenlose Reparatur oder kostenlosen Ersatz des defekten Teils. Diese Garantie schlieft
Missbrauch, unsachgeme Handhabung und unbefugte Reparaturen aus. ALLE STILLSCHWEIGENDEN
GARANTIEN, EINSCHLIESSLICH DIE DER MARKTGANGIGKEIT ODER EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN
IWECK, WERDEN HIERMIT AUF DIE DAUER DER VORSTEHEND ANGEFUHRTEN GARANTIEZEIT

Leere Folientasche
Von Hand zugeschnittene Folientasche
Es wurde keine Laminierfolie verwendet.

Die Folientasche wurde nicht gerade oder
nicht zentriert in den Folientaschen-/
Dokumenteneingang eingefihrt.

Klebstoff und Riickstiinde an Laminatorrollen.

Alle unsere Laminatoren wurden fiir einen staufreien Betrieb konzipiert.
In dem unwahrscheinlichen Fall eines Staus, auf die Taste , Offnen”
(*8) driicken und warten, bis die LED ,Warten” (O) aufhért zu blinken.

Der Laminator kann gedffnet werden, um falsch eingefiihrte Artikel, wie
unter ,Wartung” beschrieben, herauszunehmen. Dabei wie folgt vorgehen:

Vorsichtig an dem gestauten Material ziehen, um es zu lockern.
Den zu laminierenden Artikel immer in eine Laminierfolientasche geben.

Sicherstellen, dass keine Riickstinde an den Rollen haften. Vor dem
Laminieren ein Reinigungshlatt verwenden.

Die versiegelte Kante am Laminierfolien-/Dokumenteneingang ausrichten.
Mithilfe der Fihrung an der Maschine zentrieren.

Die Riickstiinde mit Fellowes Laminatorrollen-Reinigungstiichern
abwischen; sihe den Abschnitt ,Wartung”.

BESCHRANKT. AUF KEINEN FALL HAFTET FELLOWES FOR EVENTUELL IM ZUSAMMENHANG MIT

DIESEM PRODUKT AUFTRETENDE NEBEN- ODER FOLGESCHADEN. Diese Garantie gewdihrt Ihnen

bestimmte Rechte. Es kannen Ihnen noch weitere bzw. andere Rechte zustehen, die sich von dieser

Garantie unterscheiden. Dauer, Bedingungen und Konditionen dieser Garantie gelten weltweit, auBer

lokale Gesetze schreiben andere Begrenzungen, Einschrdnkungen oder Konditionen vor. Um weitere

Einzelheiten zu erfahren oder Serviceleistungen im Rahmen dieser Garantie in Anspruch zu nehmen,

wenden Sie sich bitte an uns oder lhren Handler. 23



Abbildungen der Schnittstellenanzeige des Venus Laminators

WAHL DER LAMINIERTEMPERATUR

BegriiRungsbildschirm

Kaltlaminierung

Bildschirm zur Auswahl der Folientasche

00D | Do

# 80 mc ¥ 125 mic

Abkuhlprozess-Verlaufsanzeige

# 100 mc 8 175 mic
% 250mic ? TEMP

HeiBlaminierung

©)—

Fellowes

Bildschirm zur Auswahl der Folientasche

# COLD >

<« % C0LD » @
@]@)

Aufwarm-Verlaufsanzeige

R 1 5 v

# 100 mic 8 175 mic

$ 250mic 2 TEMP

Zum Starten erst das Logo 3-4 Sekunden
lang einblenden, bevor das Menii erscheint.

[ Benutzerspezifische Temperatur

Bildschirm zur Auswahl der Folientasche

€ 80 mic »
P ﬂ%@
©

~~

8 100 mc % 175 mic 8

~

# COLD Smo | | & C0LD o= 9%

0 80 mc # 125mic || % 80 mic ¥ 100mic | | $ 100 mic 101
§ 100 mc #8175 mic #8125 mic 103

8 250 mic 2| TEMP 8 250 mic 2| TEMP # 175mc 110

°C
°C
°C
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(0 DER INFORMATIONSBILDSCHIRM

Wenn der Laminator nicht benutzt wird, léuft diese Animationssequenz im
Hintergrund ab.
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FEHLERDIAGNOSE UND -BEHEBUNG

Ruckwartsrollen-Animation

@‘)@

®

Animation fur Stau-Abkiihlung

E@%

SYSTEMEINSTELLUNGSBILDSCHIRME

Die Einstellungen fir Nordamerika oder Europa wéhlen.

4 EXIT
v °C v/ mic
°F mil

2%

€« EXIT
°C mic
v °F v mil

Animation fur Abkihlung bei
,Manuell Offnen“

EIZI
ABDECKUNG

FREIGEBEN

4« EXIT
°C mic
vV°F v/ mil




Der Bereitschaftsbildschirm

< # 0D »
— @

Fellowes

Laminier-Animation

< % COLD » @

“®

Der Bereitschaftsbildschirm

4 % 80 mic » @

> 1

©)

Laminier-Animation

4 80 mic » @

v

)
1 Stunde g

©)

€ EXIT 4 EXIT

0V °C 92 °C

% 80 mi
#8100 mic
125 mic
# 175 mic

9% °C
101 °C
103 °C
110 °C

Rickkehr zum Hauptment,
= nach abgeschlossener
Animation.

Zum
Hauptmeni

Systemeinstellungen
speichemn.

CURSOR-TASTE

Markierung um eine
Position nach oben bewegen

Die hervorgehobene
Option auf dem
Bildschirm auswéhlen.

Zahl verringern Zahl erhéhen

Markierung um eine
Position nach
unten bewegen
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ITALIANO

Tecnologia HeatGuard™ - Lisolamento a doppia
parete mantiene il calore all'interno

Coperchio apribile per la pulizia del
meccanismo di plosificazione

Interfaccia utente su

Manici laterali di display a cristalli liquidi

trasporto nascosti

Piano di guida per
i i agevolare l'inserimento
Sistema di

raffreddomento attivo )
Meccanismo termoregolafo

di shlocco del coperchio

Q
CARATTERISTICHE

Spessore della busta 75-250 micron  Capacitd di plastificazione — Buste di spessore da 75 a 250 micron, per lato
Tempo approssimato di riscaldamento 4 minuti (min.: 2 x 75 = 150 micron; max: 2 x 250 micron = 500 micron)

Tempo approssimato di raffreddamento 60 minufi Formato max: A3 (330 mm)

Velocitd di plastificazione 50 cm/min 1000 Watt

Larghezza massima 330 mm Dimensioni: 555 mm (L) x 245 mm (P) x 120 mm (A)

Tensione 220-240 V~ Spessore max del documento: 1 mm

Frequenza 50/60 Hz

NORME DI SICUREZZA IMPORTANTI — Leggere prima dell’uso.
A\ AVVERTENZA AAVVERTENZA

© La presa di corrente deve essere situata presso la plastificatrice @ o Usare solo buste progettate appositamente per le impostazioni di plastificazione
ed essere facilmente accessibile. da adoperare.

© Per evitare il rischio di scosse elettriche, NON usare la plostificatrice o Durante il funzionamento della plastificatrice, tenere sempre i bambini sotto controllo.
inprossimi di acqua e fare aftenzione o NON spruzzare acqua * Allontanare gli animali dalla plastificatrice in funzione.

sulla plostificatrice, sul cavo elettrico o sulla presa di corrente. ] o !
© Quando non in uso, spegnere la plastificatrice e scollegarla dalla presa di corrente.

o Evitare di losciare il cavo elettrico a contatto di superfici calde. . o . o, o
© Aprire lo plastificatrice solo come spiegato nella sezione “Manutenzione”. Non tentare

Evitare che il cavo penda da armai o scffol. di aprirla o ripararla in alcun modo in quanto si potrebbe subire una scossa elettrica e si
© In caso di cavo elettrico danneggiato, non usare la plastificatrice. annullerebbe la garanzia. In caso di domande rivolgersi al Servizio Assistenza Clienti. La
garanzia non copre danni derivanti da uso improprio, manutenzione errata o riparazioni

o Non idonea per la plastificazione di oggetti metallici. .
non auforizzate.

o Al'momento di aprire la plastificatrice, prestare attenzione a bordi e angoli taglienti e al
calore residuo.

INFORMAZIONI IMPORTANTI PER LA SICUREZZA

Per riportare la laminatrice nella modalitd di normale
funzionamento, premere il pulsante di standby, sulla
sinistra del pannello di controllo.

Durante la plostificazione, si puo invertire la direzione
della busta se non si & sicuri che sia stata inserita
correttamente. A tal fine, premere |'apposito pulsante
¢ la busta sard espulsa dalla fessura di ingresso.

adoperata per 60 minuti, passa a una
modalitd di standby, indicata da un’apposita
schermata sul display.

4 N
La laminatrice & dotata di una funzione
2 di spegnimento automatico: se non viene

\ J




SUGGERIMENTI

o Inserire sempre gli oggetti in una busta. Non plastificare mai una busta vuota.
© Dopo la plustificazione e il raffreddamento, rifilore la busta dal materiale in eccesso.

o Per garantire il funzionamento ottimale della plastificatrice, dopo 15-20 applicazioni
pulime i rulli con le apposite salviette Fellowes (articolo n. 5703701), come

spiegato nella sezione “Manutenzione”.

PRIMA DELLA PLASTIFICAZIONE

Per ottenere risultati oftimali,
usare buste Fellowes®
(Enhance80 — Preserve?250).
Selezionare la busta di
dimensione idonea all'oggetto
da plostificare.

PLASTIFICAZIONE A FREDDO

ATTENZIONE: per la plastificazione a freddo usare solo buste autoadesive.

| Z

1. Collegare la plastificatrice alla
presa di corrente mediante il
cavo di alimentazione (separato)
accuso.

5. Confermare I'impostazione
premendo il pulsante “Invio”,
situato al centro dei pulsanti di
navigazione. La plastificatrice
impiega alcuni minuti per
regolare lo femperatura.

2

N

N

2. Accendere la plastificatrice
azionando 'interruttore
generale, situato sulla

parte posteriore.

& J

6. Centrare |'oggetto sul lato
trasparente contro il bordo sigillato.
Dopo la plostificazione i documenti
non possono essere riposizionati.

o Non plastificare documenti sensibili al calore (come biglietti, ecografie, ecc.).

o Per scrivere sulle buste plastificate, usare un pennarello a secco, cancellabile.

Collocare la plastificatrice
in modo tale da disporre
di spazio sufficiente per

il passaggio dell'oggetto
attraverso la plostificatrice
senza ostacoli.

3. Portare la plastificatrice nella
modalitd di normale funzionamento
premendo il pulsante di standby, sulla
sinistra del pannello di controllo.

& J

7. Staccare una piccola parte del foglio
protettivo del documento. Inserire il
bordo sigillato della busta nella fessura
di ingresso. Mantenere la busta in
orizzontale e centrarla utilizzando il
piano di guida. Continuare a staccare il
foglio protettivo.

4. Usare i pulsanti di navigazione
per selezionare |'impostazione
corrispondente alla plastificazione

a freddo.

8. Inserire il bordo sigillato della
busta nella fessura di ingresso.
Mantenere la busta in orizzontale
e centrarla utilizzando il piano

di guida. Continuare a staccare il
foglio protettivo.

27
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ITALIANO

PLASTIFICAZIONE A CALDO

A (A

1.Collegare la plastificatrice alla
presa di corrente mediante il
cavo di alimentazione (separato)
accluso.

2. Accendere la plostificatrice
azionando l'interruttore generale,
situato sulla parte posteriore.

ETTIE ) ~_ 5
(80 st 5o 4( > ) ©
#f 100mic 175 mic '
2500 n o0 o

4

6. Durante il riscaldamento, sul
display compare un simbolo
“Attendere”.

5. Confermare I'impostazione
premendo il pulsante “Invio”,
situato al centro dei pulsanti di
navigazione. La plastificatrice
impiega alcuni minuti per regolare
la temperatura.

10. Per evitare il rischio
d'inceppamenti, rimuovere
immediatamente I'oggetto
plustificato dal retro della

9. Inserire il bordo sigillato della

busta nella fessura di ingresso.

Mantenere la busta in orizzontale

e centrarla utilizzando il piano

di guida. plastificatrice. Fare raffreddare
I'oggetto per alcuni secondi su
una superficie piana.

3. Portare la plostificatrice

nella modalitd di normale
funzionamento premendo il
pulsante di standby, sulla sinistra
del pannello di controllo.

7. Una volta raggiunta la giusta
temperatura, viene emesso un
segnale acustico, una piccola
freccia lampeggia sul display e
I'icona dei rulli ruota.

\\ J

11. Prima di spegnere la plastificatrice,
pulirla facendo avanzare attraverso di

essa un foglio di pulizia/
supporto vuoto.

4. Usare i pulsanti di navigazione
per selezionare I'impostazione
corrispondente allo spessore
della busta (80-250 micron) da
plastificare.

\\ J

8. Mentre la plostificatrice si
riscalda, preparare |'oggetto da
plastificare: inserirlo nella busta e
centrarlo contro il bordo sigillato
della busta stessa. Per evitare il
rischio d'inceppamenti, adoperare
un supporto quando I'oggetto é
piv piccolo della busta.



MANUTENZIONE - Esclusiva tecnologia Easi-Access

Lesclusiva tecnologia Easi-Access consente di semplificare la manutenzione della plastificatrice, che ora puo essere aperta come si farebbe con una copiatrice.

1. Per aprire la plastificatrice, premere
I'apposito pulsante (+8) e attendere

la comparsa del simbolo “Aprire” e il
relativo segnale acustico.

5. Aprire il coperchio con entrambe le
mani. Ora & possibile pulire |'inferno
della plastificatrice e rimuovere con
cautela eventuali residui di colla o altri
oggetti. Quando la plastificatrice

2. Se l'apparecchio é caldo, le ventole
si avviano per raffreddarlo fino a una
temperatura di sicurezza. Durante questo
periodo, il LED “Attendere” lampeggia e i
coperchio rimane bloccato.

6. Per eseguire una
manutenzione pit complessa,
che dovrebbe essere eseguita
solo da utenti esperti, si possono
shloccare i rulli. Premere le leve

A\ I J

3. Quando la plastificatrice & pronta
per essere aperta, sul display compare
il simholo “Aprire” e viene emesso un
apposito segnale acusfico.

7. Per pulire i rulli della plostificatrice
da eventuali residui, utilizzare solianto

le salviette per rulli Fellowes (articolo n.

5703701) come spiegato nelle relative
istruzioni.

a D

4. Premere i pulsanti sui due lati per inserire
il meccanismo Easi-Access (per |'attivazione
della regolazione della temperatura, la
plastificatrice deve essere accesa).

8. Per garantire il funzionamento
corretto dell’apparecchio, ricordarsi
di fissare nuovamente i rulli prima di
chiudere il coperchio.

aperta, le parti sotto tensione sono isolate @ camma per sbloccare i rull.

e non si corre il rischio di scossa elettrica.

RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

~
1
1l
Problema Causa Soluzione
Trascorso un certo tempo, il LED “Pronta” non La plastificatrice & situata in una zona Spostare la plastificatrice in una zona fresca e asciutta.
si accende calda e umida.

La busta non aderisce completamente all'oggetto

L'oggetto plastificato potrebbe essere
froppo spesso.

Fare passare lo busta una seconda volta nella plostificatrice.

Inceppumento

Per
richiedere
assistenza
Rivolgersi al Servizio clienti.
I recapifi del pi vicino
Centro Assistenza sono

riportati sul RETRO di
copertina di questo manualetto.

GARANZIA

Fellowes garantisce che tutti i componenti della plastificatrice saranno esenti da difetti di materiali e
fabbricazione per due anni a decorrere dalla data d’acquisto da parte dell'utente originale. Nel caso in
cui si riscontrino dei difetti durante il periodo di garanzia, il rimedio esclusivo a disposizione del dliente
sard la riparazione o la sostituzione del prodotto difettoso, a carico di Fellowes e a sua discrezione.

La garanzia non copre danni derivanti da uso improprio, manutenzione errata o riparazioninon
autorizzate. EVENTUALI GARANZIE IMPLICITE, COMPRESE QUELLE DI COMMERCIABILITA O IDONEITA

La busta non contiene alcun oggetto.

E stata impiegata una busta ritagliata
manualmente.

Non & stata adoperata una busta.

La busta non é stata centrata o allineata
alla fessura.

Residui di plastica e colla sui rulli.

PER UNO SCOPO SPECIFICO, SONO SOGGETTE Al LIMITI DI DURATA STABILITI NELLA GARANZIA SOPRA

Tutte le plastificatrici Fellowes sono costruite in modo da ridurre al minimo il rischio di
inceppamenti. In caso di inceppamento, premere i pulsanti “Apri”

(*8) e attendere che il LED “Attendere” () smetta di lampeggiare.

Sii puo aprire la plastificatrice per estrarre un oggetto inserito erroneamente, come
illustrato nella sezione Manutenzione. Seguire scrupolosamente le istruzioni.

Estrarre il materiale causa dell'inceppamento tirandolo delicatamente.

Inserire sempre gli oggetti in una busta.

Allineare il bordo sigillato alla fessura di ingresso. Usare la guida sull'apparecchio per
centrare la busta.

Rimuovere i residui dai rulli con le salviette per rulli Fellowes, come indicato nella
sezione “Manutenzione”.

Accertarsi che non siano rimasti residui sui rulli e usare un foglio di pulizia prima di
procedere alla plastificazione.

INDICATA. IN NESSUN CASO FELLOWES SARA RITENUTA RESPONSABILE DI DANNI CONSEQUENZIALI O
INCIDENTALI ATTRIBUIBILI A QUESTO PRODOTTO. La presente garanzia concede diritfi legali specifici.
L'acquirente potrebbe godere di altri diritti legali diversi da quelli di cui alla presente garanzia. La durata,
i termini e le condizioni della presente garanzia sono validi in tutto il mondo, a eccezione dei luoghi in
i le norme di legge prevedano limitazioni, restrizioni o condizioni diverse. Per ulteriori informazioni o
per richiedere assistenza in garanzi, rivolgersi direttamente a Fellowes o al rivenditore.
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Schermate dell’interfaccia utente della plastificatrice Venus

SELEZIONE DELLA TEMPERATURA DI PLASTIFICAZIONE

©)—

Schermata di avvio

[ Plastificazione a freddo

Schermata di selezione busta

00D | Do

# 80 mc ¥ 125 mic

Fellowes

>

Il logotipo rimane sullo schermo
per 3 - 4 secondi prima che
si visualizzi il menu.

# 100 mc 8 175 mic
% 250mic ? TEMP

Barra di avanzamento percentuale
del raffreddamento

[ Plastificazione a caldo

Schermata di selezione busta

# COLD 9=
#8125 mic

8 100 mc 8 175 mic
# 250 mic 2 TEMP

[ Temperatura personalizzata

Schermata di selezione busta

< % COLD »
hilsdf X,
@J@)

Barra di avanzamento percentuale
del riscaldamento

€ 80 mic »
©

T o | [0 O 0 °C
0 % 80 mic ¥ 125mic || % 80 mc # 100mc | | 5 100 mic 101 °C
# 100mc ¥ 175mic | | % 100mic $8 175mc || % 125mc 103 °C
# 250 mic 2| TEWP # 250 mic 2| TEWP # 175mc 110 °C
(i) SCHERMATE INFORMATIVE
Questa sequenza di schermate si visualizza quando la
plastificatrice non & in uso.
=1 |[[®= =1 |[[®= = — o
=>gg =| Pl () = p|h=) _)_®
i 5 i =
»E —l iE: | iE:
RISOLUZIONE GUASTI

Animazione dei rulli nel senso
di retromarcia

©)
®

Animazione del raffreddamento
da inceppamento

E@%

SCHERMATE DI IMPOSTAZIONE DEL SISTEMA

Selezione delle impostazioni per il Nord America o I'Europa.

4 EXIT
v °C v/ mic
°F mil
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€« EXIT
°C mic
v °F v mil

Animazione raffreddamento per
apertura manuale

Cx

SBLOCCO
COPERCHIO

—()

4« EXIT
°C mic
vV°F v/ mil




Schermata “Pronta”

Fellowes

Animazione della plastificazione

< % COLD » @

< # 0D » @
IEIE>@

Schermata “Pronta”

4 % 80 mic » @

> 1 —

©)

Animazione della plastificazione

v

[I—— 8|

@ 1 ora

€ EXIT 4 EXIT

0V °C 9

°C

% 80 mic
8 100 mic
#8125 mic

#8175 mic

9% °C
101 °C
103 °C
110 °C

~~

Ritorno al menu principale al
— termine della sequenza
di schermate.

Al menu
principale

Salvataggio
delle impostazioni
del sistema.

CURSOR KEY

% 80 mic P
59 Ly s

Sposta I'elemento evidenziato
di 1 posizione in su.

Selezionare I'elemento
evidenziato sullo
schermo.

Diminuisce il numero. Aumenta il numero.

Sposta I'elemento evidenziato
di 1 posizione in giu.
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NEDERLANDS

HeatGuard Technology™ — Dubhelwandige
isolatie houdt de warmte hinnen

Openend deksel om het
lamineermechanisme fe reinigen

LED-interface voor

Discreet
draaghandvat gebruiksaanwiizigen
aan zijkant
Steunhord op invoer ter
geleiding lamineerpad
Acief koelsysteem Temperatuurgestuurde trekker

voor losmaken deksel

€
MOGELIJKHEDEN

Hoesdikte 75-250 microns  Lamineercapaciteit — 75 tot 250 micron hoezen voor warm lamineren per kant
Geraamde opwarmtiid 4 minuten (min.: 2 x 75 = 150 micron; max. 2 x 250 = 500 micron hoezen)

Afkoeltijd, bij benadering 60 minuten tot A3-breedte (330 mm)

Lamineersnelheid 50 cm/minuut 1000 Watt

Maximum breedte 330 mm Afmetingen: 555 mm (b) 245 mm (d) 120 mm (h)

Voltage 220 - 240V~ Maximale documentdikte 1 mm

Frequentie 50/60 Hz

BELANGRIJKE VEILIGHEIDS INSTRUCTIES — Lezen vaor gebruik!
A\ WAARSCHUWING A\ VOORZICHTIG

© Het stopcontact dient geinstalleerd te worden dicht bij de @ © Gebruik enkel lamineerhoezen die speciaal zijn ontworpen voor de laminegrinstelling die u
apparatuur en dient gemakkelijk toegankelijk te zijn. wil gebruiken.

 Om elektrische schok te voorkomen, mag u de lamineerma- © Houd kinderen altijd goed in het oog fijdens lomineerwerkzaamheden.
ching NIET gebruiken dicithj waer en GEEN water morsen op * Houd huisdieren altiid uit de buurt van de lamineermachine terwiil deze wordt gebruik.

lomineermachine, stroomsnoer of sfopcontact.
P o Schakel lamingermachine uit en trek stekker uit stopcontact bij niet-gebruik.

© Laat het stroomsnoer niet fegen een warm opperviak hangen.
! w . © (Open de lamineermachine enkel zoals vitgelegd onder “Onderhoud”. Lamineermachine

 Laat het stroomsnoer niet hangen uit een kast of vanaf een rek. niet openen of proberen fe repareren op enige andere wijze, omdat dit elekirische schok
© Gebruik de lamineermachine niet wanneer het stroomsnoer kan veroorzaken en uw garantie zal doen vervallen. Neem bij eventuele vragen, contact
beschadigd is. op met uw Klantendienst. Gelieve op te merken, dat deze garantie niet van foepassing is

indien sprake is van misbruik, verkeerd gebruik of niet goedgekeurde reparatie.

© Geen mefalen voorwerpen lamineren.
© Lef op scherpe randen en hoeken en resterende hitte wanneer u de lamineermachine opent.

BELANGRIJKE VEILIGHEIDSINFORMATIE

2z

Om de lamineermachine terug in te schakelen, druk
u eenvoudig op de stand-by knop aan de linkerzijde
vooraan van het bedieningspaneel.

Tijdens het lamineren kan de richting van de hoes
worden omgekeerd, indien u onzeker bent over de
voortgang van het lamineerproces. Hiervoor drukt u
op de omkeren-toets. Hierdoor wordt de hoes terug
vitgeworpen aan de invoer vooraan.

N
Deze lamineermachine is vitgerust met een
automatische vitschakelfunctie. Hierdoor
wordt de lamineermachine in stand-by modus
geschakeld, indien ze langer dan 60 minuten
niet werd gebruikt. Op het LCD-scherm

8 wordt het “slapen” scherm (afheelding)

") weergegeven wanneer de machine in stand-
by staat.




TIPS

© Steek voorwerp altiid in een lamineerhoes. Lamineer nooit een lege hoes.
© Knip overfollig hoesmateriaal rond het voorwerp weg, na lamineren en afkoelen.

© Reinig de lomineerrollen na 15-20 toepassingen met Fellowes-doekies voor rollen
(artikelnr. 5703701) voor een optimaal lamingerresultaat zoals toegelicht onder

Onderhoud.

VOOR U LAMINEERT

Gebruik Fellowes®
merkhoezen (Enhance80 —
Preserve250) voor de
beste resultaten. Kies
juiste hoesgrootte voor te
lamineren voorwerp.

STAPPEN VOOR KOUD LAMINEREN

OPGEPAST: Enkel zelfklevende hoezen gebruiken om te lamineren met een koude instelling.

| Z

1. Sluit de laminator aan
op het stopcontact met het
afzonderlijk meegeleverde
elektriciteitssnoer.

5. Bevestig uw selectie door op de
“Enter” knop te drukken in het
midden van de navigatietoetsen.
Het zal enkele minuten duren
vooraleer de lamineermachine de
juiste temperatuur bereik.

2

N

A\

2. Schakel lamineermachine in
met stroom Aan / Uit knop aan
de achterzijde van het foestel.

6. Centreer voorwerp met vrije
zijde tegen smeltkant; positie van
documenten kan niet meer worden
gewijzigd wanneer lamineren
voltooid is.

o Hittegevoelige documenten (bijv. ticketfen, echografieén) mogen niet
gelamineerd worden.

o (ebruik een droog-ufveeghare markeerstift om op lamineerhoezen te schrijven.

Plaats de lamineermachine
zodanig, dat u voldoende
vrije ruimte hebt om

de voorwerpen door de
machine te voeren.

4. Gebruik navigatietoetsen om
instelling voor koud lamineren
te selecteren.

3. Druk op de Stand-by knop aan de
linkerkant van het bedieningspaneel
vooraan om de lomineermachine in

te schakelen.

& J

8. Plaats de hoes met de
smeltkant in de invoer van

de lamineermachine. Houd

de hoes recht en gebruik de
randgeleider om hem te centreren.
Pel vervolgens de rest van de
beschermfolie of.

7. Pel een klein gedeelte van de
beschermfolie van het document of.
Plaats hoes, smeltkant eerst, in invoer
van lomineermachine. Houd de hoes
recht en gebruik de randgeleider om
ze te centreren. Pel dan de rest van de
beschermfolie of.
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NEDERLANDS

STAPPEN VOOR WARM LAMINEREN

1. Sluit de laminator aan
op het stopcontact met het
afzonderlijk meegeleverde
elektriciteitssnoer.

ETTIE ) ~_ 5
(80 st 5o 4( > ) ©
#f 100mic 175 mic '
2500 n o0 o

4

5. Bevestig uw selectie door op de
“Enter” knop te drukken in het
midden van de navigatietoetsen.
Het zal enkele minuten duren
vooraleer de lamineermachine de
juiste temperatuur bereikt.

9. Plaats hoes, smeltkant eerst,
in invoer van lamineermachine.
Houd de hoes recht en gebruik
de randgeleider om ze te
centreren.

A (A

2. Schakel lamineermachine in
met stroom Aan / Uit knop aan
de achterzijde van het toestel.

6. Tijdens opwarming,
verschiint er een “wachten”
symbool op het LCD-scherm
totdat de vereiste temperatuur
wordt bereiki.

10. Om opstopping fe
vermijden, dient u het
gelamineerde voorwerp
onmiddellijk vit de vitvoer van
de machine te verwijderen.
Laat het voorwerp enkele
seconden afkoelen op een
vlak opperviak.

3. Druk op de Stand-by knop
aan de linkerkant van het
bedieningspaneel vooraan
om de lamineermachine in
te schakelen.

7. Lodra de temperatuur is
bereikt, hoort u een pieptoon,
begint een pijltje te knipperen
op het LCD-scherm en beginnen
de rollersymbolen te draaien.

\\ J

11. Voor het vitschakelen van de

lamineermachine, dient u een leeg

reinigings-/draagblad door de

machine te voeren, om de eenheid

te reinigen.

4. Gebruik navigatietoetsen om
instelling voor warm lamineren
te selecteren met gewenste
hoesdikte (80-250 micron).

\\ J

8. Terwijl de lamineermachine
opwarmt, kunt u het voorwerp
dat u wenst te lamineren
voorbereiden. Plaats het voorwerp
in de hoes en centreer het tegen
de smeltkant van de hoes. Om
opstopping te vermijden, dient

u een draagblad te gebruiken
wanneer het voorwerp kleiner is
dan de hoes.



ONDERHOUD - Unieke Easi-Access technologie

Deze lamineermachine is uitgerust met de unieke Easi-Access technologie voor eenvoudig onderhoud. Hierdoor kan de gebruiker de lamineermachine openen voor

onderhoud, zoals bij een fotokopieermachine.

1. Om de lamineermachine fe openen, drukt
u op de “Open” (*8) knop zoals getoond

in de illustratie en wacht u fot het “open”
symbool verschiint op het LCD-scherm en u

het geluidssignaal hoort.

5. Open het deksel met beide handen. Nu kunt u de
binnenzijde van de lamineermachine schoonmaken en
alle resten van lijm of andere voorwerpen verwiideren.
Wanneer de lamineermachine geopend is, wordt de
stroom naar inferne onderdelen geisoleerd, zodat de
gebruiker geen risico loopt voor elektrische schok.

PROBLEMEN OPLOSSEN

~
1

Probleem

Vs

&

2. Als de machine fe warm is, word de
ventilator ingeschakeld om de machine
af te koelen tot een veilige inwendige
gebruikstemperatuur. In afwachtin
daarvan knippert het Wachten-symbool
en blifft de deksel geblokkeerd.

6. Voor verder onderhoud,
kunnen de rollen worden
vrijgemaakt door ervaren
gebruikers. Druk op de
nokkenhefhoom om de rollen
vrij te maken.

Oorzaak

o

3. Het “open” symbool verschijnt 4. Druk op de knoppen aan weerszijden van
in het LCD-scherm en v zal het
geluidssignaal horen wanneer de te activeren. (De lamineermachine
machine kan geopend worden.

de machine om het Easi-Access mechanisme

moet ingeschakeld zijn opdat de actieve
temperatuurconrole kan fundtioneren).

7. Restanten verwijderen van
de lamineermachine mag alleen
gebeuren met doekies voor
lomineerrollen van Fellowes (art. .~ werken.
5703701) volgens de aanwijzingen

bij de doekies.

: J\@\:, ”

8. Vergeet niet de rollen weer
vast fe zetten voordat u de
deksel sluit om veilig te kunnen

Oplossing

Klaar voor gebruik lampie begint niet te branden na

langere tijdsduur

Lamineermachine staat in een warme,

vochtige ruimte.

Breng lamineermachine naar een koele droge ruimte.

Hoes is niet volledig aan het voorwerp gekleefd

Gelamineerd voorwerp is misschien te dik.

Voer het voorwerp een tweede keer door de lamineermachine.

Opstopping

Hulp nodig?

Bel gerust voor deskundig
advies naar de klantenservice.
U vindt de nummers voor
het dichtstbijzijnde servicecentrum
op de OMSLAG van dit boekie.

GARANTIE

Fellowes garandeert dat alle onderdelen van de lamineermachine zonder gebreken zijn betreffende
materioal en afwerking gedurende 2 jaar vanaf datum van aankoop door de originele gebruiker. Als van
enig onderdeel tijdens de garantieperiode wordt vastgesteld dat dit defect is, is uw enige en exclusieve

optie de reparatie of vervanging van het defecte onderdeel, dit naar goeddunken en op kosten van

Fellowes. Deze garantie s niet van toepassing indien sprake is van misbruik, verkeerd gebruik of niet
goedgekeurde reparatie. ALLE IMPLICIETE GARANTIES, WAARONDER BEGREPEN GARANTIES MET BETREKKING
TOT VERKOOPBAARHEID OF GESCHIKTHEID VOOR EEN BEPAALD DOEL, WORDEN HIERBI) BEPERKT IN

Geen voorwerp in hoes.

Met de hand vitgeknipte hoes gebruikt.

Er werd geen hoes gebruik.

Hoes was niet gecentreerd of recht tijdens het
doorvoeren door de hoes/document-invoer.

Achtergebleven lijm en restanten op

lamineerrollen.

Al onze Tamineermachines werden ontworpen om zonder opstoppingen fe
werken. In het onwaarschijnlijke geval dat zich toch een opstopping zou
voordoen, drukt u op de knop “open”(*8). Wacht vervolgens tot de wachten-

led () niet meer knippert.

De lamineermachine kan geopend worden om de verkeerd ingevoerde
voorwerpen te verwijderen zoals beschreven onder onderhoud. Volg a.u.b. de
beschreven stappen.

Trek voorzichtig aan het vastgeklemd materiaal om het vrij te maken.
Steek voorwerp altijd in een lamineerhoes.

Lijn de smeltkant uit met hoes/document-invoer. Gebruik de geleider op de
machine om ze te centreren.

Verwijder restanten van de rollen met Fellowes reinigingsdoekies voor
lamineerrollen (zie hoofdstuk “Onderhoud”).

Zorg dat er geen resten achterblijven op de rollen en gebruik reinigingshlad
vaor het lamineren.

DUUR TOT DE HIERBOVEN AANGEGEVEN TOEPASSELIJKE GARANTIEPERIODE. IN GEEN GEVAL IS FELLOWES
AANSPRAKELIJK VOOR ENIGE INCIDENTELE OF GEVOLGSCHADE TOE TE SCHRIJVEN AAN DIT PRODUCT. Deze
garantie verleent u specifieke wettelijke rechten. U hebt misschien nog andere wettelijke rechten die van
deze garantie afwijken. De duur, bepalingen en voorwaarden van deze garantie ziin wereldwiid geldig,
behalve waar andere beperkingen, restricties of voorwaarden zouden vereist zijn door de plaatselijke
wetgeving. Voor verdere details of om van de service te kunnen genieten onder deze garantie, gelieve met
ons of met uw handelaar contact op te nemen.
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Venus — gebruikersinterface stroomdiagram

SELECTEREN VAN LAMINEERTEMPERATUUR

©)—

Startscherm

Koud lamineren

Hoesselectiescherm

00D | Do

# 80 mc ¥ 125 mic

Fellowes

>

Toon logo gedurende 3 - 4 seconden
tiidens het opstarten alvorens verder
te gaan naar het menu.

# 100 mc 8 175 mic
% 250mic ? TEMP

Afkoelen voortgangsbalk

Warm lamineren

Hoesselectiescherm

# COLD 9=
#8125 mic

8 100 mc 8 175 mic
# 250 mic 2 TEMP

4iﬁﬂll] > @
@@)

Opwarmen voortgangsbalk

4 80 mic »

)

| Standaardtemperatuur

Hoesselectiescherm

: @

©)

FOW  om |[F00 O 0°C
0 % 80 mic ¥ 125mic || % 80 mc # 100mc | | 5 100 mic 101 °C
# 100mc ¥ 175mic | | % 100mic $8 175mc || % 125mc 103 °C
# 250 mic 2| TEMP # 250 mc 2| TEMP # 175mc 110 °C
(i) INFORMATIESCHERM
Wanneer de laminator niet in gebruik is zal deze animatiesequentie stap voor
stap in de ach’rergrond worden quespee|d.
=| | [@= =| | [@= = i )
=) P9 | Bl P SHIR© _ P @
e 'h _____ E =
S —| [E —| E
PROBLEMEN OPLOSSEN

©)
®

Achteruit afgespeelde animatie

Opstopping Afkoelen animatie

E@%

SCHERMEN MET SYSTEEMINSTELLINGEN

Selecteer Noord-Amerikaanse of Europese instellingen.

4 EXIT
v °C v/ mic
°F mil
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€« EXIT
°C mic
v °F v mil

Manueel openen afkoelen animatie
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DEKSEL
VRIJMAKEN
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4« EXIT
°C mic
vV°F v/ mil
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Klaar voor gebruik scherm

< ¥ C0LD »
LN

Animatie tijdens lamineren

< % COLD » @

Klaar voor gebruik scherm

4 % 80 mic » @

> 1

©)

Animatie tijdens lamineren

4 80 mic » @

[I—— 8|

Fellowes

—[h D Zg

— 6 D 2g,

4\ EXIT €« EXIT % 80 mic
#8100 mic
N °C 92 °C 88 125 mic

#8175 mic

9% °C
101 °C
103 °C
110 °C

CURSORTOETS

Verplaats cursor 1 positie

naar boven
@JO) _CD @ Selecteer het extra
‘ \ ©) belicht element op
/| het scherm.

Keer terug naar het
—» hoofdmenu wanneer
de animatie voltooid is.

Aantal verlagen Aantal verhogen

Verplaats cursor
1 positie naar onder

Naar
hoofdmenu

Systeeminstellingen
bewaren.
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SVENSKA

HeatGuard Technology™ - Isolering med dubbla
viiggar héller virmen kvar i maskinen

Oppningslock fér rengéiring
av lamineringsmekanism

LCD-grinssnitt fir

Diskreta anviindare

biirhandtag
pd sidan
Stodavsats vid Gppningen
fill styrd laminathana
Aktivt kylsystem Temp.reglerad
utlsn.knapp for lock

€
EGENSKAPER

Fickornas tjocklek 75-250 mikron  Lamineringskapacitet — 75 till 250 mikron tunna viirmelamineringsfickor per sida
Beriknad uppviirmningstid 4 minuter (min: 2 x 75 = 150 mikron; max: 2 x 250 mikron = 500 mikron fickor)
Ungefiirlig avsvalningstid 60 minuter Upp till A3-bredd (330 mm)

Lamineringshastighet 50 cm/minut 1000 Watt

Maximal bredd 330 mm Dimensioner: 555 mm (b) 245 mm (d) 120 mm (h)

Spiinning 220 - 240V~ Max dokumenttjocklek 1 mm

Frekvens 50/60 Hz

VIKTIGA SAKERHETSANVISNINGAR — Liis fore anvindning!

A\ VARNING A\ VAR FORSIKTIG

o Nituttaget skall finnas néira utrustingen och vara ldttatkomligt. @ o Anviind endast fickor speciellt avsedda for aktuell lamineringsmetod.
o For att undvika elstdtar fr laminatorn INTE anviindas i ndrhefen av © Barn far inte komma nrheten av laminatorn.
vatten; vatten fr absolut INTE komma pd laminator eller elsladd. o Hosdjur fir inte komma néitheten av lominator.
® Lt oldrg elsladden komma i konfakt med heto ytor. o Stiing av laminatorn och dra ut kontakten nir den inte anviinds.
 Limna aldrig en elslodd hingande frin hyla ellr mobel. o (ppna endast laminatorn sésom forklaras under “Underhdll”. Férsdk infe Gppna eller reparera
o Anviind inte laminatorn om elsladden blivit skadad. lominatorn p egen hand, du kan fd elektriska stétar och garantin galler heller inte ldngre.

Kontakta kundtiinsten om du har friigor. Denna garanti gdller inte dir varan utsatts for
misshruk, felaktig hantering eller oauktoriserad reparation.

o Akta dig for skarpa kanter och hérn, samt restviirme, ndr du dppnar laminatorn.

o \etallforemdl far inte lomineras.

VIKTIG SAKERHETSINFORMATION

2z

For aft sitta pd den igen, tryck bara pa standby-
knappen till viinster pé framsidans mangverpanel.
Om man dir osiiker pd att lamineringen fungerar kan
man under lamineringen @indra pd pésens rikining.
Gor detta genom att trycka pa back-knappen. Detta
kor ut pasen i inmatningsdppningen framfill.

N
Denna laminator &r utrustad med automatisk
avstingning. Laminatorn gdr dver till standby
om den inte anviinds inom 60 minuter. L(D-

/ skirmen visar en skarmslickare i stand-by.




TIPS

o Anviind allfid lomineringsficka. Laminera aldrig en tom ficka.
© Klipp bort dverflodigt fickmaterial runt om det laminerade objektet ndr det svalnat.

© Rengor laminatorrullama med Fellowes torkduk (art nr 5703701) efter 15-20 ap-
pliceringar o att garantera optimala resultat enligt forklaring under “underhdll”.

FORE LAMINERING

Anviind fickor av mirket

Fellowes® (Enhance80 —

Preserve250). Se till att

anviinda riitt storlek pé fickan

fill lamineringsobjekiet.

KALL LAMINERING

VARNING: Anviind endast sjilvhiiftande fickor under kall laminering.

| Z

1. Anslut laminatorn till uttaget
med den separata sladd som
den levereras med.

e
100 me 17
it 250 nic_keLR?_TEW

5. Bekriifta ditt val genom

aft trycka pd “Enter” i mitten

av navigationsknapparna.
Laminatorns femperaturreglering
instiller sig efter ndgra minuter.

2

N

A

2. Siitt pé laminatorn med
strombrytaren pd baksidan
av maskinen.

\\ J

6. Centrera objektet mot fillsluten
dnde och med den klara sidan
uppdt; dokument kan inte flyttas
niir de har laminerats.

Se fill aft laminatorn
stir s att du kan arbeta
obehindrat vid den.

3. Tryck pa Stand-by pé viinster sida
av mangverpanelen for aft siitta
pd laminatorn.

N\ J

7. Dra av en liten del av skyddslagret.

For fickan till inmatningsdppningen
med tillsluten dinde forst. Hall fickan
rakt och anviind sidoguiden for att

centrera. Dra gradvis av skyddslagret.

e |aminera aldrig virmekinsliga dokument (+.ex. bilietter, ultraljudsbilder).
o Anviind whiteboard-penna for att skriva pd lomineringsfickor.

4. Anvéind navigationsknapparna
for att gora instéllningar for
kall laminering.

8. Placera fickan i
inmatningsppningen med
tillsluten dnde forst. Hall fickan
rakt och anviind sidoguiden for
att centrera. Fortstt att dra av
skyddslagret.
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SVENSKA

VARM LAMINERING

' | Z

1. Anslut laminatorn till uttaget
med den separata sladd som den
levereras med.

5. Bekriifta ditt val genom

att trycka pa “Enter” i mitten

av navigationsknapparna.
Laminatorns femperaturreglering
instiiller sig efter nagra minuter.

9. For fickan fill
inmatningséppningen med
tillsluten @inde forst. Hall fickan
rakt och anvéind sidoguiden for
att centrera.

2. Siitt pé laminatorn med
strombrytaren pa baksidan
av maskinen.

6. Under uppviirmningen
kommer en viintesymbol att
visas pd LCD-skiirmen tills dess
att laminatorn har uppnétt
onskad temperatur.

10. Matningsstopp kan forebyggas

genom att man omedelbart
avldgsnar laminerade objekt. Lit
objekiet svalna pé en flat yta ett
antal sekunder.

3. Tryck pa Stand-by pa véinster
sida av mandverpanelen for att
siitta pa laminatorn.

7. Niir temperaturen har uppntts
hirs en ljudsignal, en liten pil
blinkar pd LCD-skiirmen och
valssymbolerna roterar.

\\ J

11. Kor ett rengdringsark genom

laminatorn innan du stdnger av den.

4. Anviind navigationsknapparna
for att vid laminering viilja
instllning for fickornas tjocklek
(80 -250 mikron).

\\ J

8. Medan laminatorn véirms
upp bér man forbereda det
dokument man vill laminera.
Placera objektet inuti fickan
mot den fillslutna dnden.
Anviind stodark néir objektet dr
mycket mindre dn fickan for att
forebygga matningsstopp.



UNDERHALL - Unik Easi-Access-teknik

Denna laminator dir forsedd med den unika Easi-Access-tekniken for enkelt underhdll. Tack vare denna teknik kan anviindaren 6ppna laminatorn for underhéll, precis som
en kopieringsmaskin.

1. For att Gppna laminatorn tryck pa knappen
“Oppna” (+8) st som visas i ilustrationen och
viinta pé att symbolen for “Gppna” visas pd
LCD-skiirmen och att en klarsignal héirs.

5. Oppna locket med bda hinderna. Du
kan nu rengdra insidan av laminatorn och
omsorgsfullt avligsna kvarlgmnat lim m.m.
Néirhelst laminatorn Gppnas bryts strommen
till de inre delarna séi att du inte riskerar

en elstot.

FELSOKNING

~
1

Problem

Vs

_
2. 0m maskinen dir varm slis flikien
pé for att kyla maskinens inre til stker

hanteringstemperatur. Under denna tid blinkar
lysdioden "véinta” och hiljet forblir ldist.

6. Erfarna anviindare kan lossa
valsarna for fortsatt underhaill.
Tryck ner kamspakarna for att
frigéra valsarna.

Orsak

~

4. Tryck pd knapparna pd 6mse sidor om
maskinen for att aktivera funkfionen Easi-
Access. (Laminatorn méste vara pdslagen
for att den aktiva temperaturkontrollen
skall fungera).

3. Symholen “ppna” visas pd LCD-
skiirmen och en ljudsignal later nr
maskinen kan dppnas.

8. Kom ihdg att sditta fast rullarna igen
innan du stiinger locket for att forsiikra
siiker drift.

7. Du skall endast anviinda Fellowes
torkdukar for lamineringsrullar

(art nr 5703701) for att rengéra
materialrester fran maskinens bida
sidor, enligt anvisningarna i produktens
bruksanvisning.

Losning

Det grona ljuset (Klar) téinds inte

Laminatorn stdr pd et stiille som dr for
varmt/fuktigt.

Flytta laminatorn till ett svalt/torrt stiille.

Fickan faister inte helt till objektet

Lamineringsobiektet dr eventuellt for tjockt.

Kor objektet genom laminatorn en andra géng.

Matningsstopp

Behodver
du hjalp?

Kontakta gdrna vér
kunniga kundtjnst.
Se omslaget for
telefonnummer fill
nirmaste Service Center.

GARANTI

Fellowes garanterar att alla delar av maskinen tr fria frin material- eller tillverkningsfel i upp till

v (2) dr efter forstilining fill forsta kund. Om ndgon del dr defekt under garantiperioden kommer
den enda och uteslutande ersittningen att bli reparation eller en ersiittningsprodukt enligt Fellowes val
och kostnad motsvarande den defekta delen. Denna garanti galler inte i vid missbruk, misskditsel eller
ofilliten reparation. ALLA UNDERFORSTADDA ANSVARSFORBINDELSER, INNEFATTANDE SALIBARHET
ELLER LAMPLIGHET FOR NAGOT SPECIELLT ANDAMAL, BEGRANSAS HARI GENOM DEN TILLAMPLIGA

Inget objekt i pésen.
Skir manuellt ut fickan du anviinde.
Ficka anviindes infe.

Fickan var inte centrerad eller rak ndr
den fordes in i fickans/dokumentets
inmatningsoppning.

Lim och materialrester pa lamineringsrullarna.

GARANTIPERIODEN SOM ANGES OVAN. UNDER INGA OMSTANDIGHETER KOMMER FELLOWES ATT

Alla véira lominatorer har konstruerats for att fungera utan stopp. Om
stockning skulle uppstd, vilket dir ovanligt, skall du trycka pd knappen

"dppna

(‘g) och viinta tills lampan “viinta” (O) slutar blinka.

Laminatorn kan &ppnas for att avligsna felaktigt inférda objekt sasom
beskrivs i avsnittet om underhdll. Se till att du noga féljer de beskrivna stegen.
Dra varsamt bort material som fastnat.

Anviind allfid lamineringsficka.

Placera den fillslutna Ginden mot inmatningsoppningen. Anvind guiden péa
maskinen for att centrera.

Rengér materialrester frén lamineringsrullarna med Fellowes torkdukar; se
avsnittet "underhall”.

Se fill att inga rester finns kvar pd valsarna och anviind eft rengéringsark
innan du laminerar.

VARA ANSVARSSKYLDIG FOR NAGRA FOLIDSKADOR ELLER MELLANKOMMANDE SKADOR SOM KAN
TILLSKRIVAS DENNA PRODUKT. Denna garanti ger dig specifika, juridiska rittigheter. Du kan ha andra
juridiska rdttigheter som skilier sig frin denna garanti. Garantins optid och villkor gller Gver hela
viirlden, med undantag diir andra begréinsningar, restriktioner eller villkor kan géras gdllande enligt
lokal lagstiftning. For mer detalierad information eller for att erhdlla service under garantiperioden,
kontakfa oss eller din handlare.

M



lllustrationer for visning av Venus Laminator-/Anvandargranssnitt

VALJA LAMINERINGSTEMPERATUR

©)—

Starskarm

Kall laminering

Skarm for val av fickor

00D | Do

# 80 mc ¥ 125 mic

Fellowes

>

Visa logotyp i 3 - 4 sekunder for
start innan du gér till menyn.

# 100 mc 8 175 mic
% 250mic ? TEMP

Indikation - Avsvalning

Varm laminering

Skarm for val av fickor

# COLD 9=
#8125 mic

8 100 mc 8 175 mic
# 250 mic 2 TEMP

< % COLD »
hilsdf X,
@J@)

Indikation - Uppvarmning

4 80 mic »

| Anpassa temperatur

Skarm for val av fickor

: ©)
E1'Ih@

FOD oo [T I 90 °C
0 % 80 mic ¥ 125mic || % 80 mc # 100mc | | 5 100 mic 101 °C
8 100 mic 88 175 mic # #8175 mic #8125 mic 103 °C
# 250 mic 2| TEMP % 250 mic 2| TEMP # 175mc 110 °C
(i) INFORMATIONSSKARM
Denna sekvens av animeringsdisplay visas steg for steg i bakgrunden nér
laminatorn inte &r i bruk.
=| | [@= =| | [@= = 0
=>gg =>EE = @]E' _®
T = T 5 = — = ——
ok — iE; | {E;
FELSOKNING

Animation: utmatning

©)
®

SYSTEMINSTALLNINGAR

Vélj instéliningar fér Nordamerika eller Europa.

4 EXIT
v °C v/ mic
°F mil

12

Animation: pappersstopp och avsvalning

E@%

€« EXIT
°C mic
v °F v mil

Animation: éppna lock - avsvalning

OPPNA
LOCK

—()

4« EXIT
°C mic
vV°F v/ mil




Fellowes

Skarmvisning - Fardig Animation: laminering
< # COLD » < ¥ COLD »
| — |:>@ > IECI@ —
© ©

Skarmvisning - Fardig Animation: laminering

v

% 80 mic » {ﬁ80mic>
IEIE>% ” IE% - _]e_ 228

4 EXIT 4 EXIT 8 80 mic 92 °C
. ) || & 100 mic 101°C | |

N °C 2 °C #8125 mic 103 °C

# 175mc 110 °C

MARKOR

Flytta markering
ett steg upp

Valj markerat element
pa skarmen.

G4 tillbaka

till Huvudmenyn
> ﬁ _____ G 2o [T vid siuferd Minska siffra

 — animation.

Oka siffra

Flytta markering
ett steg ned

Gatill
Huvudmenyn

Spara
systeminstallningarna.
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DANSK

Abn laget for at rengare
lamineringsmekanismen

HeatGuard Technology™ dobbelvaeg-
isolering holder varmen indenfor

Diskrete LCD brugergraenseflade
baerehdndtag
pa siden
Stattekant fil
lomineringsindfarsel
Alivt kasesystem Temperatur-kontrolleret
dakseludlaser
KVALIFIKATIONER
Lommetykkelse 75-250 mikroner Lamineringskapacitet - 75 1il 250 mikroner varm laminering lommer pr. side
Ansliet opvarmningstid 4 minutter (min.: 2 x 75 = 150 mikroner; maks.: 2 x 250 mikroner = 500 mikroner lommer)
Omtrentlig nedkelingstid 60 minutter Op il A3 bredde (330 mm)
Lamineringshastighed 50 cm/minut 1000 Watt
Maksimal bredde 330 mm Ml: 555 mm (b) 245 mm (d) 120 mm (h)
Spanding 220 - 240V~ Maks. dokumenttykkelse 1 mm
Frekvens 50/60 Hz

VIGTIGE SIKKERHEDSVEJLEDNINGER — Bor l=ses for anvendelse!

A\ ADVARSEL

o Stikkontakten skal veere installeret i neerheden af udstyret og @
skal vasre let filgaengelig.

© For at forhindre elektrisk stad br lamineringsmaskinen IKKE
anvendes i naerheden af vand og der mé IKKE spildes vand pd
lomineringsmaskinen, eHedningen eller vaegkontakten.

o EHedningen md ikke vaere i kontakt med en varm overflade.
o Elledningen mad ikke haenge ned fra skabe eller hylder.

o Lamineringsmaskinen md ikke anvendes hvis e-ledningen
er beskadiget.

© Metalgenstande md ikke lamineres.

VIGTIG SIKKERHEDSINFORMATION

2z

Denne lamineringsmaskine er udstyret med
en automatisk frakoblingsfunktion. Den vil
szette lamineringsmaskinen i standby-modus,
hvis det er mere end 60 minutter siden, af
den sidst var i brug. LCD-skaermen viser
hvile-skaermen ndr den er i standby.

2

A\ OBS.

o Anvend kun specielfremstillede lommer til den lamineringsindstilling, som du pétesnker
at bruge.

© Barn bar alfid vaere under opsyn under lamineringsdrifen.
© Hold dyr vask fra lamineringsmaskinen ndr den er i brug.
o Lamineringsmaskinen skal slukkes og tages ud af stikkonfakten ndr den ikke er i brug.

o Lamineringsmaskinen ma kun dbnes som beskrevet under “Vedligeholdelse”. Forsag ikke
at dbne eller reparere pd anden mdde, da det kan medfare elektrisk stad og ugyldiggere
din garanti. Kontakt Kundeservice hvis du har nogle spargsmdl. Denne garanti gaslder ikke i
tilfeelde of overlast, misbrug eller vautoriseret reparation.

o Var venligst opmaerksom pd skarpe kanter og hjgmer samt restvarme ndr
lamineringsmaskinen dbnes.

For at tnde for lamineringsmaskinen igen, trykkes
der blot pa standby-knappen fil vensire pd det
forreste betjeningspanel.

Lommens retning kan omstilles under lamineringen,
hvis du er usikker pé lamineringens forlab. For at
gore dette frykkes baglzns-knappen ned. Dette vil
stade lommen tilbage til den forreste indfersel.



TIPS

® Lag altid artiklen i en lomme. En tom lomme md aldrig lamineres.

o Afret overskydende lommemateriale omkring artiklen efter laminering
og afkaling.

© Rengar lamineringsrulleme med Fellowes rengaringsservietter (artikel
#5703701) efter 1520 applikationer for at sikre optimale lamineringsre-
sultater som forklaret under “Vedligeholdelse”.
Brug Fellowes®

FAR LAMINERING

—

(Enhance80 — Preserve250) m
for at opnd de bedste
resultater. Vaelg korreki
lommestarrelse fil artiklen.

FREMGANGSMADE VED KOLD LAMINERING

0BS.: Brug kun selvklzzbende lommer ved laminering pa en kold indstilling.

= | /[

N

1. Tilslut lamineringsmaskinen il 2. Teend for

stikkontakten med det specielle lamineringsmaskinen med

el-kabel som medleveres. Taend-/Sluk-knappen pé
maskinens bagside.

\\ J

6. Centrer artiklen pa den klare side
mod den lukkede kant; dokumenter
kan ikke omplaceres nr farst de er
lamineret.

5. Bekraeft valget ved at trykke
pd “Indfer” -knappen i midten

af navigationstasterne. Det vil
tage lamineringsmaskinen et par
minutter at justere temperaturen.

Anbring
lamineringsmaskinen
sledes, af der er
tilstraekkelig plads til at
artiklerne kan passere frit
gennem maskinen.

3. Tryk pd Standby-knappen il
venstre pd forsidens betjeningspanel
for at tende for lamineringsmaskinen.

& J

7. Fiern en lille del of
beskyttelsesarket fra dokumentet.
Anbring lommen, med den lukkede
kant ferst, i lamineringsindfarslen.
Hold lommen lige og brug kanten il
at centrere den. Forsaet med af fierne
beskyttelsesarket.

o \armefalsomme dokumenter md ikke lamineres (f.eks. kuponer, ultralyde, efc.).
© Brug en whiteboardpen til at skrive pd laminerede lommer.

4. Brug navigationstasterne
til at vaelge indstilling til kold
laminering.

8. Anbring lommen, med

den lukkede kant farst, i
lamineringsindferslen. Hold
lommen lige og brug kanten til at
centrere den. Forsaet med at fierne
beskyttelsesarket.

45
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DANSK

FREMGANGSMADE VED VARM LAMINERING

1. Tilslut lamineringsmaskinen il
stikkontakten med det specielle
el-kabel som medleveres.

+ EITED)
(2280 el 125mic

# 100mic 8 175 nic
250 mic HEP2 TEND

5. Bekraeft valget ved at trykke
pd “Indfer” -knappen i midten

af navigationstasterne. Det vil
tage lamineringsmaskinen et par

minutter at justere temperaturen.

9. Anbring lommen, med

den lukkede kant farst, i
lomineringsindferslen. Hold
lommen lige og brug kanten til
at centrere den.

A (A

2. Teend for
lamineringsmaskinen med
Teend-/Sluk-knappen pd
maskinens bagside.

6. Under opvarmningen
fremkommer der et “vent”
-symbol pd LCD-skarmen indiil
den enskede temperatur er
néet.

10. For at forhindre tilstopning
ber laminerede arfikler straks

fiernes fra maskinens bagside.
Lad arfiklen afkele pd en plan

flade i adskillige sekunder.

3. Tryk pa Standby-knappen

til venstre pa forsidens
betjeningspanel for at taende for
lamineringsmaskinen.

4. Brug navigationstaster

til at vaelge indstilling il
lommetykkelsen ved varm
laminering (80-250 mikroner),
som du ensker at laminere.

\\ J

7. Nr den rette temperatur er
ndet, hares et bip, en lille pil vil
blinke pa LCD-skaermen,

og rullesymbolerne vil drejes.

8. Forbered venligst artiklen,
som du ensker af laminere,
mens lamineringsmaskinen
varmer op. Anbring arfiklen
indeni lommen og centrer den
mod lommens lukkede kant. For
at forhindre tilstopning ber der
anvendes et indferingsark ndr
artiklen er mindre end lommen.

\\ J

11. Far der slukkes for
lomineringsmaskinen, skal der fares
et tomt rengerings-/indferingsark
gennem maskinen for at

rengore den.




VEDLIGEHOLDELSE - Unik Easi-Access teknologi

Denne lamineringsmaskine er udstyret med den unikke Easi-Access teknologi fil let vedligeholdelse. Dette ger det muligt for brugeren, at dbne lamineringsmaskinen fil
vedligeholdelse, ligesom en kopimaskine.

~

1. For at dbne lamineringsmaskinen trykkes 2. Hvis maskinen er varm vil 3. “Aibn"-symholet vises pd LCD- 4. Tryk pd knapperne pa begge sider af
der pa “Abn” (48) -knappen som vist pé ventilatorerne taendes for at kale skaermen og klarsignalet lyder nér maskinen for at akfivere Easi-Access-
illustrationen, og vent derefter il “dhn”- maskinen ned fil en sikker igdven”clig maskinen er klar til at blive dhnet. mekanismen. (Lamineringsmaskinen
symbolet fremkommer pa LCD-slzermen og driftstemperatur. Imens vil “vent"- skal vaere tndt for at den aktive

lysdioden begynde at blinke og daekslet

i forblve [t temperaturkontrol kan fungere).

klar-bippet lyder.

5. Abn daekslet med begge hander. Det er nu 6. Til yderligere vedligeholdelse 7. For at rengere laminatorrullerne 8. Husk venligst at fastgare rullerne
muligt at rengre lamineringsmaskinens inderside ~kan rullerne frigares af erfarne for rester, anvend venligst Fellowes igen for daekslet lukkes for at sikre
og forsigtigt fierne overskydende lim eller andre  brugere. Tryk pd kamhéndtagene lamineringsrulle-rengeringsservietter  sikker drift.

genstande. Nr lamineringsmaskinen er dben, er  for at frigare rullerne. (artikel No 5703701), som beskrevet i

stramforsyningen il de inferne dele isoleret, sé produktinstrukfionerne.

brugerne ikke udsattes for elekirisk sted.

FEJLSOGNING

~
1
1]
Problemer I\rsug Losning
Klarlampen lyser ikke efter lengere id Lamineringsmaskinen er i et varmt, fugtigh omrdde.  Flyt lamineringsmaskinen fil et keligt, tert omréde.
Lommen klzber ikke fuldstaendigt til artiklen Den laminerede artikel er muligvis for tyk. Far den endnu en gang gennem lamineringsmaskinen.
Tilstopning Ingen artikel i lommen. Alle vore lamineringsmaskiner er konstrueret fil at fungere uden
En manuelt Klippet lomme blev anvendt. papirstop. | !llfaelde of !llstopnlng, tryk venligst pd uben (+8) knappen
Der blw ik g | og vent indfil vent-lysdioden holder () op med at blinke.
er blev ikke anvendt nogen lomme. o . g . .
i d ) Lamineringsmaskinen kan dbnes til fiernelse af ukorrekt indfarte artikler
Brug for Lommen var ikke centreret eIIe_r lige da den blev som beskrevet under vedligeholdelse. Serg venligst for at falge de
hisslp? fart gennem lomme/dokumentindfarslen. beskrevne rin.
celp:¢ . . T
I=='P Der sidder lim og rester pd lamineringsrullerne. Traek forsigtigt i det fastsiddende materiale for at frigare det.
Ring venligst til vores eksperter Leeg altid artiklen i en lomme.
i Kundeservice. Nummeret il
def nrmeste Servicecenter Bring den lukkede kant pé linje med lomme/dokumentindferslen. Brug
kan findes BAGERST péi kanfen pd maskinen til at centrere lommen.
omslaget af denne brochure. . .
Ger rullerne rene for rester ved hjzlp af Fellowes lamineringsrulle-

n

rengaringsservietter, se endvidere “vedligeholdelse” afsnittei.

Sarg for, at der ikke er nogen rester pé rullerne og brug rengaringsark far
laminering.

GARANTI

Fellowes garanterer, at alle lamineringsmaskinens dele er fri for materialedsfekter og fabrikationsfeili2 ~ GARANTIPERIODE SOM NAVNT OVENFOR. | INTET TILFALDE ER FELLOWES ANSVARLIG FOR NOGEN
(r fra den oprindelige kundes kabsdato. Hvis det konstateres, af en del er defekt under garantiperioden, ~ FOLGE- ELLER INDIREKTE SKADER, SOM KAN HENF@RES TIL DETTE PRODUKT. Denne garanti giver dig

vil den eneste og eksklusive afhjselpende foranstaltning veere reparation eller ombytning, efter specifikke juridiske rettigheder. Du kan have andre juridiske rettigheder, som afviger fra denne garanti.
Fellowes’ valg og omkostning, af den defekte del. Denne garanti geelder ikke i filfeelde of overlast, Varighed, befingelser og vilkar under denne garanti er gaeldende pd verdensplan, undagen hvor andre
misbrug eller vautoriseret reparation. ENHVER IMPLICIT GARANTI, INKLUSIV SALGBARHED ELLER begreensninger, restriktioner eller forhold kraeves af den lokale lov. For yderligere detalier eller for service

BRUGSEGNETHED TIL ET SPECIELT FORMAL, ER HERMED BEGRENSET | VARIGHED TIL DEN PAGALDENDE  under denne aranti, bedes du kontakte os eller din forhandler 47



Venus lamineringsmaskine bruger-interface display-illustrationer

VALG AF LAMINERINGSTEMPERATUR

©)—

Opstartsbillede

Kold laminering

Valg af lomme skaerm

Fellowes

—>

Vis logo i 3 - 4 sekunder ved opstart,
for der gas til menuen.

0 | Do
# 80 mc ¥ 125 mic
# 100 mc 8 175 mic
% 250mc 2 TEMP

Statusindikator nedkgling

Varm laminering

Valg af lomme skeerm

# COLD 9=
#8125 mic

8 100 mc 8 175 mic
# 250 mic 2 TEMP

< % COLD »
hilsdf X,
@J@)

Statusindikator opvarmning

4 80 mic »

[ Specifik temperatur

Valg af lomme skaerm

: ©)
E1'Ih@

FD o |[FOD o 0 °C
0 % 80 mc ¥ 125mic | [ % 80 mc ¥ 100mc | | 5 100 mic 101 °C
$ 100mc 8 175mc || # 100mc 8 175mc || % 125mc 103 °C
$# 250 mic 2| TEMP % 250 mc 2| TEWP # 175mc 110 °C
(©) INFORMATIONSSKARM
Denne raekkefolge of display-animeringer vil dukke op trin for trin i
baggrunden nér lamineringsmaskinen ikke er i brug.
=] | [@= =] | [@= = i 0
=Pk | Bl e ? E | | — prd
SE - 'E —| E =
FEJLSOGNING

©)
®

SYSTEMINDSTILLINGS-SKARME

Bagleensrullende animering

Veelg indstilling for Nordamerika eller Europa.

4 EXIT
v °C v/ mic
°F mil

48

Papirstop afkeling animering

E@%

€« EXIT
°C mic
v °F v mil

Manuel aben afkgling animering

Cx

FRIGZR
DAKSEL

—()

4« EXIT
°C mic
vV°F v/ mil




Fellowes

Klar-skaerm Lamineringsanimering
< % COLD » @ < % COLD » @

| — |:>@ > |E<|@ —

Klar-skaerm Lamineringsanimering
4&‘80mic’ {ﬁ80mic>

e Tl IR

+ EXIT 1 EXIT % 80 mic 92 °C
N . | ¥ 100 mic 101°C| |
N °C 2 °C #5125 mic 103 °C
# 175mc 110 °C
MARKORNOGLE
Ryk markering
1 position op

Veelg det markerede
emne pa skaermen.

Ga tilbage il

/|
G hovedmenu nar
g psiaiels 8 sleieietotel W ooty : animering er afsluttet. Formindsk antal

@9 antal

Ryk markering
1 position ned

Ga il
hovedmenu

Gem
systemindstillinger.
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SUOMI

Erilliset kantokahvat

sivussa

Avattava kansi
lominointimekanismin
puhdistamiseksi

Akfiivinen

idhdytysirestem Liimptilan sctim

kannen vapautin

OMINAISUUDET

Laminointitaskun paksuus 75 - 250 mikronia

Tukihylly ohjaimen
[aminaattipolun aukossa

Arvioitu esilimmitysaika 4 minuuttia

Arvioitu jiicihtymisaika 60 minuuttia

Kaksiseinciinen HeatGuard Technology™
-gristys pifid [immén sisilli

Nestekidendiytto
kiiyttiitin opastamiseksi

€

Laminointikapasiteetti — 75—250 mikronin paksuinen kuumalaminointitasku
kummallekin puolelle (taskun paksuus véhintiidn 2 x 75 = 150 mikronia, enintdidn
2 x 250 mikronia = 500 mikronia)

Laminoinfinopeus 50 cm minuutissa ~ Leveys korkeintaan A3 (330 mm)

Enimmiisleveys 330 mm 1 000 wattia

Jiinnite 220 - 240V~ Mitat: 555 mm (lev.), 245 mm (syv.), 120 mm (kor.)
Tagjuus 50/60 Hz Asiakirjan paksuus enintétin 1 mm

TARKEITA TURVAOHJEITA — Lue ennen kéyttga!

A\ VAROITUS

o Laite on sijoitettava lihelle helppopdsyistd pistorasiaa.

o Sihkaiskun viilttdmiseksi laminointikonetta El saa kiyttiid veden
[ihelld. Laminointikoneen, sdhkdjohdon tai pistorasian pille El
saa roiskia vettd.

o J\d jiitii sahkdjohtoa lampimiille alustalle.
o J\i jiiti sahkdjohtoa roikkumaan kaapista tai hyllylfd.

o Al kiiytd laminointikonetta, jos laitteen sihkdjohto on
vaurio funut.

o Jilg laminoi metalliesineitd.

TARKEITA TURVAOHJEITA
" A

\ J

Tiissii laminoinfikoneessa on automaattinen
katkaisin. Toiminto siirtiid laminointikoneen
valmiustilaan 60 minuutin kiyttdméttomyyden
jiilkeen. Nestekidentiytdssd ndkyy valmiustilan
funnus.

A\ VAROVAISUUTTA

o Kdiytd ainoastaan valittuun laminointiasetukseen tarkoitettuja lominointitaskuja.

© Lapsia on valvottava cina laminoinnin aikana.

o Pidd lemmikkieldimet poissa laminointikoneen lgheltd laminoinnin aikana.

* Katkaise laminointikoneesta virta ja irrota pistoke, kun laite ei ole kdytdssa.

o Avaa lominointikone vain kohdassa Huolfo kuvatulla tavalla. Al avaa konetta tai yrit

korjata sitd muilla tavoilla. Voit saada sdhkdiskun ja takuu voi mititGityd. Asiakaspalvelu
antaa lisdtietojo. Huomautus: Takuu ei kata véidrinkdyttad, virheellistd kdsittelyd tai
valtuuttamatonta korjausta.

o \laro terdvid reunoja jo kulmia seki jddnndslimpod, kun avaat laminoinfikoneen.

Kéiynnisti laminointikone painamalla
valmiuspainiketta ohjaustaulun vasemmalla puolella.
Voit vaihtaa taskun suunnan laminoinnin aikana,

jos olet epivarma laminointiprosessin etenemisesti.
Vaihda suunta painamalla suunnanvaihtopainiketta.
Kone palauttaa taskun systtoaukolle.



VINKKEJA

o /seta laminoitava kohde aina laminointitaskuun. Ald koskaan laminoi
tyhidd taskua.

o | eikkaa ylimeneviit taskun reunat kohteen ympriltd laminoinnin jdlkeen, kun
lominointitasku on jadhtynyt.

e Pyhdista laminointikoneen telat Fellowes-puhdistusliinoilla (tuotenumero 5703701)
15-20 kayttokerran jilkeen, jotta laminointitulokset pysyvt mahdollisimman
hyvind, kuten Huolto-kohdassa on selitetty.

ENNEN LAMINOINTIA

—

N
Parhaan tuloksen saat '

Varaa laminointikoneelle
riittivisti filag, jotta
laminoitavat kohteet
mahtuvat kulkemaan
esteetti koneen ldpi.

(Enhance80 — Preserve?250).
Valitse laminoitavalle
kohteelle sopiva taskukoko.

Fellowes® -taskuja m I

KYLMALAMINOINNIN VAIHEET

VAROVAISUUTTA: Kiiytd vain itseliimautuvia laminoinfitaskuja kylmélominointiasetusta kéiytettiess.

N

1. Kytke laminointikone
verkkovirtaan laitteen mukana
toimitetulla virtajohdolla.

5. Varmista valintasi painamalla
ohjauspainikkeiden keskelld
olevaa kuittauspainiketta.
Laminointikoneen ldmpdtilan
muutokseen kuluu muutama
minuutti.

2. Kaynnistd laminointikone
takana olevasta
virtakytkimesti.

& J

6. Keskitd laminoitava kohde tyhii
puoli umpinaista reunaa vasten.
Asiakirjojen asentoa ei voi muuttaa
laminoinnin jiilkeen.

3. Kaiynnistd laminointikone
painamalla ohjaustaulun vasemmalla
olevaa valmiuspainiketta.

&

7. Kuori asiakirjan suojakalvoa
hieman. Aseta laminoinfitaskun
umpinainen reuna ensin
laminointikoneen syttoaukkoon.
Pidd tasku suorassa ja keskitd

se reunachjaimen avulla. Jatka
suojakalvon kuorimista.

J

o i lominoi Iimpherkkidi asiakirioja (kuten lippuja tai ultraiidnikuvia).
o Laminointitaskuun kirjoitettaessa on kiytettvi kuivapyyhittdviid huopakyndd.

4. Valitse ohjauspainikkeiden
avulla kylmélaminointi.

8. Aseta lominointitaskun
umpinainen reuna ensin
laminointikoneen systtoaukkoon.
Pidd tasku suorassa ja keskit

se reunaohjaimen avulla. Jatka
suojakalvon kuorimista.
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SUOMI

KUUMALAMINOINNIN VAIHEET

A (A

1. Kytke laminointikone
verkkovirtaan laitteen mukana
toimitetulla virtajohdolla.

2. Kaiynnistd laminointikone
takana olevasta virtakytkimestd.

ETTIE ) ~_ 5
(80 st 5o 4( > ) ©
#f 100mic 175 mic '
2500 n o0 o

4

6. Limmityksen ajan
nestekidendytossd nikyy
odotussymboli.

5. Varmista valintasi painamalla
ohjauspainikkeiden keskelli
olevaa kuittauspainiketta.
Laminointikoneen ldmptilan
muutokseen kuluu muutama
minuutti.

10. Poista laminoitu kohde heti
koneen takaosasta tukkeutumisen

9. Aseta laminointitaskun

umpinainen reuna

ensin laminointikoneen
sydttaaukkoon. Pidd tasku
suorassa ja keskitd se
reunaohjaimen avulla.

tasaisella alustalla muutaman
sekunnin ajan.

3. Kaiynnisti laminointikone
painamalla ohjaustaulun
vasemmalla olevaa
valmiuspainiketta.

7. Kun laite saavuttaa oikean
limpétilan, kuulet merkkididnen
j pieni nuoli vilkkuu LCD-
niytossd ja telakuvakkeet
alkavat pybrid.

\\ J

11. Puhdista laminointikone sydttimilld
sen ldipi tyhjti puhdistus- ja tukiarkki
ennen koneen pdlti kytkemistd.

4. Valitse kuumalaminoitavan
taskun paksuus (80 - 250
mikronia) ohjauspainikkeiden
avulla.

\\ J

8. Valmistele laminoitava kohde
laminointikoneen limmitessd.
Laita kohde taskuun ja kohdista
taskun umpinaista reunaa
vasten. Jos laminoitava kohde
on taskua pienempi, kiytd
tukiarkkia tukkeutumisen
estimiseksi.



HUOLTO - Easi-Access-tekniikka

Laminointikoneen ainutlaatuinen Easi-Access-tekniikka helpottaa koneen huoltoa. Laminointikoneen voi avata huollettavaksi kuten valokopiokoneen.

(2

S

S I 4
1. Avaa laminointikone painamalla 2. Jos laite on kuuma, tuuletin 3. Nestekideniiytdssii niikyy 4. Ota Easi-Access-toiminto
avauspainiketta (48) kuvassa esitetylli kiiynnistyy ja jiichdyti laitteen sistosat avaussymboli ja kuulet ddnimerkin, kiiyttgon painamalla kylkien
tavalla. Odota, kunnes nestekidendytossi turvallisiksi kdisitelld. Jiightymisen kun kone on valmis avattavaksi. painikkeita. (Laminointikoneen
nikyy avaussymboli jo kuulet nimerkin. aikana odotusmerkkivalo vilkkuu ja tiytyy olla kytkettyni piille, jotta
kansi pysyy lukittuna. ampdtilansdiddin toimii).

5. Avaa kansi molemmilla kisilld. Nyt 6. Tarvittaessa kokeneet 7. Puhdista jiiimét laminointikoneen 8. Muita kiinnittiid telat vudelleen
voit puhdistaa laminointikoneen sisiosat. kaiyttiijdt voivat avata teloista kiyttiimiilld vain Fellowesin ennen kannen sulkemista

Poista varovasti liimaijiidmét ja muu roska. vapautetut telat. Vopauta telat telanpuhdistusliinoja (tuotenumero varmistaaksesi turvallisen kéyton.
Laminointikoneen ollessa avattuna sistiosat eivt  painamalla paininvipuja. 5703701) tuoteohjeiden mukaisesti.

saa virtaa, joten siihkaiskun vaaraa ei ole.

VIANMAARITYS

~
1
]
Ongelma Ratkaisu
Valmiusvalo ei syty pitkaan aikaan Laminointikone on kuumassa ja Siirrd laminointikone viiledan ja kuivaan tilaan.
kosteassa tilassa.
Laminointitasku ei kiinnittynyt tdydellisesti kohteeseen ~ Laminoitava kohde saattaa olla liian paksu. Sydta kohde uudelleen laminointikoneen lapi.
Tukos Taskussa ei ole kohdetta. Kaikki laminointikoneemme on suunniteltu siten, ettd ne eivat tukkeudu.
Kiytetty kisin leikattua taskua Jos kuitenkin syntyy tukos, paina avauspainiketta (48) ja odota
: odotusvalon (D) vilkkumisen lakkaamista.
Laminointitaskua ei kdytetty. g - R
Tarvitsetko ' g Vaarin asetetut kohteet voi poistaa avaamalla laminointikoneen
abua? Tasku 9_|'0”Ut |f95|f9”_3 tai suorassa, kU" se huolto-ohjeessa kuvatulla tavalla. Noudata annettuja ohjeita.
P ° asetettiin laminointitaskun ja asiakirjan Irrota tukkeutunut materiaali vetamalld varovasti.
o sydttoaukkoon. . . R
Saat lisiifietoja Aseta laminoitava kohde aina laminointitaskuun.
asiakaspalvelumme Liimaa ja jaamid laminointikoneen teloissa. . L o o
asiantuntijoilia. Asiakaspalvelun Kohdista taskun umpinainen reuna laminointitaskun ja asiakirjan
yhteystiedot ovat timiin syottdaukon mukaan. Keskitd kohde laitteen ohjaimen avulla.

kiiyttoohjeen TAKAKANNESSA.

Puhdista jaamat teloista kayttamalla Fellowesin telanpuhdistusliinoja,
lisatietoja Huolto-kohdassa.

Tarkista, ettei teloihin jad jadmid, ja kdytd puhdistusarkkia ennen
laminointia.

TAKUU

Fellowes takaa, ettii laminointikoneen osissa ei ole materiaali- tai valmistusvikoj 2 vuoden TAKUUAJAN MUKAISESTL. FELLOWES El VASTAA MISSAAN TAPAUKSESSA TASTA TUOTTEESTA

ajan tuotteen alkuperdisestd osfopdivdstd. Jos osassa havaitaan vika takuuaikana, ainoana JOHTUVISTA VALILLISISTA TAI TAHATTOMISTA VAHINGOISTA. Téimé tokuu antaa sinulle

ja yksinomaisena ratkaisuna on viallisen osan korjaus tai vaihto Fellowesin valinnan mukaan ~ erityiset lainmukaiset oikeudet. Sinulla voi olla tiistd takuusta poikkeavia laillisia oikeuksia.

ja kustannuksella. Takuu ei kata vddrinkdyttod, virheellistd kisittelyd tai valtuuttamatonta Taimin takuun kesto ja ehdot ovat voimassa maailmanlajuisesti lukuun ottamatta paikallisen

korjausta. KAIKKIEN HILJAISTEN TAKUIDEN, MUKAAN LUKIEN KAUPALLISTAMINEN TAI lainstdddnnn edellyttimid erilaisia rajoituksia tai ehtoja. Lisdtietoja tai takuun alaisia palveluja
SOVELTUVUUS TIETTYA TARKOITUSTA VARTEN, KESTO ON SITEN RAJATTU EDELLA MAARATYN  on saatavissa meilti tai jélleenmyyjiltisi. 53



Venus-laminointikoneen Kayttoliittyman Naytot

LAMINOINTILAMPOTILAN VALINTA

Kylmaélaminointi

Taskun valintanayttd

# (00 |

% 80 mic

Aloitusnaytté

Fellowes |.

©)—

Anna logon nékya alussa
3-4 sekuntia ennen
valikkoon siirtymista.

# 100 mic

-
# 125 mic

#8175 mic
% 250mic ? TEMP

Jaahtymisen tilapalkki

< ¥ COLD »

Kuumalaminointi

Taskun valintanayttd

# COLD

#8100 mic

-
#8125 mic

#8175 mic
# 250 mic 2 TEMP

()

©)
©)

Lammityksen tilapalkki

[ Muokattava Iampétila

Taskun valintanayttd

4 80 mic »

|==0

)
©

FO0 o |[H00 o 0 °C
0 % 80 mic ¥ 125mic | | % 80 mc # 100mc || 5 100 mic 101 °C
% 100mic 38 175mic | | % 100mic $8 175mic || # 125mc 103 °C
% 250 mic 2| TEMP # 250 mic 2| TEMP # 175mc 110 °C
(© TIETONAYTTO
T'Timd'ni?iyfén animaatiosaria esiintyy vaiheittain taustalla, kun laminointikone ei
=] | [@~= =] | [@~= = - o
=>gg =| Pl () = p|h=) _®
________ , B P / — /

i

VIANMAARITYS

Vaihda vierivan animaation suunta

©)
®

JARJESTELMAN ASETUSNAYTOT

Valitse Pohjois-Amerikan tai Euroopan asetukset.

4 EXIT
v °C v/ mic
°F mil

.......

Tukoksen jaahtymisanimaatio

E@%

€« EXIT
°C mic
v °F v mil
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Késitoimisen avaamisen
jaahtymisanimaatio

Cx

VAPAUTA
KANSI

—()

4« EXIT
°C mic
vV°F v/ mil




Fellowes

Valmiusnayttd Laminointianimaatio

< % COLD » <« % COLD »
©) ©)

o | T

Valmiusnayttd Laminointianimaatio
€580 mic » 5 80 mic P
> I:>© » @ e —— 2 2 2
©) ©)

1 EXIT €« EXIT % 80 mic 92 °C
. . | ¥ 100 mic 101°C|
N °C 92 °C #8125 mic 103 °C

# 175mec 110 °C

VIANMAARITYS

Siirra korostusta
1ylés

Valitse ndytdssa
korostettu osa.

/ Palaa
paavalikkoon,
—> G """ @ === | ™ kun animaatio

: I : o Pienenné numeroa
Y — on paattynyt.

Suurenna numeroa

Siirré korostusta
1 alas

Siirry
paavalikkoon

Tallenna
jarjestelmaasetukset.
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NORSK

Apne lokket for d rengjore
lamineringsmekanismen

Separate handtak
pa siden

Aktivt kiglesystem Temperctrstyrt

utlaser for lokket

YTELSE

Stattehylle ved inngangen for
styre lamineringsveien

HeatGuard Technology™-isolasjon med
doble vegger holder varmen inne

LCD-panel for
brukerveiledning

€

Lommetykkelse 75-250 mikron ~ Lamineringskapasite - 75 til 250 mikron varmlamineringslommer per side
Anslitt oppvarmingstid 4 minutter (min.: 2 x 75 = 150 mikron; maks.: 2 x 250 mikron = 500 mikron lommer)
Anslitt nedkjelingstid 60 minutter Opptil A3-bredde (330 mm)

Lamineringshastighet 50 cm/minutt 1000 Watt

Maksimal bredde 330 mm Ytre mdl: 555 mm (b) 245 mm (d) 120 mm (h)

Spenning 220 - 240V~ Maks. dokumenttykkelse: 1 mm

Frekvens 50/60 Hz

VIKTIGE SIKKERHETSANVISNINGER — Les disse for bruk!

A\ ADVARSEL

o Stikkontakten md veere naer utstyret og veere lett @ komme fil.

© Laminatoren mé IKKE brukes i neerheten av vann, og IKKE sel
vann pd laminatoren, nettledningen eller sfikkontakfen. Dette for
 forebygge elektrisk stat.

o Nettledningen md ikke komme i kontakt med varme overflater.
o Nettledningen skal ikke henge fra et skap eller hylle.

o Laminatoren md ikke brukes hvis nettledningen er skadet.

o Metallobjekter ma ikke lamineres.

VIKTIG SIKKERHETSINFORMASJON

2z

N
Denne laminatoren er forsynt med en
funksjon som slér den av automatisk. Denne
vil sl laminatoren over i standby-modus hvis
den ikke har vaert brukt pa over 60 minutter.

8 LCD-skjermen vil vise hvileskjermen nér

¥ ) apparatet er i standby.

A\ FORSIKTIG

© Du md bare bruke lommer som er spesielt laget for den lamineringsinnstillingen du
vil bruke.

o Du md allfid ha oppsyn med bam som mitte vaere i nasrheten under bruk av laminatoren.
© Hold alle kjasledyr borte fra laminatoren ndr den er i bruk.
o Sl av laminatoren og trekk ut stikkontakten ndr den ikke er i bruk.

© Laminatoren md bare dpnes som anvist under “Vedlikehold”. Du md ikke dpne eller
forseke G reparere lominatoren pd noen annen mdte, for det kan medfare elekrisk stat, og
vil gjere garantien ugyldig. Kontakt Kundeservice hvis du har sparsmdl. Merk at garantien
ikke gielder ved mishruk, feil bruk, uveren handtering eller ikke-autoriserte reparasjoner.

o Veer forsikfig med skarpe kanter og varme ndr du Gpner laminatoren.

Hvis du vil sld laminatoren pd igjen, frykker du

bare pd standby-knappen pd vensire side av
operaterpanelet.

Retningen lommen kjores under lamineringen, kan
endres hvis du er usikker pd fremgangen. Trykk pa
reversknapppen for & gjare det. Det vil sende lommen
tilbake til inngangen.



TIPS

© Du md alltid legge objekfer i en lomme. Du mé aldri laminere en tom lomme.
o Skiaer av overskytende deler av lommen rundt objekfet etter laminering

og nedkjaling.

© Rengjor laminatorrullene med Fellowes tarkekluter for ruller (artikkel nr.
5703701) etter 15-20 gangers bruk for d sikre optimale lamineringsresultater,

som beskrevet under “vedlikehold”.

FOR DU LAMINERER

Bruk lommer av merket
Fellowes® (Enhance80 —
Preserve250). Velg

riktig lommestarrelse for
lamineringsobjektet.

TRINN VED KALDLAMINERING

FORSIKTIG: Bruk hare selvklebende lommer ndr du laminerer med kald innsfilling.

| Z

1. Sett laminatoren i
stikkontakten med den vedlagte
separate nettledningen.

A
M 80 mi MHSn&
Xhlﬂﬂnk # 175 mc 4" )> o

#4250 mic 2 TowP

-'

5. Bekreft valget ved d trykke
pd “Enter”-knappen midt mellom
navigasjonstastene. Laminatoren
vil bruke noen fa minutter pé d
justere temperaturen.

2

N

N

2. Sld pd laminatoren med av-/
pd-bryteren bak pd apparatet.

6. Midtstill objektet med en

rettside mot den lukkede kanten.
Dokumentet kan ikke flyttes nar det
farst er laminert.

Laminatoren md plasseres
slik at det er nok plass til
at objektet kan kjeres fritt
gjennom den.

3. Trykk pé standby-knappen péa
venstre side av operatarpanelet ndr
du vil sl pd laminatoren.

& J

7. Lasne en liten del av dekkpapiret og
trekk den bort fra dokumentet. Plasser
lommen i inngangen pd laminatoren
med den lukkede kanten farst. Hold
lommen rett, og bruk kantstyringen

til & midtstille den. Fortsett  lasne
dekkpapiret.

o \armefalsomme dokumenter (for eksempel billetter eller ultralydbilder osv.) md
ikke lamineres.

o Hvis du vil skrive pd laminerte lommer, bar du bruke en utviskbar tarrtusj.

4. Velg innstilling for
kaldlaminering med
navigasjonstastene

8. Plasser lommen i inngangen

pd laminatoren med den lukkede
kanten farst. Hold lommen rett, og
bruk kantstyringen il & midtstille
den. Forisett d losne dekkpapiret.
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NORSK

TRINN VED VARMLAMINERING

A (A

1. Sett laminatoren i stikkontakien
med den separate nettledningen
som falger med.

2. Sld pa laminatoren med
av-/pé-bryteren hak
pd apparatet.

ETTIE ) ~_ 5
(80 st 5o 4( > ) ©
#f 100mic 175 mic '
2500 n o0 o
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5. Bekreft valget ved d trykke
pd “Enter”-knappen midt mellom
navigasjonstastene. Laminatoren
vil bruke noen fa minutter pé d
justere temperaturen.

6. Under oppvarmingen vil

et “Vent"-symbol vises pa
LCD-skjermen inntil nedvendig
temperatur er nadd.

10. Du ber ta det laminerte
objekiet bort fra utgangen pa
apparatet sa snart det er ferdig
laminert. Dette for @ unngé

9. Plasser lommen i inngangen
pd laminatoren med den lukkede
kanten farst. Hold lommen rett,
og bruk kantstyringen til &
midistille den.

et flatt underlag i flere sekunder.

fastkjering. La objektet avkjoles pd

3. Trykk pa standby-knappen pa 4. Still inn den lommetykkelsen

vensire side av operaterpanelet (80-250 mikron) du
ndr du vil slé pa laminatoren. vil varmlaminere, med
navigasjonstastene.

\\ J

7. Etter oppnadd temperatur
utlases et lydsignal, en liten pil
vil blinke pd LCD-skjermen og
rullesymboler vil rotere.

8. Du kan klargjore objekiet

du ensker & lominere mens
lominatoren varmes opp.

Legg objektet inni lommen, og
midistill det mot den lukkede
kanten av lommen. Bruk et
stotteark ndr objektet er mindre
enn lommen. Dette for @ unngd
fastkjering.

\\ J

11. For du sldr av laminatoren, kjorer
du et rense-/stetteark gjennom
apparatet for & rengjere det.



VEDLIKEHOLD - Unik Easi-Access-teknologi

Denne laminatoren er uistyrt med den unike Easi-Access-teknologien for enkelt vedlikehold. Dette gjor at brukeren kan apne laminatoren for vedlikehold, akkurat som en

kopimaskin.

~

1. Nar du vil dpne laminatoren, trykker du 2. Hvis maskinen er varm blir det slatt pa 3. “Rpne"-symholet vises pé LCD- 4. Trykk pd knappene pd begge

pd “Apne” (+8) -knappen som vist pd bildet,  vifter for d kjale den ned s det blir sikre skiermen, og “Ready”-signalet vil sider av apparatet for  aktivere
venter pd at “Apne”-symbolet skal vises pé héndteringstemperaturer innvendig. | lyde nér apparatet er klart til Easi-Access -mekanismen. (Laminatoren
LCD-skjermen, og at lydsignalet skal lyde. denne perioden blinker “ventesymbolet”, bli dpnet. ma vaere slétt pé for af den akfive

og dekselet vil vaere ldst.

5. Apne dekselet med begge hender. Na . Erfarne brukere kan utlase
kan du rengjere innsiden av laminatoren rullene for videre vedlikehold.
og foreta en grundig fierning av limrester Trykk pa kamspakene for a
og ev. andre ting. Nar laminatoren dpnes, utlase rullene.

blir krafttilferselen til de innvendige delene
isolert, sa brukeren ikke risikerer & fa stot.

FEILFINNING

temperaturstyringen skal fungere).

7. Bruk Fellowes Laminating Roller wipes 8. Husk d feste rullene igjen far du
(delenummer 5703701) som forklarti ~ lukker dekselet. Dette for & sarge for
produktanvisningen for disse for & tarke  sikker bruk.

av rester pd lamineringsrullene.

~
1
1]
Problem Utbedring
“Ready”-lampen lyser ikke, selv etter lang tid Laminatoren stdr pd et varmt og fukfig sted. ~ Flytt laminatoren fil et tort og kjlig sted.
Lommen klebes ikke fullstendig mot objektet Det laminerte objekiet kan véere for tykt. Kjor objektet giennom laminatoren en gang til.
Fastkiering Ingen objekter i lommen. Alle vére laminatorer er konstruert for d kunne brukes uten at det oppstar

Det er brukt en manuelt filskjeert lomme.

Det ble ikke brukt lomme.

Du kan ringe til ekspertene vére Det finnes lim og rester pd

pé Kundeservice. Du finner lamineri I
telefonnumrene fil det naermeste amineringsrutiene.

servicesenteret pd BAKSIDEN
av dette heftet.

GARANTI

Fellowes garanterer af alle deler i lominatoren er fri for feil i materialer og utfarelse i 2 dr fra den
opprinnelige Kjaperens kjapsdato. Huis noen deler finnes d vaere defekte under garantiperioden, vil
din eneste og eksklusive godtgjarelse vaere reparasion eller skifting av delen, etter Fellowes’ valg og
for deres kosmad. Merk at garantien ikke gjelder ved misbruk, feil bruk, uvaren handtering eller ikke-
autoriserte reparasjoner. ENHVER UNDERFORSTATT GARANTI, INKLUDERT DET SOM MATTE GIELDE
SALGBARHET ELLER EGNETHET FOR ET BESTEMT FORMAL, ER HERVED BEGRENSET TIL VARIGHETEN
AV DEN AKTUELLE GARANTIPERIODEN SOM ER ANGITT OVENFOR. FELLOWES SKAL IKKE UNDER NOEN

fastkjeringer. Dersom det skulle oppsté en fastkjering, rykker du pé
“dpne”-knappen (*8) og venter fil “vent"lyset (O) slutter @ blinke.

Som heskrevet under Vedlikehold, kan laminatoren né dpnes for d fierne

Trenger Lommen var ikke midistilt eller korrekt objekter som ble feilaktig sattinn. Du md passe pd at du falger de angitte
du hjelp? innrettet da den ble matet gjennom lomme- ~~ frinnene.
| ) /dokumentinngangen. Trekk forsiktig i det fastkjorte materialet for d lesne det.

Du mé alltid legge objekter i en lomme.

Rett inn den lukkede kanten mot lomme-/dokumentinngangen. Bruk
styringen pd maskinen for midtstilling.

Se til at det ikke sitter rester igjen pd rullene, og bruk et renseark far du
laminerer igjen.

Fiern rester pd rullene med Fellowes Laminating Roller wipes, se

"vedlikeholdsdelen”.

OMSTENDIGHET V/RE ANSVARLIG FOR NOEN FOLGESKADER ELLER TILFELDIGE SKADER SOM KAN
HENF@RES TIL DETTE PRODUKTET. Denne garantien gir deg bestemte juridiske rettigheter. Du kan ha
andre juridiske rettigheter som awviker fra denne garantien. Garantiens varighet, vilkdr og betingelser
er gyldige verden over, unntatt der andre begrensninger, restriksjoner eller befingelser bestemmes av
lokale lover. His du vil ha mer informasjon, eller ansker service i forbindelse med denne garantien,
kan du kontakte Fellowes eller forhandleren.
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lllustrasjoner av skjermbilder i brukerpanelet pa Venus Laminator

VELGE LAMINERINGSTEMPERATUR

©)—

Oppstartsskjerm

Kaldlaminering

Skjermbilde for valg av lomme

00D | Do

# 80 mc ¥ 125 mic

Fellowes

-

Logoen vises i 3 - 4 sekunder

# 100 mc 8 175 mic
% 250mic ? TEMP

Forlgpslinje for nedkjaling

Varmlaminering

Skjermbilde for valg av lomme

# COLD 9=
#8125 mic

8 100 mc 8 175 mic
# 250 mic 2 TEMP

< % COLD »
hilsdf X,
@J@)

Forlgpslinje for oppvarming

4 80 mic »

: ©)
E1'Ih@

ved oppstart, fer apparatet
gar videre til menyen.

[ Tilpasset temperatur

Skjermbilde for valg av lomme

000 Do |[HC0LD Do % °C
0 % 80 mic ¥ 125mic || % 80 mc # 100mc | | 5 100 mic 101 °C
$ 100mc 8 175mc || % 100mc % 175mc || % 125mc 103 °C
# 250 mc 2| TEMP # 250 mic 2| TEMP # 175mc 110 °C
(©) INFORMASJONSSKJERM
Spill av denne sekvensen av skjermanimasjoner trinn for trinn i bakgrunnen nér
laminatoren ikke er i bruk.
=] | [@= =] | [@= = - o)
=>gg =| Pl () = p|h=) _)_®
551 o B W 5 e = ——
ok — iE; | {E;
FEILFINNING

Animasjon av nedkjgling ved
manuell apning

—()

Baklengs rulleanimasjon Animasjon av nedkjgling ved fastkjaring

©)
®

Cx

UTL@S
DEKSELET

E@%

SYSTEMINNSTILLINGSSKJERMER

Velg nordamerikanske eller europeiske innstillinger.

4 EXIT €« EXIT 4« EXIT
v °C v/ mic °C mic °C mic
°F mil v°F v’ mil v°F v/ mil
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“Ready”-skjerm

Fellowes

Animasjon ved laminering

< % COLD » @

< # 0D » @
IEIE>@

“Ready”-skjerm

4 % 80 mic » @

> 1

©)

Animasjon ved laminering

4 80 mic » @

v

1 time

[I—— 8|

©)

Ga il
hovedmenyen

Lagre
systeminnstillingene.

€« EXIT €« EXIT % 80 mic 92 °C
N . | ¥ 100 mic 101°C | |
N °C 2 °C #8125 mic 103 °C
# 175mc 110 °C
MARKORTAST
Flytt uthevingen
ett trinn opp
@ Velg det uthevede
‘ O O T eer%ene a skjermen
\ o / Gatibake ti e
> ,M‘ > tovednenennir el ol

Flytt uthevingen
ett trinn ned
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POLSKI

Technologia zabezpieczenia cieplnego HeatGuard
Technology™ — podwdjne Scianki skutecznie
izolujg ciepto

Pokrywa otwierana przy
azyszazeniu mechanizmu
do laminagji

Interfejs LCD ze
wskazéwkami dla

62

Osobne uchwyty
boczne do uzytkownika
przenoszenia
Podpdrka na wejéciu ustala
tor [aminatu
Uktad aktywnego Reagujaca na temperature
chtodzenia diwignia zwalniajaca pokrywe
PARAMETRY TECHNICZNE
Grubosc folii 75-250 mikronéw  Wydajnos¢ laminowania — folie do laminacji na goraco o grubosci od 75 do
ydaj Jinagoracoog
Pravbliz . A minut 250 mikronéw po kazdej stronie (folie min.: 2 x 75 = 150 mikronw; maks.:
fzyblizony czas hagrzewania minuty 2 x 250 mikronéw = 500 mikrondw)
Przyblizony czas ochtadzania 60 minut Do szerokosci A3 (330 mm)
Predkos$¢ laminagji 50 cm/min 1000W
Maksymalna szerokos¢ 330 mm Wymiary: 555 mm (szer.) 245 mm (dt.) 120 mm (wys.)
Napiecie pradu 220- 240V~ Maksymalna grubos¢ dokumentu 1 mm
(Czestotliwos¢ 50/60 Hz

WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA — Przeczytaé przed uzyciem!

A\ OSTRZEZENIE

® Urzadzenie powinno znajdowac sie w poblizu fatwo dostepnego @
gniazda zasilania.

® Aby nie dopuscic¢ do porazenia pradem, nie WOLNO uzytkowac laminatora
w poblizu wody oraz nie WOLNO rozlewac wody na laminator, przewdd
elektryczny lub gniazdko sieciowe.

® Nie pozostawiac przewodu elektrycznego w kontakcie z ciepta
powierzchnia.

® Nie pozostawiac przewodu elektrycznego zwisajacego z potk lub szafki.
® Nie uzywac laminatora jesli przewdd elektryczny jest uszkodzony.
© Nie laminowa¢ metalowych przedmiotéw.

WAZNE INFORMACJE Z ZAKRESU BEZPIECZENSTWA
4 )
Laminator jest wyposazony w funkcje
automatycznego wytczania. Powoduje ona
przetaczenie laminatora na tryb pracy jatowej
(stand-by), jesli urzadzenie nie byto uzywane
przez ponad 60 minut. W trybie jatowym
8 na wyswietlaczu LCD zostanie wyswietlony

S J ekran uspienia.

A\ UWAGA

® Uzywac tylko folii przeznaczonych do ustawienia laminacji, ktore ma zostac uzyte.

® 7awsze nadzorowac dzieci podczas pracy laminatora.
® Trzymac zwierzeta domowe z dala od laminatora, kiedy jest uzywany.
® Wytaczac laminator i odfaczac od sieci, gdy nie jest uzywany.

® Laminator otwiera¢ wyfacznie zgodnie z instrukcja w czesci ,Konserwacja” Nie
nalezy otwierac lub prébowac naprawiac laminatora w zaden inny sposéb, gdyz
moze to spowodowac porazenie pradem i uniewazni gwarancje. Ewentualne pytania
prosze kierowac do dziatu obstugi klienta. Nalezy pamietac, ze gwarancja nie
obowiazuje w przypadku niewtasciwego uzywania, nieprawidtowej konserwacji lub
nieautoryzowanej naprawy.

® Przy otwieraniu laminatora nalezy uwazac na ostre brzegi i rogi oraz
nagrzane zespoty.

Aby ponownie wiaczy¢ laminator, wystarczy nacisna¢
przycisk pracy jatowej po lewej stronie przedniego
panelu operacyjnego.

Podczas laminowania kierunek przesuwania folii
mozna odwrdci¢ w przypadku braku pewnosci co do
postepu laminacji. Aby tego dokonac, nalezy nacisna¢
przycisk cofania. Spowoduje to wycofanie folii przez
przednig szczeling wejsciowa.



WSKAZOWKI

® Zawsze umieszcza¢ przedmiot do laminacji w folii. Nigdy nie laminowa¢

puste;j folii.

® Po zakoniczeniu laminacji i ochtodzeniu obcig¢ nadmiar folii wokot

przedmiotu.

® (Oczysci¢ walki laminatora $ciereczkami do watkéw firmy Fellowes (Nr
katalog. 5703701) po 15-20 cyklach dla zapewnienia najlepszej jakosci
laminowania, zgodnie z instrukcja w czesci “Konserwacja”

PRZED LAMINACIA

Aby uzyskac optymalne
rezultaty, nalezy stosowac

folie marki Fellowes®

(Enhance80 — Preserve250).

Wybra¢ rozmiar
folii odpowiedni do

laminowanego przedmiotu.

—

|

o

"
e

CZYNNOSCI PRZY LAMINACJI NA ZIMNO

OSTRZEZENIE: Przy laminowaniu na zimno nalezy uzywac tylko folii samoprzylepnych.

| Z

1. Podtaczy¢ laminator do
gniazda zasilania dotaczonym
do zestawu przewodem
zasilania.

5. Potwierdzi¢ wybor przez
nacisniecie przycisku Enter,
znajdujacego sie posrodku
przyciskdw nawigacyjnych.
Laminator bedzie potrzebowac
kilku minut dla uzyskania
odpowiedniej temperatury.

P2

A

2. Wiaczy¢ laminator za pomoca
przycisku On/Off znajdujacego
sie z tytu urzadzenia

& J

6. Utozy¢ przedmiot posrodku na
przezroczystej stronie, dosuwajac do
ztozonej (nierozcietej) krawedzi; po
laminowaniu nie mozna juz zmienic
potozenia dokumentéw.

Ustawi¢ laminator tak,
aby dostepna przestrzen
pozwalata na swobodne
przejscie przedmiotéw
przez urzadzenie.

® Nie nalezy laminowac¢ dokumentdw Zle znoszacych nagrzewanie (np. biletéw,

ultrasonogramow itd.).

® Do pisania na laminowanych foliach uzywac pisakéw, ktére mozna zmazywac

na sucho.

3. Nacisna¢ przycisk pracy jatowej
po lewej stronie przedniego panelu
operacyjnego, aby wiaczy¢ laminator.

&

7. 0dklei¢ niewielka czes¢ arkusza
ochronnego. Umiescic folie w
szczelinie laminatora, strong ztozong
(nierozcieta) do przodu. Folie ustawic
prosto i wyérodkowac za pomoca
prowadnicy krawedziowej. Odklejac
dalej arkusz ochronny.

J

4. Uzy¢ przyciskow
nawigacyjnych, aby wybra¢
ustawienie laminacji na zimno.

8. Umiesci¢ folie, strong
nierozcieta do przodu, w
szczelinie laminatora. Folie
ustawic prosto i wysrodkowac
za pomocg prowadnicy
krawedziowe]. Odkleic pozostata
czes¢ arkusza ochronnego.
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POLSKI

CZYNNOSCI PRZY LAMINAC)I NA GORACO

przewodem zasilania.

+ EIED)
(£ 80 el 125mic

8 100mc 4 175 nic
250 mic HEP2_TEMD

5. Potwierdzi¢ wyhor przez
nacisniecie przycisku Enter,
znajdujacego sie posrodku
przyciskdw nawigacyjnych.
Laminator bedzie potrzebowac

kilku minut dla uzyskania
odpowiedniej temperatury.

9. Umiescic folig, strong
nierozcieta do przodu, w
szczelinie laminatora. Folie
ustawic prosto i wysrodkowac
za pomoca prowadnicy
krawedziowe;.

A (A

1. Podfaczy¢ laminator do gniazda
zasilania dotgczonym do zestawu

2. Whaczy¢ laminator za pomocg
przycisku On/0ff znajdujacego
sie z tytu urzadzenia.

6. Podczas rozgrzewania

na ekranie LCD zostanie
wyswietlony symbol, zaczekaj’,
az do osiggniecia wymaganej
temperatury.

10. Aby zapobiec zablokowaniu,
natychmiast usuna¢ laminowany
przedmiot z tytu urzadzenia.
Odtozy¢ przedmiot na rowna,
ptaska powierzchnie i odczekac
kilka sekund, az ostygnie.

3. Nacisnac przycisk

pracy jatowej po lewej
stronie przedniego panelu
operacyjnego, aby wiaczy¢
laminator.

7. Po osiggnieciu temperatury
roboczej rozlegnie sie sygnat
dzwiekowy, na ekranie LCD
bedzie miga¢ mata strzatka,

a symbole watkow beda

sie obracac.

\\ J

11. Przed wytaczeniem laminatora

przeciagnac arkusz czyszczacy/
carrier przez urzadzenie w celu
oczyszczenia zespotu.

4. Uzy¢ przyciskéw
nawigacyjnych, aby wybrac¢
ustawienia odpowiednie do
grubosci folii do laminacji na
goraco (80-250 mikrondw).

\\ J

8. Podczas gdy laminator

bedzie sie nagrzewac, nalezy
przygotowac dokument

do laminowania. Umiesci¢
dokument wewnatrz folii i
wysrodkowac, dosuwajac go

do nierozcietego brzegu folii.
Aby zapobiec zablokowaniu,
nalezy uzywac adaptera, jezeli
przedmiot jest mniejszy niz folia.



KONSERWACJA — Wyjatkowa technologia Easi-Access

Laminator wyposazono w wyjatkowa technologie Easi-Access zapewniajaca fatwos¢ konserwacji. Umozliwia ona otwieranie laminatora w celu konserwacji, tak samo jak kopiarke.

1. Aby otworzy¢ laminator, nacisna¢
przycisk ,Otwarcia” (*8) zgodnie z
ilustracja i odczekac az zapali sie symbol
Lotwarcia”na ekranie LCD i rozlegnie sie

2. Jezeli urzadzenie jest rozgrzane, wiaczy
sie wentylator i ochtodzi je do bezpiecznej
dla operatora temperatury wnetrza. W

tym czasie bedzie migac symbol, (zekaj’, a

3. Gdy urzadzenie bedzie gotowe

do otwarcia zapali sie symbol
,otwarcia”na ekranie LCD i rozlegnie
sie sygnat dZwigkowy.

~

4. Nacisna¢ przyciski po obu
stronach urzadzenia, aby uruchomic
mechanizm Easi-Access. (Laminator
musi by¢ wigczony, aby umozliwic

sygnat dzwiekowy gotowosci.

5. Otworzy¢ pokrywe obydwiema rekami.
Teraz mozna oczysci¢ wnetrze laminatora
i ostroznie usunac wszelkie resztki kleju
lub inne przedmioty. Gdy laminator

jest otwarty, odfaczone jest zasilanie
cze$ci wewnetrznych, aby nie narazac
uzytkownika na porazenie pradem.

USUWANIE USTEREK
1 )
]
Problemu

6. Aby wykonac dalsze czynnosci
konserwacyjne, doSwiadczony
uzytkownik moze zwolni¢ rolki.
Nacisna¢ dZzwignie krzywkowe,
aby zwolnic rolki.

pokrywa pozostanie zablokowana.

aktywne sterowanie temperaturg).

Przyczyna

7. Zanieczyszczenia z watkéw laminatora
nalezy usuwac sciereczkami do watkéw
firmy Fellowes (Nr katalog. 5703701),
jak wyjasniono w dotaczonej do nich
instrukgji stosowania.

8. Pzed zamknieciem pokrywy
nalezy pamigtac o ponownym
zamocowaniu watkow, co zapewni
bezpieczng obstuge urzadzenia.

Rozwiazanie

Lampka gotowosci nie wiacza sie przez dtuzszy czas

Laminator uzywany jest w goracym,
wilgotnym Srodowisku.

Przenies¢ laminator do suchego, chtodnego miejsca.

Folia nie przylega catkowicie do przedmiotu

Laminowany przedmiot moze by¢ za gruby.

Przeciagnac przez laminator ponownie.

Zablokowanie dokumentu

Potrzebna pomoc?

Prosze sie skontaktowac z
naszymi ekspertami w
Centrum Serwisowym.

Numery najblizszego
Centrum Serwisowego
znajduja sie na TYLNEJ

oktadce tej broszury.

GWARANCIA

Fellowes gwarantuje, ze wszystkie czesci laminatora nie wykaza wad materiatowych i wykonawczych
przez 2 lata od daty zakupu przez pierwszego uzytkownika. Jezeli w okresie gwarandji okaze sie, ze
jakakolwiek czes¢ urzadzenia jest uszkodzona, przystuguje wytacznie prawo naprawy lub wymiany
uszkodzonej czesci na koszt i zgodnie z decyzja firmy Fellowes. Gwaranja nie dotyczy przypadkow
nieprawidtowego uzycia, obchodzenia sie lub nieautoryzowanej naprawy. WSZELKIE DOROZUMIANE
GWARANCJE, WEACZAJAC GWARANCIE ZDATNOSCI HANDLOWEJ | ZDATNOSCI DO OKRESLONEGO UZYTKU
SANINIEJSZYM OGRANICZONE W CZASIE DO OKRESLONEGO POWYZE) OKRESU TRWANIA ODPOWIEDNIE)

Brak przedmiotu w folii.
Recznie wyciag¢ whozona folie.

Nie wtozono folii.

Folia nie zostata wysrodkowana lub ustawiona

prosto przy podawaniu do szczeliny.

Klej i resztki pozostaty na watkach
laminujacych.

Wszystkie nasze laminatory zostaty zaprojektowane tak, aby sie nie zacinaty.
Jezeli jednak mimo to dojdzie do zablokowania, prosze nacisnac przycisk
Lotworz” (*8) i poczekac, az kontrolka,czekaj” (O) przestanie migac.

Laminator mozna otworzy¢ w celu usuniecia nieprawidtowo wtozonych
przedmiot6w, zgodnie z opisem w czesci Konserwacja. Nalezy postepowac
wedtug opisanych czynnosci.

Delikatnie pociggnac zaciety materiat, aby go uwolnic.

Zawsze umieszczac przedmiot do laminacji w folii.

Wyréwnac potaczona krawedz ze szczeling na folig/dokument. Prowadnica na
maszynie utatwia centrowanie.

Zanieczyszczenia z watkéw laminatora nalezy usuwac $ciereczkami do watkéw
firmy Fellowes (Nr katalog. 5703701), jak wyjasniono w czesci, Konserwagja”.
Przed laminacja nalezy upewnic sie, Ze na rolkach nie ma zadnych pozostatosci
i uzy¢ arkusza do czyszczenia.

GWARANCJI.W ZADNYM PRZYPADKU FIRMA FELLOWES NIE BEDZIE ODPOWIEDZIALNA ZA SZKODY

WTORNE LUB UBOCZNE ZWIAZANE Z NINIEJSZYM WYROBEM. Niniejsza gwarancja daje uzytkownikowi
konkretne prawa. Uzytkownikowi moga przystugiwac inne prawa, rdzniace sie od niniejszej gwarangji.

Okres, warunki i postanowienia niniejszej gwarandji obowiazuja na catym swiecie, za wyjatkiem sytuacji,

w ktdrych inne ograniczenia, restrykcje i warunki wymagane s3 lokalnymi przepisami prawa. Aby

uzyskac wigcej informagji lub obstuge w ramach niniejszej gwarangji, nalezy sie skontaktowac z nami lub
obstugujacym Paristwa dilerem. 65



llustracje ekranu interfejsu uzytkownika laminatora Venus

USTAW POPRAWNA TEMPERATURE PRZED LAMINOWANIEM

©)—

Ekran startowy

Fellowes,

Pokaz logo na 3-4 sekundy po
rozpoczeciu przed przejsciem
do menu.

(i) EKRAN INFORMACYJNY

Podczas uzytkowania laminatora w tle na ekranie bedzie wyswietlana seria animadji, ilustrujac dany etap.

Ekran wyboru folii

# (00 |

# 80 mc #8125

8 100 mc % 175
% 250mic ? TEMP

-

mic

Pasek postepu ochtadzania

< ¥ COLD »

mic

| Laminacja na goraco

Ekran wyboru folii

()

©)
©)

Pasek postepu nagrzewania

(A=
D[ B b

C E

)

#: COLD = % 80 mic P @
L, 8 125 mic - W_Ih —
# 100 mc 8 175 mic @
% 250 mic 2 TEMP
| Wybrana temperatura
Ekran wyboru folii
# COLD - # COLD - 90 °C
0 80 mc # 125mic || % 80 mic ¥ 100mic | | $ 100 mic 101 °C
8 100 mc % 175 mic 8 100 mic 8 175 mic #8125 mic 103 °C
% 250 mic 2| TEMP # 250 mic 2| TEMP # 175mc 110 °C
= | [@= = o)
=| P[E® @ = )@]E o
.............. i , p

& (N

USUWANIE USTEREK

©)
®

Animacja przesuwania wstecz

EKRANY USTAWIEN SYSTEMOWYCH

Wybierz ustawienie dla Ameryki Pétnocnej lub Europy.

4 EXIT
v °C v/ mic
°F mil
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.......

Animacja ochtadzania po blokadzie

E@%

€« EXIT
°C mic
v °F v mil

Animacja ochtadzania przy recznym otwarciu

OTWORZ
POKRYWE

=t

4« EXIT
°C mic
vV°F v/ mil




Ekran gotowosci

Animacja laminowania

< % COLD » @

< # 0D » @
IEIE>@

Ekran gotowosci

4 % 80 mic » @

> 1

©)

Animacja laminowania

4 80 mic » @

v

[I—— 8|

©)

Fellowes

—[ L Zg,

1 godzina

1 EXIT 1 EXIT % 80 mic 92 °C
. R 100 mic 101 °C
N °C 2 °C #8125 mic 103 °C
# 175mc 110 °C
KLAWISZ KURSORA
1 pozycje w gdre
O
OO|—=
N @ / Po zakoriczeniu
> ’M‘ —Palir:;;j;év‘:/r:ec';oo Imniejsz liczbe

Przejdz do
Menu gtéwnego

Zapisz ustawienia
systemowe.

Przesuri podswietlenie o

Przesun podswietlenie o
1 pozycje w dét

Wybierz pozycje
podéwietlong na ekranie

Powieksz liczbe
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PYCCKNI

Texxonorua HeatGuard™ - [1ByxcnoiiHas usonauyya
He BbIMyCKaeT ap Hapyxy

OTknaHas KpbILLKa AN 04nCTki
JIAMUHUPYIOLLETO MeXaHi3ma

/K ancnneit
And yno6crea
nonb30Barena

Yno6Hble 60KoBbIE
PYUKM AN NepeHoCKH

MoAfepxVBatOLLMiA BbICTYN HA BXOAE ANA
Hanpasnexua NaMuHUpyemoro MaTepuana

AkTnBHaA cuctema
0XnaxneHua

Ynpasnaemas Temneparypoii
33/1BIKKA KPbILLKIA

€

BO3MOXHOCTU

TonwwmHa namuHupyoLLeil neHKK 75-250 MUKpOH  XapaKTepucTUKI TaMUHUPOBAHMA — NaKeTbl ANA ropAYEro NaM1MHMPOBAHUA OT
75 10 250 MUKPOH C KaX A0/l CTOPOHDI (MaKeTbl MUH.: 2 X 75 = 150 MUKPOH; MaKC.:

lpennonoxutenbHoe Bpems pasorpesa 4 MUHyTHI 2x 250 MUKpOH = 500 MUKpOH)
MpubausutenbHoe Bpema 0CTbIBaHUA 60 MuHyT Lnupuna ao A3 (330 mm)

CKopocTb NaMUHNPOBaHUA 50 cM/MUH. 1000 Br

MakcumanbHas WwipnHa 330 mm Pa3mepbl: 555 MM (1) 245 MM (wr) 120 MM (B)
Hanpsxetue 220- 2408~ MakcumanbHas TonwmHa JOKyMeHTa T MM
Yactota 50/60 Ty

BAMHDIE MPABWIA TEXHUKN BE3OMACHOCTU — Mpoutute nepen ncnonb3osaxHnem!

A\ PEAYNPEXJEHUE A\ BHUMAHME!

® |lirencenbHad po3eTka A0MmKHa ObITb ycTaHOBNEHA BONN3M OT YCTPOIiCTBa B ® /lcnonb3yiiTe TONbKO NNeEHKY, CneLuanbHo NpegHasHaueHHylo AnA BbIGPaHHOro Bamu
NerKo A0CTYNHOM MecTe. PeXuMa NaMUHUPOBAHMA.

© Yrobbl NpeAoTBPaTUTL NOpaxeHie IneKTpuyeckim Tokom HE ® Bcerpa npucvarpuBaiiTe 3a eTbMIn BO Bpems paboTbl ¢ TaMUHaTOPOM.
MCMOMb3YWTE namunatop psom ¢ Boxoit u HE AOMYCKAVITE nonapanua ® He nognyckaiite JOMaLLHIX XMBOTHbIX K BKNKOUEHHOMY NaMiHaTOpy.

BOZbl Ha IAMIHATOP, 3N1EKTPUYECKINI LIHYP U HACTEHHYIO PO3ETKY. “ -
A op. P P yop y ® (TKnIovaiiTe NUTaHIe 1 OTCOEAUHANTE LLIHYP, KOTAA NAMIHATOP HE UCNONb3YETCA .

° i i ,
He flortycKare NPHKOCHOBEHHA NEKTPHAECKOrO LUHYPa K HarpeTod © OTKpbIBaA TAMIHATOP, CTPOTO CNlefyiiTe MHCTPYKLUMAM pa3fena “TexHuueckoe

MOBEPXHOCTU. 06cnyxuBaHme”. Bo n36exaHie NopaxeHita SMEKTPUYECKUM TOKOM U OTMeHbI AeiiCTBIA
© (nepure 3a Tem, 4T0bI SNIEKTPUYECKITE LIHYP He CBUCAI CO LWKaga rapaHThN, He OTKpbIBaliTe NAMUHATOP 1 He MbITaiiTeCb MOYUHUTD ero Kaknm-16o

W nonku. UHbIM cnocobom. Ecin y Bac ectb Bonpocsl, 06patutech B 0TAeN 06CNyXUBaHNA
® He ucnonb3yiite namuHatop, ecim 3neKTpUuyeckinii LHYp NoBPeXxeH. nokynateneii. [loxanyiicta, NOMHUTe 0 TOM, 4TO JAHHAA rapaHTUA He AeilCTBYeT B
® He naMuHuUpyiiTe MeTanAMYecKie NpeaMeTb. CJyyae HenpaBUNbHOI JKCMNyaTaLmy, HecobloAeH!A NPaBUN NOb30BaHNA WK

HEpa3PeLueHHOro PeMOHTa.

® (TKpbIBas NAMUHATOP, NOXanNYiiCTa, UMeliTe B BUZY, YT OCTPbIe Kpas 1 yrAbl, a
TaKXe 0CTaTOYHOE TeMNOBbIAENEHIe NOTEHLMUANbHO ONACHbI.

BAXHAA UHOOPMALIMA MO TEXHUKE BE3OMACHOCTU

N

[
3T0T lamuHatop 06opynoBaH dyHKUMelt
aBTOMATHYECKOro OTKMoYeHu. OHa
2 nepexnioynT NaMUHATOP B PEXUM 0XKIAAHNA,

8 €C/1 OH He UCnonb3yeTca B TeUeHne 60 MUHYT.

Yro6bl CHOBa BK/HOYNTb TAMIHATOP, POCTO HAXMITE
KHOMKY PeXIAMa 0XmzaHus € 1eBOIA CTOPOHbI NepeaHeil
MaHeny ynpasneHus.

B xozie naMUHIPOBAHIA MOXHO U3MEHUTb HanpaBeHue
[IBIKEHVA NMaKeTa, e Bbl He YBEPeHbl B ero pesynbrare.
[ina 3toro HaxmuTe KHonKy obpaTHoro xopa. MMaker byper
BO3BPALLEH K BXOHOMY JIOTKY.

B pexxume oxupanna Ha x/k gucnnee bygyT
\ J 0T0OpaXaTbCA CUMBONbI “CHA".




COBETbI

® Bcerpa BCTaBnAiiTe npeameT AnA NaMUHUPOBAHIA B TAMIHUPYHOLLYIO NNEHKY.
Hukorza He namMuHUpYiiTe MYCTyto TAMUHUPYIOLLYIO NEHKY.

i Oﬁpex(bTE n3nuwek ﬂaMI/IHI/Ipy}OU.lEVI NJIEHKN N0 KpaAM NpeameTa nocne
OKOHYAHMA NAMUHNPOBAHNA U OXNTaXXAEHUA.

® Yro6bl 06€CneunTb ONTUMANbHBIIA pe3ynbTaT NaMUHUPOBAHNA, 0YMCTKY BanoB
NamuHatopa cesyet npooauTb nocse 15-20 npuMeHeHuii ¢ MOMOLLbIo CandeTok
nna Banos Fellowes (u3penue N°5703701).

MEPEA NAMUHWUPOBAHUEM

[ina pocTuKeHna HaunyyLwmx
pe3ynbTaToB UCnoAb3ylite

© He namuHupyiiTe TennouyBCTBUTENbHbIE JOKYMEHTbI (T.. GUNeTbl, ynbTpa3ByKoBble
LOKYMEHTbI U T.4.).

® [Ina Hapnucei Ha NaMUHUPYIOLLeN NNeHKe NCnonb3yiTe CneumanbHbIi Mapkep.

NAMUHUPYIOLLLYIO MNIEHKY YcTaHoBUTe namuHaTop
mapku Fellowes® (Enhance80 — Takum 06pa3om, utobb
Preserve250). Bbibepute obecneunTb OCTaTOYHO
NAMUHUPYIOLLLYIO MNIEHKY MecTa na ¢8o6oaHoro
MpaBWIbHOTO pa3mepa Ans NPOXOXAEHNA NPEAMETOB
NaMIHNPYeMOro npefmeTa. yepes MaLLuHy.

MOPAAOK BbIMONHEHWA XONOAHOI0 NAMUHUPOBAHWA

BHIUMAHMUE: B pexume X0n104HOr0 NaMUHNPOBAHMA UCTIONb3YIiTe TONBKO CAMOKNEALLYICA TAMIHIPYHOLLYIO MAEHKY.

1 2

2. BkntounTe namunatop ¢
MOMOLLbIO KHOMKM BKNtoueHus/
BbIK/MIOUEHA NUTAHWUA Ha ero
3a/lHel naHenu.

1. Moaknioyatb NamuHaTop K
po3eTKe 3MeKTPOCeTH CeayeT
MOMOLLbH OTAENbHOTO LUHYpa
MUTaHIA, NOCTaBAAEMOTO B
KomnnekTe.

& J

6. PacnonoxuTe npeameT no LeHTpy
MOBEPX NPO3PaYHOIi CTOPOHBI,
KPOMKOIi K 3aneyataHHOMy Kpato;
Noc/e NAMUHMPOBAHMA HeNb3A
6yZeT U3MeHUTb nonoxeHue
JIOKYMEHTOB.

5. MogTBepanTe BbIGOP
HaXkaTuem KHomnku “Beoa” B
CepeanHe MeXay KHomKamin
HaBuraumu. JlamuHatopy
noTpebyeTca HeCKONbKO MIHYT
ANA PerynnpoBKy TemnepaTypbl.

4. CnomoLLblo KNasuLL
HaBUTaLM YCTAHOBUTE PEXUM
XONOHOr0 NAMUHUPOBAHNS.

3. Haxmure KHOMKY 0XXNaHUA CN1eBa
Ha nepezHeli naHesn ynpaBieHua
[NA BKNIOYEHNA NAMUHATOPA.

& J

7. 01aenuTe HebONbLLOI Kycouek
3aLLUMTHON NNEHKN OT JOKYMEHTa.
MomecTuTe NamMUHMPYIOLLYIO NAEHKY

B 3arpy30UHblil Npoem NammHatopa
3aneyataHHbIM Kpaem Bnepeg. [lepxure
NaMUHUPYHOLLWIA NAKET APAMO 1
CMONb3yiiTe HaNpaBNALLNI Kpaii Ans
BbIpaBHIBaHA N0 LeHTPY. lTpofonxaiite
CHUMATb 3aLLUTHYIO NNEHKY.

8. MomecTute namunmpytowuii
MaKeT B 3arpy30YHblii npoem
NaMMHaTOpa 3aneyaTaHHbIM
kpaem Bieped. [lepxute
NaMUHNPYIOLLNIA NAKET MPAMO,
NCMONb3yA HANPABNAKLLIA Kpaii
LNA BbIPaBHUBAHIA NO LLEHTPY.
[Tpoponxaiite cHumaTh
3aLUWTHYI0 MNEHKY.
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PYCCKNI

MOPAAOK BbIMONHERWA FOPAYETO NAMUHWUPOBAHMUA

1. MoaknoyaTb NamuHaTop K
pO3eTKe 3MeKTPOCeTH CeayeT
MOMOLLbHO OTAENbHOIO LWHYpa

NUTaHNA, NocTaBNAemMoro B
KomnnekTe.

5. MogTBepauTe BoIGOP
HaXaTuem KHonku “Beon” B
cepeauHe Mexzy KHoMKamu
HaBuraumu. JlamuHatopy
noTpebyeTca HeCKONbKO MIHYT
ANA PerynupoBKy Temneparypbl.

9. lomecTuTe naMnHMpyIoLLYyIo
MNeHKy B 3arpy30UHblii Npoem
NaMMHATOpa 3aneyaTaHHbIM
kpaem Bneped. [lepxute
NaMUHUPYHOLLNIE NAKET NPAMO U
NCNONb3YIATe HaNPaBAAILLAA Kpail
ANA BbIPaBHUBAHIA NO LIEHTPY.

A

2. Bkniounte namuHarop ¢

MOMOLLIbK KHOMKIA BKNKOUEHNA/

BbIKNIOUEHUA MUTAHUSA Ha ero
3a/IHei naHenn.

6. B xope nporpesa Ha /K
Ancnnee 6yget oTobpaxaTbea
CMMBON OXWAHNA, NOKa He
6yneT JOCTUTHYTA HyXHasA
Temneparypa.

10. Y7o6b1 He fonycTuTh
3aef1aHiA, (pasy e A0CTaHbTe
NaMUHUPOBAHHbIN NpeaMeT
C3a/iHeli CTOPOHbI MaLLMHBI.
(OctaBbTe 06bEKT Ha NI0CKOI
MOBEPXHOCTY Ha HECKOJbKO
CEKYHZ ANA 0CTbIBAHNA.

3. HaxmuTe KHOMKY 0XUAaHMA
(N1eBa Ha nepepHeil naHenu
ynpaBneHusa AnA BKNKYEHUA
NamuHaTopa.

% 80 mic P

®
“®

7. Tlocne pocTuxenus Tpebyemoit
TemnepaTtypbl pa3facTca 3ByKOBO
CUTHan, a Ha /K Aucnnee HauHet
MUraTb ManeHbkas cTpenka i oyayT
0T06paxaTbCA BpaLaloLLMecs
MUKTOrpaMMbl Banos.

& J

11. Tepes Tem KaK BbIKMOUUTb
NamuHaTop, NponycTuTe Yepe3
MaLLUUHY NYCTOR NNCT OYNCTKN/
MoJaum OKyMeHTOB, uTobbl
0YUCTUTb YCTPOICTBO.

4, CNOMOLLbH KNaBULL
HaBMraLuy yCTaHoBUTe
HE06X0ANMYH0 TONLLIHY MNEHKM
(80-250 MuKpoH) AnA ropayero
NaMUHMPOBAHNA.

\\ J

8. Moka namuHaTtop pasorpeBaercs,
MoAroToBbTE NpeAMET, KOTOpblii

Bbl CO6MpaeTeCb NaMUHUPOBaTb.
lMomecTute npeamer ana
NAMUHUPOBAHUA B TAMUHUPYHOLLYIO
MAeHKY 1 BbIPOBHAITE ero no
3aneyataHHOMY Kpato nneHKu. Ytobeb
He [LoNyCTUTb 3aefjaHins, MConb3yiite
INCT NOAAEPXKM JOKYMEHTOB, KorAa
(opmart npefimeta MeHblue Gopmata
NAMUHUPYIOLLE NAEHKM.



TEXHWYECKOE ObCNYXUBAHUE - yankanbHaa TexHonorus Easi-Access

ﬂaMI/IHaTOp (03/1aH CCMOoNb30BaHNEM TEXHOJIOTI NETKOT0 J0CTYNa Easi-Access ¢ Lienbto 0bneryeHmns TeXHUUeCKoro 06CH)I)KI/IBaHI/IH. TexHonoruA no3BoNiAeT N0b30BaTeNO
OTKPbIBATb NAaMUHATOP ANA NPOoBeAeHNA TEXOCMOTPA U 06Cﬂy)KVIBaHVIH TaK e J1erko, Kak B ¢0TOKOI'II/Ip0BaJ'IbHOM yCTpOVICTBe.

1. Yt06b! OTKPBITb NAMMHATOP, HAXMKTE
Ha kHonKy “OTkpbiTt, (48) Kak nokasaHo
Ha PUCYHKe, 1 IO ANTECH BKIIOYEHUA
(BETOAMOAHOO NHANKATOPA “OTKPbITL” U
3BYKOBOTO CUrHaa FOTOBHOCTM.

5. OTKpoifTe KpbILLKy 0bevmu pykamu. Tenepb

Bbl MOeTe M0YNCTUTb IAMMUHATOP BHYTPH 1
OCTOPO>HO Y/aUTb OCTATKY KIeA U YT
MOCTOPOHHUX NPeAMeToB. Koria laminHaTop
OTKPIT, M1EKTPO3HEPTVA K BHYTPEHHVM SieMeHTam
NaMUHaTOpa He MoZaeTcA 1A NPeOTBpaLLeH!A
MOpaXeHIA NONb30BATENA TOKOM.

YCTPAHEHWME HEMONAZIOK
N

&

2. Ecm ycTpoiicTBO CinbHO Harpenoch,

€ro BHYTPeHHUil 06bem 10 6e3onacHoil
Temnepatypbl. B 3to Bpems bynet
MUratb CUMBON “MANTe", a KpblLLKa

3. Korpa annapar 6yzer
BKNIOYUTCA BEHTUNIATOP, yT00bI OXNaAUTb  MOAroTOBMEH K OTKpbITHIO,
3aropuTCcA CBETOANOAHDIIA
NHAMKATOP “OTKPbITH” 1 NPO3BYYMT
3BYKOBOW CUTHAN rOTOBHOCTY.

4. HaxmuTe KHOMKM, pacnonoxeHHble
0bevx CTOPOH NlaMIHaTOopa, uTobbI
3anycTuTb MexaHu3m Easi-Access.
(NamuHaTop JomKeH ObITb BKMOYEH AN
MofZiepXKaHNA KOHTPONA 32 TeKyLLield
Temneparypoi).

0CTaHeTCA 366J'IOKVIp0BaHHOI7I.

6. [ina bonee TLATENbHOIO

YXOZ OMbITHbIE 0b30BaTENM
MOFYT 3B71eYb Barbl. [nA
OTCOEAMHEHINA BAIOB HAXXMITE Ha
KPUBOJMHEIHbIE pbluaril.

7. Y106bl 04NCTUTb Basibl IAMMHATOPA

0T HaneTa, Noxanyiicta, cnonb3yiite
TONbKO CANQETKN ANS NAMUHUPYIOLLUX
anos Fellowes (u3nenue N°5703701), Kak
0MICaHO B QUPMEHHOI MHCTPYKLMN MO

8. MoxanyiicTa, nepes 3akpbiTvem
KPbILLIKIN He 3a0y/ibTe BHOBb 3aKpenuTb
Banbl ANA obecneyeHuna besonacHoi
paboTbl ycTpoiicTBa.

NPUMEHEHNIO.

Mpo6nema Mpuunna Pewenne

/IHaMKaTop roToBHOCTM K paboTe He 3aropaeTca B TeueHne  JlaMuHaTOp HaXOAWTCA B TEMNOM, BaXHOM MecTe. lepecTaBbTe NaMUHATOP B NPOX/AZHOE CYX0e MecTo.

LNUTENbHOTO BpEMEHN

JlaMuHMpYIoLLaA NNeHKa He NONHOCTbI0 NPUKNeNBaeTCA Bo3moXHo, npeaMeT AnA NaMMHMPOBaHNA MponycTuTe 06bEKT Yepe3 TamuHaTop elle pas.

K npeamety CIMLLKOM TONCTbIN.

3aegaHve B namuHupytoLLieii nnexKe HeT npeaMeTa Ana Bce HaLum mopenu namuHaTopoB 6binu pa3paboTaHbl Ana obecneyeHna paboTbl
TIaMUHUPOBAHUA. 6e3 3aenanuA. Ecnn Tem He MeHee BO3HMKNa npobnema ¢ 3aeiaHuem, noxanyiicra,

HyxHa nomoub?

Moxanyicta, 0bpatutecs K
HalLWUM CneLuanicTam B otaen
o6cnyxuBaHuA nokynateneil.
Homepa TenedoHoB 6nmxaiiumx
K BaM LEHTPOB 06CNyKMBaHUA
nepeumcneHbl Ha 0bNOXKE
[DaHHOiA 6poLuiopbl.

TAPAHTUA

Komnaua Fellowes rapaHTupyet oTcyTcTBue ledekTOB MaTepuano iy NpoM3BOACTBEHHbIX AeeKTOB
BCeX JieTaneii AaHHOro NaMUHaTopa Ha NPOTAXEHN 2 NeT co AHA NpUobpeTeHa nepBoHayanbHbIM
nokynatenem. Ecu B TeueHue rapaHTuiiHoro cpoka byaet o6HapyxeH AedeKT Kakoit-nn6o aetany, Bbl
UMeeTe NPaBo TONLKO U UCKMIOUUTENBHO Ha PEMOHT UM 3aMeHY, M0 YCMOTPEHMIO 1 3a CYET KOMMaHUN
Fellowes, pedexTHoit seTanu. [laHHaA rapaHTUA He AeilCTBYeT B Cyyae HempaBUAbHON JKCMNyaTaLmy,
HecobAloieHIA NPaBIA NONb30BaHNS WK Hepa3peLuenHoro pemoTa. HACTOALUMA IOKYMEHT
OrPAHIYWBAET JEACTBIE OGOV MOAPA3YMEBAEMOI TAPAHTUN, B TOM YICITE TAPAHTUIA TOBAPHOIO

Wcnonb3yeTcs nneHka AnA naMIHUPOBaHuA,
0bpe3aHHan BpyuHy'o.

He ncnonb3oBanack nnexka ana JTAMUHUPOBAHUA.

MaKeT He 6bln NOMELLEH B LIEHTpe MK 6bin NoMelLieH
HEPOBHO NP N0Zaye B 3arpy30uHblii Npoem Ans

NaMUHUPYHOLLEN NNEeHKI/ AOKYMEHTa.

Ha JAMUHUPYIOLLX Banax NPUCYTCTBYHOT YaCTULbl

KneAa u Haner.

COCTOAHIA UNK NPUTOAHOCTI ANA UCMONb30BAHWA B ONPEAENEHHDBIX LIENAX, YKASAHHBIM BbILLE

HamuTe KHomKy “OTKpbITb” (48) v JosauTech, noka uiankatop “Kaure” (O)
nepecTaHeT MUrath.

Mo3Ho OTKPbITb NaMUHATOP 1 U3BNEYb HEeNPaBHUbHO NOAAHHbIE NPeAMETbI

ANA NAMUHNPOBAHIA COTMACHO NPoLielype, ONCaHHON B paszene “TexHuueckoe
obcnyxvBanme”. lloxanyiicTa, NpUAepXmBaiiTech 0MUCaHHON NPOLieAYypbI.
(0CTOPOXHO NOTAHNTE 3aCTPABLLIE MaTepUanbl, 4To6bl U3BeYD UX.

Bcerna BcraBnaiite npesmeT AnA NaMUHUPOBAHMA B TAMIHUPYIOLLYIO INIEHKY.
BbIpoBHaiiTe 3aneyaTanHblii kpaii OTHOCUTENbHO 3arPy304HOTO NPoeMa ANA
NamMvHUpYoLLIei MAeHKI/BOKyMeHTa. cnonb3yitTe HanpaBAAtoLLMiA Kpaii yCTpoiicTBa
AN BbIPaBHUBAHNUA

110 LieHTpy.

QuwCTUTe Barnbl OT NPUANMLLYIX YACTHL C NOMOLLbIO CAGETOK ANIA NAMUHVPYIOLIMX
BanoB Fellowes, cm. pasgen “TexHuueckoe o6cnyxuBanme”.

I'Ipocnenme, YT06bI Ha Basax He OblNo HUKAKUX OCTATKOB, 1 BO(I'IOJ'Ib3yl7ITE(b nmcrom
OYNCTKN, Npexae YeM NpUCTyniuTb K NaMUHUPOBAHUIO.

COOTBETCTBYOLLIM FAPAHTUIAHBIM CPOKOM. KOMMAHWA FELLOWES HU TPV KAKMX OBCTOATENbCTBAX
HE HECET OTBETCTBEHHOCTb 3A 1060V KOCBEHHDIA AN CTYYAVHbIA YLLEPB, CBS3AHHbIN C JAHHBIM
M30ENNEM. [laHHaA rapaHTuA JaeT Bam onpezieneHHble opuanyeckite npasa. Y Bac MoryT 6biTb Apyrue
10pUANYecKIe NpaBa, 0TANYAILLMeCs OT NPaB, yKa3aHHbIX B 3T0V rapaHTun. (pok AeiicTBUA 1 yCnoBUA
[aHHOIA rapaHTIN AeiCTBIUTENbHDI N0 BCEMY MUPY, KPOMe TeX CTPaH, rie MecTHOe 3aKOHofaTeNbCTao
MOXET HanaraTb WHble OrpaHyeHna unm ycnosua. [na nonyyenus bonee noApo6Hoi MHGopmaLy uam
06Cny1BaHNA N0 JAHHOI rapaHTM 06paTUTeCh K HaM UK K NPOAABLY AAHHOTO U3AeNKA.

7



N306pakeHnsa 3KpaHOB, BO3HMKAIOWMX Ha gucnnee nHtepdeiica
nonb3oBaTensa NaMmnHaTtopa Venus

BbIbOP TEMIEPATYPHOI0 PEXXMMA JIAMWHUPOBAHUA

| XOHOAHOe NaMUHVpoOBaHue

JKpaH Bbibopa nakeTa VIHavKaTop BbINOMHEHNA OXNaxaeHnaA

(0 | o % 00D » ®

# 80 mc ¥ 125 mic ol —— W—Ih
# 100 mc 8 175 mic @

# 250 mic 2 TEMP

[ Fopsuee namunuposanve

JKpaH 3anycka

SKpaH Bbibopa nakeTa VIHAVKaTOp BbIMOMHEHNA MpOorpesa

£ COLD e < 1% 80 mic
@_. Fellowesw 8 125 mic . ﬂ%@ —

% 100mic 8 175 mic
OTobpaxeHne smbnemb! B ﬂ 250 miC , TEMP @

TeyeHwe 3 - 4 ceKyHA ANA 3anycka
nepep Nepexofom B MeHIo.

[ Perynupyemas remneparypa

SKpaH Bbibopa nakeTa

000 Do |[HC0D Do 9% °C

0 % 80 mic ¥ 125mic | | % 80 mc # 100mc || 5 100 mic 101 °C
8 100 mic 8 175 mic 8 100 mc % 175 mic #8125 mic 103 °C

% 250 mic 2| TEMP % 250 mic 2| TEMP ® 175mc 110 °C

~

(i) WHOOPMALMOHHBII 3KPAH

3Ta NoCNeA0BATENbHOCTb ABIKYLLMXCA 306D /i npoLieccoB By/eT BbIBOAUTLCA MOLLIATOBO Ha 3aHEM
(OHe, KOrAa NAMUHATOP He MCMONb3YeTeA.

PR [ Bl [EEe [ _jEe

R e TG " i

|

o E | — iE —| {E -
YCTPAHEHUE HENOJAZI0K
[BrxyLieeca nsobpaxeHue npouecca [BrxyLieeca nsobpaxeHue npouecca [BrxyLieeca nsobpaxeHue npouecca
NPOKPYTKY Ha3af OXNTaXKAEHNA B CBA3N C 3aCTPeBaHNEM OTKPbIBaHNA BPYUHYIO ANA OXNaXAEHNA

@1 @ © ey
| © @@’ J

KPbILLKY

JKPAHbI CUCTEMHbIX HACTPOEK

BbibepuTe CeBepoamepuKaHckite unv EBponeiickine HacTpoiiki.

4 EXIT €« EXIT 4« EXIT
v °C v/ mic °C mic °C mic
°F mil v°F v’ mil v°F v/ mil
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DKpaH roToBHOCTA

v

< # 0D »
— @

Fellowes

AHVMMPOBaHHOE OTOBPaXXeHne
npoLecca 1aMUH1POBaHUs

< % COLD » @

“®

JKpaH roToBHOCTA

v

4 % 80 mic »

©)

> 1

©)

AHUMMPOBaHHOE OTOGPaxeHne
npoLecca TaMMHNPOBaHUA

4 80 mic » @

__

@ 1yac

EXIT

0 °C

4 EXIT

92

°C

% 80 mi
#8100 mic
#8125 mic
# 175 mic

% °C
101 °C
103 °C
110 °C

[BrKyLieecs nsobpaxeHue npouecca
OTKPbIBaHNA KPbILIKN

Mepeiin B
[N1aBHOE MeHIo

CoxpauTb
HaCTPOIIKM CUCTEMDbl.

Bo3Bpar B rnaBHoe MeHto nocie
— npekpaLLenHna ABIKYLLMXCA
1306paXKeHNii MPOLLECCOB.

KNABULLIA YIIPABJIEHUA KYPCOPOM

llepemecTuTb BbifeneHmne
Ha 1 no3uuuio BBepx

Bbibpath anemeHT,

YMeHbLUTb 3HaueHue YBennuuTb 3HaueHme

llepemecTuTb BblifeneHune
Ha T no3uuuio BHU3

BbleNeHHbIil Ha JKpaHe.
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EANHNIKA

Texvohoyia HeatGuard Technology™ pe povwon
tmhob Totywpartog, Siatnpei  Beppotnta
070 E0WTEPIKO

Avotypa kahppatog yia tov
kaBaplopo Tou pnyaviopol
hagTikomoinong

DMiemodveta pe Auyvieg
LD yia kaBodrynon

Nakprrikég .
ToU XproTn

Xetpohapég
HETapopdc ato mdu
Pdot umootipiéng oty

€loodo yia kaBodnynon

Topeiag maoTikomoinong
Evepyd odotnpa yone ENeyyopevoc 81d Beppokpaciac
HNXaviopog ameAeuBépwang yia

10 KAAuppa C €
AYNATOTHTEX

Nayoc oakoUAag 75-250 microns Avvatétnta mhaotikomoinong — 75 éwg 250 micron (eKaToppupLOOTOPETPA)
(€KaTOUPIOOTORETPA)  gqxopec Beppric mhaoTikomoinang avd meupd (E\dyioto: 2x 75 = 150 micron,

Kata mpoaéyyion xpovog mpoBéppavang 4 \emta péyrato: 2 x 250 micron = oakoUAeg 500 micron)

Kata mpoaéyyion xpovog puéng 60 hemtd M\dToc éw¢ peyéBoug A3 (330mm)

TayOtnta maotikomoinang 50 cm/Aento 1000 Watt

Méyioto mhdrog 330 mm Maotdoeic: 555 mm (m) 245 mm (B) 120 mm (v)

Tdon (BoAr) 220 - 240V~ Méyioto mdyoc eyypdgov T mm

Tuyvotnta 50/60 Hz

IHMANTIKEL OAHTIEX AXDAAEIAY — AaBdoTe TIC MPLV XPNOIHOMOURCETE TO MPOiOV!
A\ NPOEIAONOIHEH A\ NPOXOXH

® HmpiCa mpémel va €ival eykateatnpévn Kovd otov eEomMopo Kat va @ ® Na xpnotpomoleite povo oakoUAeg €dikd oxediaopiéve yia m piBpion
eivar e0koha mpooBdatyn. TAAOTIKOTIOINONG IOV GKOMEVETE Va X PN OIHOTIOI OETE.

® [ia v amotpom) nAektpomAnéiag, MH ypnatpomoteite Tov maotikomoinTi ® Na emtnpeite mdvta ta maidid katd t Sidpkela T¢ magTikomoinong.
Kkovta o€ vepo kat MHN mtaihdre vepd otov maotikomoinTr, To KaAwdio

MAeKTpOB6TanC, 7 Ty MpiCa Tou Ty ® Alatnpeite Tuydv katoikidia {wa pakpid amé Tov magtikomonT, 6tav ival
Ktpodotong, fj v mpia Tou Toixov.

o€ hertoupyia.

® Mnv agiivete To kahaSio hextpoddnong oe enagii pe Beppr emodveta. ® Kheivete kat amoouvdéete amd v mpiCa tov maotikomonT 6tav dev Aettoupyei.

® Mnv agrivete 1o kahwdio nAekTpodoTNONG va KpépeTal amé viouhdmt i pdgt. o Avoiéte Tov TAOTIKOOUYT} 6o 6T eényeital oty iapdypago“Suvrionory. My

® Mnv xpnolpomoteite Tov maotikomoinT £av éxet umootei {nputd 1 kahwdio QVOIYETE N EMyelpeiTe va emokeudoeTe Tov MhaoTkomolnT e omolovdrimote AAo Tpdro,
n\ektpoddtnong. kabwg autd Ba pmopouoe va mpokahéael nhektpomAnSia kat Ba akupwael T eyyunon oag.
® My maoTikomoteite petalikd avTiKeipeva. Emkovwvnote pe To TUpa e§umnpémang meAatwv Qv £XETe OMOLEONTIOTE EPWTNOEL,

MNapakahovie onpelwote 6Tt auTr n €yyunon dev 1oxVeL 0€ MEPITTWOELG KAKOPETAyEIpLON,
AavBaoyévou xetptopod, 1y pn e§ouaiodotnpévng EMOKEVRG.

® [lapakahoUpie va IPOGEXETE Yia TUXOV ALyHNPEG AKPEC Kal ywvieg KaBwg kat yia Tuxov
uQLoTApEvn LYnAn BeppdTnTa 6Tav avoiyete Tov MAAOTIKOMOINTH.

IHMANTIKEZ MAHPOOOPIEX AZOAAEIAL

la va evepyomotoete kat AL Tov MAacTikomonT,
amhd METE TO KOUT VAoV OTO apLOTEPO PEPOC
o eumpdaBiou mivaka Aerroupyiac.

Katd tv mhaotikomoinan, n katedBuvon tng oakovag
umopei va avtioTpagei, edv dev eiote aiyoupot yia v
e€EMEN Tn¢ mhaoTikomoinang. Na va o kdvete autd,
TEGTE TO Koupmi avTioTpo@nc. Autd Ba ekPdlet
GaKoUNa TTiow 0TV epMpoodia €icodo.

Autéc o magTikomoinTrg €ivat eEomiopévog

4 N\
He pia Nerroupyia autopatng mavong. Auth
n Aertoupyia Ba BdAet tov mhaotikomounTh
0€ KaTaoTaon avapovic, edv dev éxel
8 xpnotporotndei yia mdvw and 60 Aemd. H

006vn LCD Ba deiéer v 0B6vn “sleep” 6tav
S J €ival o€ KaTdoTaon avapovig.




LYMBOYAEX

® TomoBeteite mavta Ta avTikeipeva o€ 6akouha. Mnv mhaotikomoleite ddeteg ® Mnv mhaoTikomoleite évtuma evaioBnta o€ Beppotnta (m.y. Elottpla,
OOKOUAEC. dlagavetec umeprixwy, kAm).
® Apaip£oTe TUYOV UAIKO 00KOONAG TTOU TTEPIOBEVEL YUPW Ao TO AVTIKE(EVO ® Xpnotomoleite Hapkadopo mov ofrvel 6Tav OnUELVETE TIC
peTd Ty mhacTikomoinon Kat Yuén Tou. KON UEVEC GAKOUAEC.
® KaBapilete Toug kuhivépoug Tov MAaoTIKomoINTH He Mavakia KUAivopwy
Fellowes (ap. katahdyou 5703701) petd amd 15-20 xprioeig, wote va
e€aopahioete Ta KaAOTEpa duvatd amoteNéopata MAAgTIKOMOINoNnG, 6mu¢
e&nyeital oty mapdypago “ovvtipnon’”.

MPIN THN MAAZTIKONOIHZH

la Ta kahutepa duvatd N

amoTeAéOATa, XPNOIUOTION0TE TomoBetqote Tov
oakoOAec Fellowes® ' TAAOTIKOTIOINTH £T01 WOTE
(Enhance80 — Preserve250). vl €XETE APKETO XWPO Yl
EmAé€te 1o katdMnho péyebog m Va EMTPEMETE 0T

QVTIKElpEVa va TEPVoDY
€0KOMa P€0Q 6TO PNyAvnua.

0aKOUAAC Y1a TO QVTIKEIEVO TIOU
Ba eowkheioeTe 0N 6akolAa.

BHMATA I1A WYXPH NAAZTIKOMOIHZH

MPOXOXH: Xpnotpomoteite p6vo autok6MNTEC GaKOUNEC 6TV XpNOLUOTOLELTE TO PnYAvnpa yia Yuypr) mAaoTikomoinon.

' | Z

1. Napakahoupe ouvdéate Tov

mhaoTikomontr otV mpia pe
xprion Tou Eexwptotou Kahwdiov
NAEKTPOSOTNONG MOV MAPEXETAL.

5. EmPefaiwote tv emhoyn oag
méovrag To Koupni “Enter” oo
€00 TWV KOUPTLWV MAORyNONG.
0 mhagtikomontrg Ba xpetaotei
Aiya Aemtd yia va puBpioet

T Beppokpaaia.

2

2

2. Evepyomourjote tov
mAaoTIKomonTA K T ¥prion
TOU KOUpTIOU NAEKTPOSOTNONG
0T0 TT0W PEPOC TOU
pnxaviparoc.

e N

6

& J

6. Kevipapete 1o avTikeipevo
otn Slagavr mevpd avtiBeta
TIpOG TN 0@paylopévn ywvia. Asv
eivat duvatn n enavatomoBétnon
TWV EVIUMIWY pETA TV
TAQOTIKOTIOINGT TOUG.

3. Mi¢ote T0 Koupmi avapovig oTa
aploTePa Tou epmpdabiov mivaka
\ettoupyiag yia va evepyomoloete
ToV MAaGTIKOTOINTH.

(7

& J

7. ApaipéaTe éva pIKpo TuRpa
Q1o T0 TIPOOTATEVTIKO GUANO
am6 1o évtumo. TomoBeThoTe T
00KOUAQ, L€ TN 0QpayLopevn
ywvia mpwta, otV umodoyr Tou
mhaoTikoronTr. AtatnproTe T
0aKOUN euBuypappopévn Kal

4. Xpnowomoote Ta
KOUIA TEpynong yla va
emAé€ete T puBuion Yuypnic
mAaoTIKomoinong.

8. TomoBetriote T 6akolAa,

HE T o@paylopévn axkpn

TPpWTa, 0TV umodoyr Tou
mhaoTikomoinT. AlatnprRote T
0aKoUAa euBuypappiopévn kal
XPnotpomotate Tov 0dnyo dkpng
yla va T kevipdpete. Zuveyiote va
QQAIPEITE TO MPOOTATEVTIKO GUANO.

Xpnotpomotate Tov 0dnyo ywviag
Y10 va TNV KEVTIpapeTe. Zuveyiote va
QQAIPELTE TO TPOOTATEVTIKO PUANO.
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EANHNIKA

BHMATA T1A OEPMH NAAZTIKONOIHZH

|l /i ]
1. Mapakahovpe cuvdéate Tov
mhagTikomontr otV mpia pe

Xprion Tou &exwplotol kahwdiov
N\ekTpodATNONG MOL MapEYETaL.

+ EITED)
(2280 el 125mic

# 100mic 8 175 nic
250 mic HEP2 TEND

5. EmPeBaiwote Ty emhoyn oag
méovtag To koupni “Enter” oo
€00 TWV KOUUMLWV TAORYNONG.
0 mhaotikomoinTi¢ Ba ypetaotei

Nya Aemtd yia va puBpioet
T Beppokpacia.

9. TomoBetriote ) 6akoUAa,
€ TN 0QPPaYIOpEVN Ywvia
MPWTA, 0TV umodoyr Tou
mhaotikomoinT. Alatnpriote
N 6akoUAa evBuypappiopévn
Kal xpnotpomotote Tov 0dnyo
Ywviag yia va v KEvipdpeTe.

A

2. Evepyomourote Tov
TAQOTIKOTIONTH HE T XPron Tou
Koupmou nAekTpodoTnong 010
THOW PEPOG TOU PNYAVIAHATOC.

6. Katd tv mpoBéppavon,

Ba epgaviotei éva o0pBolo
“avapovi¢” otnv 086vn LCD éwg
0TOU &€l PTAOEL TO PNYAvnpa
0Tnv anaitoupevn Beppokpacia.

10. Ta v amotpom KOAMnpdTwY,
APAPEOTE APEOWG TO
TIAAOTIKOTIOINUEVO AVTIKEI|IEVO

Q110 T0 TOW PEPOG TOU PNYaVIHOTOG,

AgnioTe T0 QVTIKEipEVO VO KPUWOEL
0€ EMimedn EM@Avela yia apKeta
devtepohena.

3. Mi¢ote T0 Koupmi avapovrg
0Ta aploTepd Tou Epmpoabiov
mivaka Aettoupyiag yta

V0l EVEPYOTIOLOETE TOV
TAaoTIKOTOINTH.

7. MoNi¢ el emreuyBein
katdMnAn Beppokpacia, 6a
QKOUOTE( €vag XapaKTPLOTIKAG
nxo¢ (“umm”), 6a avaBooprioet
éva {IKpo BéNog otnv 0B6vn
LCD kau Ba meplotpégovtat ta
oUpBoNa Twv KVAivEpw.

P
11

~

\\ J

11. Tpw kAeioeTe Tov MAaoTIKomoINTA,
TPOP0dOTHOTE TO GO€10 PUMO
kaBaptopol / popéa péca amé To
pnxdvnua yia va kaBaplotei.

4. Xpnowomourote Ta Koupmd
mhofynong yla va emAéSete T
p0BIon myou¢ yia oakovAa
Beppn¢ maoTikomoinong
(80-250 micron) mou BéNeTe va
TIAAOTIKOTIOW O€TE.

\\ J

8. KaBw¢ mpobeppaivetat

0 M\aoTIKomoINTA,
TIapakarolpie MPOETOIPATTE TO
QVTIKEiEVO TV emBupeiTe va
mhaotikomotoete. TomoBetrote
TO QVTIKEIEVO EVTOG TNG
0aK0UAAC Kat KEVIPAPETE

T0 KATA TNG 0QPAYIOPEVNS
ywviag T oakoda. Na v
QamoTPOTH TUXOV KOMRHATOC,
XPNOLOTION|0TE €Va QOpPEA
QVTIKEIPEVOU OTAV TO AVTIKEIPEVO
€ival pIkpoTePo amd Tn oakoUAa.



LYNTHPHZH - Movadikn texvoloyia evkoAng mpooPaong “Easi-Access”

Autog o maotikomoinTig eival eomAiopévog pe T povadikr texvohoyia e0koAng mpoofaong “Easi-Access” yla 0koAn ouvTrpnon. Auto emtpémel 0To Yprotn va avoiéel Tov
TAAOTIKOTONTH YL GUVTHPNON, 6K AKPIBWC Kal éva GWTOAVTIYPAPIKO pnydvnpa.

1. Tava avoiéete Tov maotikomoinTh,
napakalodpe méote To koupmi “Avotypa” (48)
OnWC GaiveTal aTnV €IKOVA Kal TEPIHEVETE va
epoaviotei To 60pBoNo “avotypa” oty 0B6vn
LCD katva nyfjogL To onpa eTopdTTac.

E00)TEPIKO TOU. 2’ aUTO TO XPOVIKO SidoT
avapooprvel n Auyvia e 1o 00pBoNo TG

6. Na mepartépw ouvtipnon,
évag éumelpog xpriotng Ba
pmopoloe va amepméSel Toug
KuNivdpoug. Miéote Toug poyhoug
EKKEVTPOU Yla aneheuBépwan
TV KUNVpwV.

5. Avoi€te To kaNuppa kat e Ta 0o oag xépta. Twpa pmopeite
va KaBapioETE T0 E0WTEPIKO TOU TAACTIKOMOWTH Katvat
0QaIpéoeTe MPOsEKTIK omoladiimoTe moadTrTa KOMag 1
MWV QVTIKEEVWY TTOU €YUV TIAPQLIEIVEL OTO EOWTEPIKG
T0u. OTav 0 MAOTIKOMOINTYG €1VOl AVOIKTOC, TO NAEKTPIKO
PEOpA 0Ta E0WTEPIKA TrLaTa Elvan amoplovw Vo, £T0LWOTE
0 ¥priotng va Unv Kivduvelet amd nhektpomAngia.

ENIAYZH NPOBAHMATQN

~

MpopAnpa

2. Edv o pnydvnpa eivat kauto, Ba evepyoronBei
0 QUEMIOTIPAC Yia TV YUSN TOU {NYavAHATOG
o¢ Beppokpacia aspal yia v mpéaPaon oto

Kat 1o KAAuppa Ba mapapével aoaMopiévo.

~

3.To a0pBoho “avotypa” Ba
epgaviotei otnv 086vn LD kau

Ba akouoTei To NYNTIKG Ofjpa
€T01pOTNTAC 6TAV TO YAV pa Eival
¢totplo va avotyBei.

4. Miéote Ta Koupmd kat oTi¢ 600
TMI\EUPEC TOU PNXavrpaToG yia
€vepyomoinon Tou pnxaviopou Easi-
Access. (0 mhactikomounTAg mpémel

V@ €ival aVoIKTOC yia va EMTPEPEL T
\ertoupyia Tou eNéyyou Beppokpaaiac).

Ja, 6a
avapovrg

8. Mapakahoupe pnv exdoete va
EMaVacQaNioETe Toug KuAivopoug
otn Béon Toug mpwv Kheioete 0
KkaAuppa, 0ote va e§ac@ahioete
v ao@ali Aertoupyia Tou
pnxavipatoc.

7. la va kaBapioete Tuy6v umoheippata
amé Tou¢ KUNivSpou¢ Tou maaTikomoINT),
napakaholie xpnolpomoteite povo
avdkia kuhivépwy macTikomonTr ¢
Fellowes (ap. katahdyou 57037071), 6miag
§nyeita oTic 0dnyieg Tou mpoiovtoc.

Mion

H huyvia etopdtnrag dev avapet
HETA amo apKeTo Xpoviko drdotnpa

0 magtikomoTAg €ivat o€ Beppr meplox
i€ vypasia.

Metagépete Tov mhaotikomointh o€ dpoaepn Kat {npn meptoxn.

H oakoUha Sev kOMnoE TAPWE 0TO  To mhaoTiKoMONWEVO AVTIKEiEVO propei va

Mepaote o avTikeipevo amd Tov macTikomonTr yia deutepn gopd.

VTIKEipevo éyeL umepBohikod mdyoc.
KoMnuata A€V UTTGPYEL AVTIKE(IEVO 0TN GaKOUAG.
. XpnotpomouBnke oakova xelpokivnng
Xpewaleote Komic.
Bondeia;

Aev xpnotpomotriBnke oakouAa

MapakahoUpe emKovwVOTE T\QOTIKOT oin ong.

L€ TOUG E6IKOUC Pag 0TO THIRKA
efummpétnong mehatwv. Oa
Bpeite Touc ap1BPOUC KOG
TOU KOVTIVOTEPOU O 0AC KEVTPOU
ouvtipnong oto ONIZO0OYAAD
auto Tou BiBAiov.

H oakoUAa dev €ixe kevipaplotein
euBuypappiotei katd TV TPOYodoaia Tng
péow TG umodoxTi¢ GakoUAag / eviimuv.

Exouv amoeivel kOMa kat umoleippata oToug
KuAivbpoug Tou mactikomonT.

EfTYHL

H Fellowes eyyudtat 611 kavéva amé ta e€aptripata Tou macTikomonTr dev Ba mapoucidcel ENaTTwpaTA 0€
UMIKA Kat epyaTikd yia 2 £Tn am6 T npepopnvia ayopdg amd Tov apxikd ayopacti. Ev mapouataotei eAdTtwpa
o€ omolodrmoTe §dpTnua katd my mepiodo eyyinang, n pévn kat amokheloTiki oag amokatdotaon Ba eival

1) €mokeun i N avtikatdotaon, katd v emhoyn kat pe é€08a ¢ Fellowes, Tou eattwpatikol e§aptipatog.
Auti n eyyonon dev 1oyl o€ MePIMTAOELC KakopeTayeiplong, AavBacpiévou yetptopou, 1y pn e§ovatodotnpévng
emokevric. ONOIAAHMOTE YIONOOYMENH EFTYHEH, ZYMMEPIAAMBANOMENQN EFTYHEZEQN
EMMOPEYZIMOTHTAZ H KATAAAHAQTHTAX T1A ZYTKEKPIMENO ZKONO, MEPIOPIZETAI AIATOY MAPONTOY. ZE
AIAPKEIA IZH METHN ANAAOTH AIAPKEIA ETTYHEZHE N10Y ANAOEPETAI TAPAMANQ. H ETAIPIA FELLOWES AEN

'0\ot pag ot MaoTIKOTOINTES £X0UV OXEBIA0TE va AEITOUPYOUY X0PIC ELAOKES. 2T OXETIKA
omavia mepimtwon KoApatoc, tapakahodpie méoTe To Koupni avoiypatoq (+8) Kat mepipévete
£w¢ 6Tov oTapathoet va avaBooprvel n Auyvia avapovi¢ ().

0 mhaoTikomotnTA¢ pmopei va avolyBei yia Thv agaipeon avtikelpévwy mou éyouv eloaybei
pe havBaopévo Tpomo, omwg meptypagetal ot mapaypago ouvtipnong. Mapakahovpe
Bepaiwbeite 6T akoloubeite Ta meptypagopeva Prpata.

TpaPn&re mpooeKTIKA To UNIKG TOU el EUmAaKED yia va T0 ameeuBepwoeTe.

TomoBeteite mavTa Ta avTiKeipeva o oakoUAa.

EvBuypappiote ™ oppayiopévn ywvia pe Ty umodoyr cakoUAac / eviimwv. Xpnotpomouiote
TOV 00ny0 TOU PNYAVAHATOC Yla KEVIPAPLOHA.

KaBapiote tuydv umoheippata amé Toug Kukivipoug pie Tn prion maviwv kabapiopod
Kuhivopwv tng Fellowes, deite v evotnTa ouvtipnong.

BeBawBeite 011 dev €xouv mapapeivel umoAeippata 0Toug KUAivEpoug Kat XpnotpomolroTe T0
@UNo KaBapiopol mpwv Ty MAaoTIkomoinon.

OA EINAI'ZE KAMIA MEPINTQXH YNEYOYNH I1A OMOIEXAHMOTE XYNEMATOMENEL 'H ZYMNTQOMATIKEL ZHMIEX
ATIOAOTEEY. 3 AYTO TO MPOION. Auti n yyonon aag Sivel cuykekpiyiéva vopika Sikatwpata. Mmopei va égete
Kat dMa vopipa dikaiwpata mou Stagépovv an’ auth v yyonan. H didpkela, ot dpot kat ot mpoiimoBéoeic autig
NG €yyONoNG LoXUOLV € TayKOGL0 EMiMEG0, EKTOC AMO TIC MEPUTTWOELC GTIC OOiEC HMOpPEL vV amartodvTal amd
TV TOMIKN VopoBeaia ouyKekpLpévol meploplapioi, 1 11ké amayopevoelg i mpoimoBéoeic. Na meploaotepeg
\emtopépeleg, 1 yla va AaPete unnpeoieg e faon auth v eyyinon, mapakaleioe va emkovwvioete padi pag
1} HE TOV QVTIMPOGWTTO TNE TEPLOXTC 0ag.
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Eikoveg 000vn ¢ diempaveiag xpriotn tov mhactikomoint Venus

ENIAOTH OEPMOKPAZIAZ MAAXTIKOMOIHZHL

ApxIKr 086vn

[ Wuxpen mAacTikomoinon

0006vn emAoyr¢ oakouAag

00D | Do

# 80 mc ¥ 125 mic

Fellowes,

-

Epgavion tou Aoyotumou yia
3 -4 SeutepOAenTa Katd TNV évapén
TPV TN METABaON OTO HeVOU.

(i) 0GONH NAHPO®OPION

H akohouBia Twv Kvodpevwy eikdvwv oty 086vn Ba eppaviletat fripa mpog Pripa oTo povTo Tav o

# 100 mc 8 175 mic
% 250mic ? TEMP

PaBdoc évdei§ng peiwong Beppokpaciag

| Ogppr MAaoTiKomoinon

0006vn emAoyr¢ cakouAag

# COLD 9=
#8125 mic

8 100 mc 8 175 mic
# 250 mic 2 TEMP

}é!ecum»@@

©)

PaRdog évdegng avénong Beppokpaciog

4 80 mic »

| Npocappoopévn Oeppokpacia

086vn emMoyrg oakoOAag

©)
E1'Ih@

hagTikomounTrig 8ev xpnatoroleitat.

=| p

(a)o=
He
C E<
| — 7

# COLD - ) % COLD - ) 90 °C
0 8 80 mc ¥ 125mic || # 80 mc ¥ 100mic [ | # 100mc 101 °C
8 100mic 8 175mic || 8 100mc 38 175mic || ¥ 125 mic 103 °C
# 250 mic 2| TEMP # 250 mic ?| TEMP # 175mc 110 °C
il (A= -
S P | EpHe 18
............ ,

¥

ENIAYZH NPOBAHMATQN

AVTIOTPOPN KIVOUHEVNG ATTEIKOVIONG

©)
®

OOONEZ PYOMIZHZ ZYZTHMATOX

EmNé€re pubpioeic yia Bopeto Apepiki 1y Eupayrm

4 EXIT
v °C v/ mic
°F mil
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Amelkdvion EUMTAOKAG Kal
peiwong Beppokpaciag

.......

E@%

€« EXIT
°C
v °F

v

mic
mil

v

ANOITMA
KAAYMMATOX

Aneikévion peiwong Bepuokpaciag
yla xelpokivnto dvotyua

Q=

4 EXIT

°C
v°F

mic
v’ mil




006vn eTopdTNTAC

v

< # 0D »
— @

Mpooopoiwon MaoTIKomoinong

< % COLD » @

“®

00dvn eTopdTNTAG

v

4 % 80 mic »

©)

1

©)

Mpoocopoiwon MAaoTIKoToIiNoNG

4 80 mic » @

[I—— 8|

Fellowes

@ Topa
1 EXIT €« EXIT % 80 mic 92 °C
. | ¥ 100 mic 101 °C ||
N °C 2 °C #8125 mic 103 °C
# 175mc 110 °C
EAEFXOL AEIKTH
Metakivnon e emoyig
16¢éon mpog Ta mvw
O O _@ EmAz’ETaro Em}\eyuévo
—\ @ orolyeio oty 0Bovn.
G G /| Enlm})’éqns gro Koplo ’
> e | m— r—

Métakivnon g emhoyng
1 6¢0n mpog Ta KATwW

Anelkdvion avoiyuatog KaAOPPATOG

MetdBaon oto
KUpLO pevol

AnoBrikevon
pubpiogwv ouotpatog.
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TURKCE

Cift duvarl HeatGuard Technology™
izolasyonu, 1siy1 iinitenin icinde tutar

Laminasyon mekanizmasini
temizlemek icin agilir kapak

Kullaniciyr yonlendiren

Yanda gizli LCD Arayiizii

tasima kulplar

Laminasyon yoluna giriste kilavuzluk
yapan Destek Rafi

Aktif Sogutma Sistemi Kapak icin sicaklik kumandalt

serbest birakma tetigi

€

OZELLIKLERI

Torba Kalinligi 75-250 mikron Laminasyon kapasitesi — taraf basina 75-250 mikronluk sicak laminasyon torbasi
Tahmini Isinma Siiresi 4 Dakika (min: 2 x 75 = 150 mikronluk; maks: 2 x 250 mikron = 500 mikronluk torba)
Yaklastk Soguma Stiresi 60 Dakika A3 genigligine (330 mm) kadar

Laminasyon Hizi 50 cm/Dakika 1000 Watt

Maksimum Geniglik 330 mm Boyutlar: 555 mm (g) 245 mm (d) 120 mm (y)

Voltaj 220 - 240V~ Maks. belge kalinhigi 1 mm

Frekans 50/60 Hz

ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI — Kullanmadan Once Liitfen Okuyun!

A\ UYARI A\ DIKKAT

® Flektrik prizi ekipmana yakin ve kolay erisilebilir olmalidir. ® Sadece kullanmayi disiindiigiiniiz laminasyon ayari icin 6zel olarak tasarlanmis
torbalart kullanin.

® Flektrik sokunu onlemek icin, laminatorii suya yakin yerl-

erde KULLANMAYIN ve laminatoriin, elektrik kablosunun ® | aminator calisirken ocuklar daima gdzetiminiz altinda olsun.
ya da prizin iizerine su DOKMEYIN. © | aminator calisirken ev hayvanlarini cihazdan uzak tutun.

® Flektrik kablosunu sicak bir yiizeyle temas ettirmeyin. © | aminatori kullanmadiginiz zaman kapatin ve figini prizden ekin.

© Elektrik kablosunun bir dolap ya da raftan sarkmasina © | aminatorii sadece “Bakim”baghg altinda tarif edilen sekilde acin. Baska
izin vermeyin. herhangi bir sekilde acip tamir etmeye calismayin; aksi takdirde elektrik soku

olusabilir ve cihazin garantisi gecersizlesir. Sorulariniz varsa Misteri Hizmetleri ile
temas kurun. Bu garanti, kétii kullanim, yanlis muamele ya da yetkisiz taraflarca
® Metal cisimleri lamine etmeyin. yapilmis onarim vakalarina uygulanmaz.

® Flektrik kablosu hasarliysa laminatorii kullanmayin.

® Laminatorii acarken, keskin kenarlara ve kdselerin yani sira, bir onceki islemden kalan
isiya karsi liitfen dikkatli olun.

ONEMLI GUVENLIK BiLGILERI

Laminatorii tekrar agmak icin, dn calistirma panelinin
sol tarafindaki bekleme tusuna basmaniz yeterlidir.
Laminasyon isleminin ilerleme seklinden emin
degilseniz, laminasyon sirasinda torbanin hareket
yonii geri cevrilebilir. Bunu yapmak icin “geri” tusuna
basin. Torba, bu islem sonucunda 6n giris yerinden
disar atilir.

uzun bir siire kullanilmamissa, laminatorii
bekleme moduna geirir. LCD ekran, bekleme
S ¥)  modunda uyku sahnesini gdriintiiler.

4 )
Bu laminatdrde Otomatik kapatma islevi
2 vardir. Bu islev, cihaz 60 dakikadan daha




YARARLI BILGILER

® (ismi daima bir torbaya koyun. Bos bir torbayi asla lamine etmeyin.

® | aminasyon isleminin ardindan cisim soguduktan sonra etrafindaki fazla
torba malzemesini kesin.

® En iyi laminasyon sonuglanini elde etmek icin, “bakim” baghgi altinda
belirtildigi gibi, 15-20 uygulamadan sonra laminator merdanelerini
Fellowes merdane bezleriyle (iiriin no. 57037071) silin.

LAMINE ETMEDEN ONCE
N
En iyi sonuglar icin Fellowes® I
marka torbalart kullanin m
(Enhance80 — Preserve250).

Lamine edilecek cisim icin
dogru boyda torba kullanin.

SOGUK LAMINASYON ADIMLARI

DIKKAT: Soguk ayarda lamine ederken sadece kendinden yapiskanli torbalan kulanin.

1 / 2 /
1. Liitfen, driinle birlikte 2. Laminatoriin arkasindaki Gii
gelen ayri elektrik kablosunu A¢ma / Kapatma anahtarini
kulanarak laminatorii kullanarak cihazi agin.
prize takin.

5. Gezinti tuglannin orasindaki 6. Cismi seffaf tarafta, kapali kenara
“Gir" tusunu kullanarak karsi ortalayin; lamine edildikten
seciminizi onaylayin. Laminator, sonra belgelerin yeri degistirilemez.

birkac dakika icinde sicaklik
ayarini yapar.

® Isiya duyarli belgeleri (6., biletler, ultrason ¢iktilari vs.) lamine etmeyin.

® |amine edilmis torbalarin Gizerine yazmak icin kuru silinebilir
markor kullanin.

Laminator, cisimlerin
makineden serbeste
gecmesine olanak taniyacak
bir yere yerlegtirin.

3. Laminatorii agmak icin, 6n 4. Gezinti tuslarini kullanarak
¢alistirma panelinin sol tarafindaki soguk laminasyon ayarini secin
Bekleme tuguna basin.

& J

8. Torbayi, kapalt kenari dnce olmak

7 K""‘y“‘_P yapragjn kiigk bir kisminu lizere laminator girisine yerlegtirin.
belgeden teye dogru soyun. Torbayl,  1orhay, diiz tutun ve ortalamak igin
kapalt kenar dnce olmak iizere kenar kilavuzunu kullanin. Koruyucu
laminatdr girisine yerlegtirin. Torbay yapragi soymaya devam edin.

diiz tutun ve ortalamak icin kenar
kilavuzunu kullanin. Koruyucu yaprag
soymaya devam edin.
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TURKCE

SICAK LAMINASYON ADIMLARI

A (A

1. Liitfen, diriinle birlikte gelen
ayri elektrik kablosunu kulanarak
laminatorii prize takin.

2. Laminatoriin arkasindaki Giig
A¢ma / Kapatma anahtarini
kullanarak cihazi agin.

+ JEXTIESY
[ ) (E780 et 25

# 100mic 8 175 nic
250 mic HEP2 TEND

5. Gezinti tuslarinin orasindaki
“Gir” tusunu kullanarak
seciminizi onaylayin. Laminatdr,

birka¢ dakika icinde sicaklik
ayarini yapar.

6. Isinma sirasinda, gerekli
sicakliga erisilene kadar LCD
ekranda bir “bekle” sembolii
goriintiilenir.

9. Torbayi, kapali kenan

once olmak {izere laminatér
girisine yerlegtirin. Torbay1 diiz
tutun ve ortalamak icin kenar
kilavuzunu kullanin.

10. Sikismay1 dnlemek icin,
[amine edilen cismi hemen
makinenin arkasindan gikarin.
Cismin yass! yiizey iizerinde
birkag saniye sogumasina
olanak taniym.

3. Laminatorii agmak icin, on
calistirma panelinin sol tarafindaki
Bekleme tuguna basin.

4. Gezinti tuslan araciligiyla,
sicak laminasyon icin kullanmak
istediginiz torba kalinligini
(80-250 mikron) secin.

\\ J

7. Sicakhiga erisildiginde sesli
uyari verilecek, LCD ekrandaki
kiiclik ok yanip sonecek ve
merdane sembolleri donecektir.

8. Laminator isinirken, lamine
etmek istediginiz cismi
hazirlayin. Cismi torbaya
yerlestirip, torbanin kapali
kenarina kadar yaslayarak
ortalayin. Cisim torbadan
kiiciikse, stkismayi 6nlemek icin
bir tasiyiar kullanin.

\\ J

11. Laminatorii kapatmadan
once, liniteyi temizlemek icin
bos temizleyici/tasiyic yaprag
makineye verin.



BAKIM - Ozel Easi-Access teknolojisi

Bu laminatdr, kolay bakim saglayan ozl Easi-Access (kolay erisim) teknolojisini ierir. Bu teknoloji, laminatdriin kullanici tarafindan bakim amaciyla bir fotokopi makinesi
gibi agilabilmesine olanak tanir.

~

1. Laminatbrii acmak icin“Ac” (*8) tusuna 2. Makine sicaksa, makineninig sicakligini temas 3. Makine agiimaya hazir oldugunda 4. Easi-Access mekanizmasini devreye sokmak

sekilde gosterildidi gibi basin ve LCD icin giivenli bir diizeye sogutmak iizere vantilator ~ “a¢”sembolii LCD ekranda goriintiiye  icin makinenin her iki yanindaki tuglara basin.
ekranda “a¢” semboliiniin goriintiiye calismaya baslar. Busiire zarfinda“Bekle” gelir ve hazir sinyal sesi verilir. (Aktif sicaklik kontroliiniin ¢alismasi icin
gelmesini ve hazir sinyal sesini bekleyin. sembolii yanip soner ve kapak kit kalr. laminatdre gii¢ verilmesi gereklidir)

6. Daha ileri diizeyde bakim

icini temizleyebilir ve tutkal kalintilariniya ~ i¢in, merdaneler deneyimli

da diger maddeleri dikkatle gikarabilirsiniz. ~ kullanialar tarafindan gikanlabilir
Laminator aglldigi zaman dahili parcalann ~ Merdaneleri serbest birakmak igin
elektrik giicil izole edilmis olup, kullanici kam kollarma basin.

icin elektrik soku tehlikesi tekil etmez.

7. Laminatdr merdanelerindeki yabanci 8. Makinenin giivenli calismasini
maddeleri temizlemek icin liitfen sadece  saglamak icin merdaneleri tekrar
Fellowes Laminating Roller bezlerini yerlerine monte etmeyi unutmayin.
(iirlin no. 5703701), iiriin talimatinda

tarif edildidi gibi kullanin.

ARIZA GIDERME
~
1
]
Sorun Nedeni Coziim
Uzun siire gegmesine ragmen Hazir Isi§i yanmiyor Laminatdr, sicak ve nemli bir yerdedir. Laminatoril serin ve kuru bir yerde kurun.
Torba cisme tamamen yapismadi Lamine edilen cisim cok kalin olabilir. Laminatdrden ikinci bir kez gegirin.
Sikisma Torbada cisim yoktur. Tiim laminatdrlerimiz sikismaya yol agmadan calismak iizere

Elle kesilen toba kullaniimistir.

Torba kullanilmamistir.

Liitfen Miisteri Hizmetlerindeki
uzmanlarimizi arayin. Size en
yakin Servis Merkezinin telefon
numaralarini bu kitapgigin ARKA
kapaginda bulabilirsiniz.

GARANTI

Fellowes, laminatoriin tiim parcalannin, ilk tiiketici tarafindan satin alinma tarihinden itibaren 2 yil

siireyle malzeme ve igcilik agisindan kusursuz olacagini garanti eder. Eger garanti donemi icinde herhangi

bir parca kusurlu bulunursa, yegane ve miinhasir tazminatiniz, secme hakki ve masraflan Fellowes'a
ait olmak iizere, s6z konusu parcanin onanlmasi veya degistirilmesidir. Bu garanti, koti kullanim,
yanlis muamele ya da yetkisiz taraflarca yapilmis onarim vakalarina uygulanmaz. SATILABILIRLIK VE
BELLI BIR AMACA UYGUNLUK GARANTILERi DAHIL OLMAK UZERE, HER TURLU ZIMNi GARANTILERIN

tasarlanmistir. Buna ragmen sikisma olusan nadir durumlarda, “a¢” (+8)
tusuna basip, (O) isiginin yanip sonmesinin durmasini bekleyin.

Yanlis sokulan cisimler, bakim bdlimiinde tarif edildigi gibi laminatdor

Torbla, Torba/Belge Gdiri§|ine verilmedendnce  acilarak cikanilabilir. Tarif edilen adimlan izlemeye liitfen dikkat edin.
Yardim mi Gerekli? ortalanmamig veya diizlenmemistir.

Laminasyon merdanelerinde yapiskan ve
yabanci madde kalmistir.

Stkisan materyali kurtarmak iin hafifce cekin.
Cismi daima bir torbaya koyun.

Kapali kenari Torba/Belge Girisi ile hizalayin. Makinedeki kilavuzu
kullanarak ortalayin.

Laminator merdanelerindeki yabanat maddeleri, Fellowes Laminating
Roller bezlerini kullanarak temizleyin (“bakim” bélimiine basvurun).

Merdaneler iizerinde yabanci madde kalmamasina dikkat edin ve
lamine etmeden 6nce temizleme yaprag kullanin.

SURES], YUKARIDA BEYAN EDILEN iLGiLi GARANTI DONEMI iLE SINIRLIDIR. FELLOWES, BU URUNUN
KULLANILMASINA BAGLI OLARAK YA DA KULLANILMASI SONUCUNDA OLUSAN DOLAYLIVEYA ARIZi
ZARARLARDAN HICBIR SEKILDE SORUMLU DEGILDIR. Bu garanti size belirli yasal haklar verir. Bu
garantiden farkli olarak diger yasal haklariniz olabilir. Bu garantinin siresi ve sartlar, yerel yasalarin farkli
sinirlamalar, kisitlamalar veya sartlar ngrdiigi durumlar haricinde tiim diinya genelinde gegerlidir.
Daha fazla ayrinti ya da bu garanti kapsaminda servis almak icin bizimle ya da bayinizle irtibat kurun.



Venus Laminator Kullanici Arayiizii Ekran Gorilintiileri

LAMINASYON SICAKLIGININ SECILMESi

©)—

Baslama Ekrani

Soguk Laminasyon

Torba Segme Ekrani

00D | Do

# 80 mc ¥ 125 mic

Fellowes,

>

Mentye gegmeden 6nce,
baslama sirasinda 3 - 4 saniye
logo gosterilir.

# 100 mc 8 175 mic
% 250mic ? TEMP

Soguma Islemi ilerleme Durum Cubugu

Sicak Laminasyon

Torba Segme Ekrani

# COLD 9=
#8125 mic

8 100 mc 8 175 mic
# 250 mic 2 TEMP

4iﬁﬂll] > @
@@)

Isinma islemi ilerleme Durum Cubugu

4 80 mic »

Ozel Sicaklik

Torba Segme Ekrani

©)
E1'Ih@

000 Jmo |[#HRCLD Jwo % °C
0 % 80 mic ¥ 125mic || % 80 mc # 100mc | | 5 100 mic 101 °C
% 100mc 88 175mic | | % 100mc $8 175mc || # 125mc 103 °C
# 250mic 2| TEMP # 250mic 2| TEMP # 175mc 110 °C
(i) BiLGi EKRANI
Laminatdr kullanilmadigi zaman, bu ekran animasyonu arka planda adim adim goriintiiye gelir.
= |[@= = |[@= = - 0O
=] P[0 | E L tf ERIVS[C] I —2
v E | | i E; —| E -
ARIZA GIDERME
Geri Yuvarlanma Animasyonu Sikisma Soguma Animasyonu Elle Acma Soguma Animasyonu

®

SISTEM AVARI EKRANLARI

Kuzey Amerika ya da Avrupa ayarlarini seg.

4 EXIT
v °C v/ mic
°F mil
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KAPAGI
SERBEST BIRAK

€« EXIT
°C mic
v °F v mil

4« EXIT
°C mic
vV°F v/ mil




Fellowes

Hazir Ekrani Laminasyon Animasyonu

< % COLD » <« % COLD »
©) ©)

o | T

Hazir Ekrani Laminasyon Animasyonu
€580 mic » 5 80 mic P
> I:>© » @ e —— 2 2 2
©) ©)

1 EXIT €« EXIT % 80 mic 92 °C
. | ¥ 100 mic 101 °C ||
N °C 92 °C #8125 mic 103 °C

# 175mc 110 °C

IMLEC TUSU

Vurgulamayi 1 pozisyon
yukari tasi

Ekranda vurgulanan
elemani se.

Animasyon
—> --- G ..... G ---, | =—» tamamlandiginda

: ’—| Ana Meniiye dan. Numaray! azalt
V| — :

Numarayi artir

Vurgulamayi
1 pozisyon asagi tas

Ana Meniiye Git

Sistem
ayarlarini kaydet.
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CESKY

Oteviraci kryt k ¢iSténi
laminovaciho mechanizmu

Diskrétni
postranni drzadla
k prendseni

Aktivni chladic Tepelné fizené oteviréni
systém laytu

TECHNICKE UDAJE

Tloustka laminovaci folie

75-250 mikronti

Podptrny tacek pro
zavadéni na laminovani

Dvouplastovd izolace HeatGuard
Technology™ udrZuje teplo uvnitf

Rozhrani LCD pro
pomoc uzivateli

€

Laminovaci kapacita — 75 az 250 mikron( horkych laminovacich folii na stranu

Odhadované doba zahfivani 4 minuty (min. 2 x 75 = 150 mikrond; max: 2 x 250 mikrond = 500-mikronovych folif)
Priblizné doba ochlazovani 60 minut AZ do Sitky A3 (330 mm)

Rychlost laminovani 50 cm/min. 1000 wattd

Maximalni Sitka 330 mm Rozméry: 555 mm (Sitka) 245 mm (hloubka) 120 mm (vy3ka)

Napéti 220- 240V sti. Maximalni tloustka dokumentu: T mm

Frekvence sité 50/60 Hz

DULEZITE BEZPECNOSTNI POKYNY — prectéte si je laskavé pred pouzitim!

A\ UPOZORNENI

® Sitova zdsuvka by se méla nachazet v blizkosti zafizeni a musi
byt snadno piistupnd.

o Abyste predesli drazu elektrickjm proudem, NEPOUZIVEJTE lam-
inovaci stroj v blizkosti vodnich zdroji a ZABRANTE potfisnéni
laminétoru, elektrické pfivodni $hdry nebo sitové zasuvky.

® Zabranite kontaktu elektrické privodni $iitiry s horkymi povrchy.
® Nenechdvejte elektrickou privodni Siiliru viset z police i
ze skfiné.
® Pokud je elektricka piivodni Siidira poskozend, lamindtor
nepouZzivejte.
® Nelaminujte kovové predméty.

DULEZITE BEZPECNOSTNI INFORMACE

V pohotovostnim rezimu je na
\ _/J  zobrazena obrazovka spanku.

f N\
2 Tento lamindtor je vybaven funkci Auto shut-off.
2 Tato funkce prepne laminator do pohotovostniho

®

rezimu, pokud se nepouziva po dobu 60 minut.

LCD obrazovce

A\ POZOR

® PouZivejte pouze takové laminovaci félie, které jsou urceny k zamyslenému
zplsobu laminace.

® \/ priibéhu laminace vzdy davejte pozor na déti.
® Pfilaminovéni dbejte na to, aby se v blizkosti stroje nevyskytovala domdci zvifata.

© Pokud laminator nepouzivate, vypnéte jej a odpojte ze sitové zasuvky.

© |aminator otevirejte pouze tak, jak je uvedeno v ésti, Udrzba”. Neotevirejte ani se
Zadnym zpisobem nepokousejte lamindtor opravovat. Mohli byste si pfivodit tiraz
elektrickym proudem a zéruka v takovém pfipadé pozbyvd platnosti. V pfipadé dotazli se
obratte na zdkaznicky servis. Tato zaruka neplati v piipadé zneuZiti, nespravného pouZiti
nebo nepovolené opravy.

® P¥i provozovani lamindtoru dévejte prosim pozor na ostré hrany a rohy a
zbytkové teplo.

Chcete-li opét zapnout laminétor, jednoduse stisknéte
pohotovostni tlacitko na levé strané predniho
ovlddaciho panelu.

Pokud si nejste jisti s priib&hem lamindtovani, Ize
béhem laminétovani ménit smér lamindtovaci félie.

K tomu stlacte zpétné tlacitko. Toto tlacitko vysune
lamindtovaci folii zpét k prednimu vstupu.



TIPY

® Vidy vklddejte dokumenty do laminovaci fdlie. Nikdy nelaminujte prazd-
nou folii.

® Po dokonceni laminace a vychladnuti vZdy odfiznéte prebytecnou folii
kolem zalaminovaného dokumentu.

® Kzajisténi optimélnich vysledkd pfi laminovani vycistéte vélecky
lamindtoru stérkami Fellowes (polozka ¢. 5703701) po 15-20 aplikacich.

NEZ ZACNETE LAMINOVAT

—

pouzivejte laminovaci

félie znacky Fellowes® m
(Enhance80 — Preserve250).

Vyberte odpovidajici velikost

laminovaci folie.

N
K dosazeni nejlepsich vysledki I

POSTUP STUDENE LAMINACE

POZOR: Pro studenou laminaci pouzivejte vyhradné samolepici laminovaci félie.

1 / 2 /
1. Pripojte prosim lamindtor do 2. Zapnéte lamindtor hlavnim
zdsuvky s pouzitim dodaného vypinatem na zadni strané
samostatného napdjeciho pfistroje.
kabelu.

& J
5. Potvrdte svij vybér 6. Polozte dokument na priihlednou
stlacenim tlaitka,,Potvrdit” folii, okrajem k uzaviené strané;
mezi navigacnimi klavesami. polohu dokument{ nelze po
Lamintor bude nékolik minut zalaminovani jiZ upravovat.

nastavovat teplotu.

Umistéte laminétor tak, aby
kolem ného byl dostatecny
prostor a laminovany
dokument mohl bez obtizi
projit strojem.

® Nelaminujte dokumenty citlivé na teplo (napf. vstupenky, ultrazvukové

snimky apod.).

® K popisovani zalaminovanych folii pouZivejte speciélni znackovace.

3. Stisknutim tlacitka,Pohotovost” na
levé predni strané ovladaciho panelu
zapnéte lamindtor.

&

7. Odtrhnéte z dokumentu mensi ¢ast
ochranné fdlie. Vlozte laminovaci folii
uzavfenou stranou do vstupni Stérbiny
do lamindtoru. DrZte laminovaci félii
rovné a pomoci postranniho voditka ji
vycentrujte. Pokracujte v odtrhdvani
ochranné fdlie.

J

4. PouZijte navigacni tlacitka,
chcete-li zvolit nastaveni pro
studenou laminaci .

8. Vlozte laminovaci fdlii uzavfenou
stranou do vstupni Stérbiny do
laminétoru. Drzte laminovaci

félii rovné a pomoci postranniho
voditka ji vycentrujte. Pokracujte v
odtrhdvéni ochranné félie.
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CESKY

POSTUP HORKE LAMINACE

l / 2
1. Pripojte prosim lamindtor do 2. Zapnéte lamindtor hlavnim 3. Stisknutim tlacitka 4, PouZitim navigacnich tlacitek
zésuvky s pouzitim dodaného vypinatem na zadni strané ,Pohotovost” na levé predni zvolte nastaveni tloustky
samostatného napadjeciho kabelu. pristroje. strané ovladaciho panelu laminovaci félie pro horkou

zapnéte lamindtor. laminaci (80-250 mikrond),
kterou chcete laminovat.

HOW  m L N
(UL 80 w5 4( i ), ®
,’

8 80 mic »
= @
®
N | J N J

# 100mic 8 175 nic
250 mic HEP2 TEND

5. Potvrdte sviij vybér 6. Béhem ohfivani bude na 7. Jakmile se dosahne potiebné 8. Béhem ohfivani lamindtoru

stlatenim tlacitka, Potvrdit” LCD obrazovce zobrazen symbol teploty, zazni zvukovy signal si prosim pfipravte dokument,

mezi navigacnimi kldvesami. Cekej” do doby, dokud nebude -pipnuti, na obrazovce typu jenZ hodldte lamindtovat. Vlozte

Lamindtor bude nékolik minut dosaZeno pozadované teploty. tekutého krystalu zacne blikat dokument do laminétovaci folie

nastavovat teplotu. mald Sipka a symboly valeckii aumistéte jej ke stiedu uzaviené
se roztodi. strany félie. Abyste zabranili

uviznuti dokumentu, pouZzijte v
pipadé, Ze je tento dokument
mensi nez laminovaci folie, nosic
laminovaci obalky.

|\ J
9. Vlozte laminovaci folii 10. Abyste zabranili uviznuti 11. NeZ laminétor vypnete, nechte
uzavienou stranou do vstupni dokumentu, odstrate jej ihned po strojem projit prazdnou distici
Stérbiny do lamindtoru. zalaminovani ze zadni dsti stroje. félii/nosic, a stroj tak vycistéte.
Drzte laminovaci félii rovné a Nechte dokument nékolik vtefin
pomoci postranniho voditka vychladnout na rovném povrchu.

ji vycentrujte.



UDRZBA - technologie Unique Easi-Access

Tento lamindtor je vybaven jedinecnou technologii Easi-Access pro snadnou Gdrzbu. Tato technologie umoziluje uZivateli oteviit lamindtor pro Gdrzbu praveé tak, jako kopirku.

1. Aby bylo mozné oteviit laminator
stisknéte prosim tlacitko ,Oteviit”
(+8) tak, jak je uvedeno na obrézku,
a seckejte, dokud se na LCD
obrazovce nezobrazi symbol , oteviit”
a neozve se zvukovy signal.

5. Viko otevirejte obéma rukama. Nyni miizete
vycistit vnitfni prostor lamindtoru a opatré
odstranit zbytkové lepidlo ¢i jiné necistoty. Je-li
lamindtor otevieny, neni do vnitfnich soucdstek
privadéna elektrickd energie, aby nebyl uZivatel

vystaven nebezpeci tirazu elektrickym proudem.

ODSTRANOVAN{ PORUCH
N

Problém

2. Pokud pfistroj bude horky,

zapne se vétrak, aby se pfistroj

zchladil na vnitini teplotu
bezpecnou k manipulaci. V

této dobé bude blikat kontrolka
,Cekat” a kryt zlistane uzamdeny.

6. Za tcelem dalsi ddrzby
mohou zkuseni uzivatelé uvolnit
vélce. Stlacte paku vacky a
uvolnéte valce.

Pricina

2 2

7

4. Stlacte tlacitka na obou strandch
zafizeni, ¢imz aktivujete mechanismus
Easi-Access. (Laminator je nutné
zapnout, ¢imZ se spusti aktivni
fizeniteploty.)

3. Ve chvili, kdy je zafizeni mozné
otevfit se na LCD obrazovce
zobrazi symbol ,otevfit” a zazni
zvukovy signal.

7. K vycisténi zbytkovych latek z
véleckli pouZivejte prosim pouze
stérky pro laminacni vélecky
Fellowes (polozka ¢. 5703701), tak
jak je to vysvétleno v pokynech,
které jsou s nimi doddvané.

8. Pfed uzavienim krytu nezapomerite
prosim znovu zajistit valecky k zajisténi
bezpecného fungovani.

Reseni

Kontrolka pfipravenosti se ani po del3i dobé nerozsviti.

Laminétor je na pfilis teplém, vihkém misté.

Presurite lamindtor do chladného, suchého prostoru.

Laminovaci félie k dokumentu zcela nepilnula

Laminovany dokument mize byt pilis silny.

Opakujte laminovani.

Uviznuti dokumentu

Potiebujete
pomoc?

Obratte se na nase odborniky v
zdkaznickém servisu. Telefonni
strediska naleznete na ZADNI
strané této brozury.

ZARUKA

V laminovaci félii neni Zadny dokument.
Rucné rozfiznout pouZitou laminovaci folii.
Nebyla pouzita laminovaci félie.

Laminovaci félie nebyla pfi zavddéni do vstupu
pro félii/dokumenty stroje drZena zpfima nebo

vystiedéna.

Na lamindtovacich valeccich je lepidlo a

zhytkové Iatky.

Spolecnost Fellowes zarucuje, Ze viechny soucasti lamindtoru budou prosty vad materidlu a

provedeni po dobu 2 let od data ndkupu prvnim spotiebitelem. Pokud se v priibéhu zarucni doby
kterdkoli cast ukaze zavadnou, vase jedind a vylucnd forma ndpravy bude oprava nebo vyména
vadné ¢asti podle volby a na néklady spolecnosti Fellowes. Tato zaruka neplati v pfipadé zneuZiti,
nespravného pouZiti nebo nepovolené opravy. JAKAKOLI MLCKY POSKYTNUTA ZARUKA, VCETNE
ZARUKY ZA PRODEJNOST NEBO VHODNOST PRO URCITY UCEL, JE TIMTO CASOVE OMEZENA NA

Viechny nase lamindtory jsou vyrobeny tak, aby nedochazelo k uviznuti.
V nepravdépodobném pfipadé, Ze by doslo k uviznuti, stisknéte tlacitko
,Oteviit” (48) a vyckejte, dokud nepFestane blikat kontrolka ,Cekat” (O).

Lamindtor je mozné otevfit a vyjmout nespravné vioZené dokumenty tak,
jak je uvedeno v ¢asti Udrzba. DodrZujte prosim popsané kroky.

Opatrné vytahujte uviznuty materidl a vyjméte jej.
Vidy vkladejte dokumenty do laminovaci félie.

Zarovnejte uzavfenou stranu se vstupni Stérbinou folie/dokumentd do
lamindtoru. K vycentrovani pouZijte voditko na pistroji.

K vycisténi zbytkovych latek z vélecki pouZijte stérky pro laminacni
vélecky Fellowes; viz. ¢ast, Udrzba”.

Ujistéte se, Ze jste neponechali Zadné neistoty na vélcich a pred dalsim
laminovanim pouzijte Cistici folii.

VYSE UVEDENOU ZARUCNi DOBU. SPOLECNOST FELLOWESV ZADNEM PRIPADE NEZODPOVIDA ZA

EVENTUALN] NASLEDNE NEBO VEDLEJS] SKODY PRISUZOVANE TOMUTO VYROBKU. Tato zruka vam
pfizndva specificka zdkonna prava. Vedle téchto prav viak mohou existovat jesté prava dalsi ¢i
odlisnd. Trvani, terminy a podminky této zaruky plati celosvétové, avsak s vyjimkou pfipadd, kde
mistni zakony ukladaji riznd omezent, restrikce nebo podminky. Se Zédosti o dalsi podrobnosti
nebo o servis v rdmci této zdruky se obratte pfimo na nds nebo na naseho prodejce.
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llustrace displeje uzivatelského rozhrani laminatoru Venus

VYBER TEPLOTY PRO LAMINOVANI

©)—

Spoustéci obrazovka

Obrazovka pro vybér félie

00D | Do

# 80 mc ¥ 125 mic

Fellowes,

Zobrazit logo na 3 - 4 sekundy pfi
spusténi pred postupem k nabidce.

(i) INFORMACNI OBRAZOVKA

# 100 mc 8 175 mic
% 250mic ? TEMP

Panel postupu ochlazovani

< ¥ COLD »

@h@

©)

(aJo=
B D
C E

Obrazovka pro vybér félie Panel postupu zahfivani
£ COLD o= 80 mic »
. 1250 : @h@
# 100 mc 8 175 mic @
% 250 mic 2 TEMP
Obrazovka pro vybér folie
# COLD - % COLD - 90 °C
0 % 80 mic ¥ 125mic || % 80 mc # 100mc | | 5 100 mic 101 °C
8 100 mic 88 175 mic # 100 mc 8 175 mic #8125 mic 103 °C
# 250 mic 2| TEMP % 250 mic 2| TEMP # 175mc 110 °C
=] | [@= = o)
=| pleo|d) = P b5 |©)
........ * P

_

.......

ODSTRANOVANI PORUCH

Animace zpétného posunu

©)
®

OBRAZOVKY NASTAVENI SYSTEMU

Zvolte nastaveni pro Severni Ameriku nebo Evropu.

4 EXIT
v °C v/ mic
°F mil
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Animace chlazeni pfi uviznuti

E@%

€« EXIT
°C mic
v °F v mil

Animace manualniho otevreni
pfi ochlazovani

UVOLNENI
KRYTU

Q=

4« EXIT
°C mic
vV°F v/ mil




Obrazovka pfipravenosti

Fellowes

Animace laminovani

< % COLD » @

< # 0D » @
IEIE>@

Obrazovka pfipravenosti

4 % 80 mic » @

> 1

©)

Animace laminovani

4 80 mic » @

v

= | h-a-
@ 1 hodina

€ EXIT 4 EXIT

0V °C

92 °C

% 80 mi
#8100 mic
125 mic
# 175 mic

9% °C
101 °C
103 °C
110 °C

Névrat k Hlavni
— nabidce po
skonceni animace.

Prejdéte k
Hlavni nabidce

Ulozte nastaveni
systému.

KURZOROVE TLACITKO

Posun zvyraznéni o
1 pozici nahoru

Ivolte zvjraznény
prvek na obrazovce.

Snizeni cisla Zvy3eni cisla

Posun zvyraznéni o
1 pozici dol
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SLOVENSKY

Otvdracie veko pre
(istenie lamindtora

Diskrétne rticky,
umiestnené
na boku

Aktivny chladiadi systém Uvolnovaci kohdtik krytu

kontrolovany teplotou

Vodidlo hrany na vstupe na
riadenie laminovania

Dvojstennd izoldcia technoldgie HeatGuard
Technology™ udrZiava teplo vo vnditri zariadenia.

Uzivatelské
rozhranie L(D

€

SCHOPNOSTI

Hridbka vrecka 75 - 250 mikrénov Kapacita laminovania — 75 az 250 mikrénov hortcich laminovacich vreciek na stranu
Priblizny Cas zahriatia 4 minity (min: 2 x 75 =150 mikrénov; max: 2 x 250 mikrénov = 500 mikrdnovych vreciek)
Priblizny as vychladnutia 60 minut AZ do Sirky formdtu A3 (330 mm)

Rychlost laminovania 50 cm/min. Napdjanie: 1000 Wattov

Maximalna Sirka 330mm Rozmery 555 mm (§) 245 mm (h) 120 mm (v)

Napatie 220-240V Maximalna hrdbka dokumentu 1 mm

Frekvencia 50/60 Hz

DOLEZITE BEZPECNOSTNE POKYNY - Preéitajte pred pousitim!

4\ UPOZORNENIE

® Zariadenie pripojte do jednoducho pristupnej uzemnenej
zésuvky v blizkosti zariadenia.

®

© Aby ste predisli zasiahnutiu elektrickym pridom,
NEPOUZIVAJTE laminétor blizko vody a NEROZLEJTE vodu na
lamindtor, elektricky kabel alebo zasuvku.

® Nenechdvajte elektricky kabel v kontakte s teplym povrchom.

® Nenechdvajte elektricky kabel preveseny cez skrifiu
alebo policku.

® Nepouzivajte lamindtor, ak je elektricky kabel poSkodeny.
® Nelaminujte kovové predmety.

DOLEZITE BEZPECNOSTNE POKYNY
r A

\ J

Lamindtor je vybaveny funkciou
automatického vypnutia. Spdsobi, Ze ked'sa
lamindtor nepouZiva dlhsia ako 60 mindit,
prepne sa pohotovostného rezimu. LCD
displej zobrazi v pohotovostnom rezime
obrazovku rezimu spanku.

A\ POZOR

® PouZivajte len vreckd $pecificky navrhnuté pre nastavenie laminovania, ktoré
cheete pouzit.

® Vidy dohliadnite na deti pocas procesu laminovania.

® Dr7te zvieratd dalej pocas pouzitia lamindtora.

® \/ypnite a odpojte laminator, ked ho nepouzivate.

e Laminétor otvérajte podla initrukcii uvedenych v casti, Udrzba’. Neotvarajte ani
neskusajte sa opravit laminator akymkolvek inym spdsobom, pretoZe to by mohlo
sposobit zasah elektrickym pridom a spdsobi to zanik zaruky. Ak méte otdzky,
kontaktujte Sluzby zakaznikom. Majte na pamati, Ze tato zdruka neplati v pripade
zneuZitia, nesprdvneho poufZitia alebo neopravnenej opravy.

® Pripraci s lamindtorom si dévajte pozor na ostré hrany a rohy, a pri jeho otvoreni na
zvyskové teplo.

Ak chcete lamindtor znova zapnut, jednoducho
stlacte tlacidlo pohotovostného rezimu na lavej strane
predného operacného panela.

Ak nie ste siisty postupom lamindcie pocas
laminovania, mdZete zmenit smer vrecka na opacny.
Ak to chcete urobit, stlacte klaves spatného chodu. To
vrati vrecko spat do predného vstupného otvoru.



TIPY

® Predmet vzdy vlozte do vrecka. Nikdy nelaminujte prézdne vrecko. © Nelaminujte dokumenty citlivé na teplo (napriklad listky, ultrazvuky atd.).
® Jostrihajte zvySky materidlu vrecka z okolia laminovaného predmetu po © Na pisanie na laminované vreckéd pouZivajte znackovac, ktory je mozné
laminovani a vychladnuti. mazat za sucha.

® Aby ste zabezpecili optimdine vysledky laminovania, vycistite valceky
laminatora po 15 - 20 aplikaciach utierkami Fellowes (kataldgova polozka
¢.5703701), ako je uvedené v casti,Udrzba".

PRED LAMINOVANIM

Aby ste dosiahli ¢o najlepsie
vysledky, pouZivajte

vreckd znacky Fellowes®
(Enhance80 — Preserve250).
Zvolte spravnu velkost vrecka
pre laminovany predmet.

Umiestnite laminator tak,
Ze budete mat dostatok
miesta, aby mohli predmety
volne prejst cez zariadenie.

POSTUP STUDENEHO LAMINOVANIA

VAROVANIE: Pri laminovani so studenym nastavenim pouZivajte len samolepiace vreckd.

! / 3 /
1. Pripojte lamindtor do zasuvky 2. Zapnite lamindtor pomocou 3. Stlacte tlacidlo pohotovostného 4. Pomocou navigacnych kldves
pomocou dodaného elektrického tlacidla napajania zapnutie/ reZimu na lavej strane operatného 2volte nastavenie laminovania za
kébla. vypnutie v zadnej Casti panela, aby ste zapli lamintor studena
pristroja.

1

A
WGGliZSt
i 100me 4 175 mc “' )’o

$# 250 mc v T

/

& J & J }
5. Potvrdte vyber stlacenim 6. Vycentrujt’e predmc?t na Cistej 7. 0ddelte mald E?st’ochranného harka Eﬂﬁ?&:ﬁig:ﬁ OYJSE:E:: ol
tlacidla Enter v strede strane oproti zlepenej hrane; z dokumentu. Vlozte vrecko do vstupu  prste yrecko rovno a pouzite vodidlo
navigacnych kldvesov. Laminator dokumenty nemdzu bytinak laminatora zlepenou hranou. Drzte hrany na jeho vycentrovanie.
potrebuje niekolko miniit na umiestnené, ak sd uz laminované. vrecko rovno a pouZzite vodidlo hrany Pokracujte v odstrafiovani
nastavenie teploty. na jeho vycentrovanie. Pokracujte v ochranného hérka.

odstrafiovani ochranného harka.

93



94

SLOVENSKY

POSTUP HORUCEHO LAMINOVANIA

N (A

1. Pripojte lamindtor do zasuvky 2. Zapnite lamindtor pomocou

pomocou dodaného elektrického tlacidla napdjania, ktory sa

kdbla. nachddza na zadnej Casti
pristroja.

6. Pocas zahrievania sa na LCD
displeji objavi symbol , pockajte”,
pokym sa nedosiahne
poZadovana teplota.

5. Potvrdte vyber stlatenim
tlacidla Enter v strede
navigacnych klavesov. Lamindtor
potrebuje niekolko mindt na
nastavenie teploty.

9. Vlozte vrecko do vstupu
lamindtora zlepenou hranou.
Drzte vrecko rovno a pouZite
vodidlo hrany na jeho
vycentrovanie.

10. Aby ste predisli zaseknutiu,
ihned odstrérite laminovany
predmet zo zadnej strany
zariadenia. Nechajte predmet
vychladndt na plochom povrchu
na niekolko sekind.

3. Stlacte tlacidlo
pohotovostného rezimu na lavej
strane operacného panela, aby
ste zapli lamindtor.

4. Pomocou navigacnych klaves
vyberte nastavenie pre hrdbku
vrecka horticeho laminovania
(80 az 250 mikronov), ktord
chcete laminovat.

\\ J

7. Ked'sa dosiahne teplota,
ozve sa zvukovy signdl, na LCD
obrazovke sa rozsvieti mala
Sipka a symboly valcekov sa
zaénd otacat.

8. Pokym sa lamindtor zahrieva,
pripravte predmet, ktory chcete
laminovat. Umiestnite predmet
dnu do vrecka a vycentrujte ho
oproti zlepenej hrane vrecka.
Aby ste predisli zaseknutiu,
poufZite nosi¢, ak je predmet
mensi ako vrecko.

\\ J

11. Pred vypnutim laminétora vloZte
prézdny distiaci/nosny hrok do
zariadenia pre jeho vycistenie.



UDRZBA - Jedineéna technolégia jednoduchého pristupu Easi-Access
Tento laminator je vybaveny s jedine¢nou technoldgiou jednoduchého pristupu Easi-Access pre jednoduchu tdrzbu. Td umoZfiuje pouzivatelovi otvorit lamindtor kvli ddrzbe

presne tak, ako kopirovacie zariadenie.

1. Ak chcete otvorit lamindtor, stlacte
tlacidlo, Otvorit” (*8) ako zobrazuje
obrdzok a pockajte, pokym sa nezobrazi
symbol otvorenia na LCD displeji a
nezaznie pipnutie pripravenosti.

5. Otvorte veko obidvoma rukami. Teraz
moZete vydistit vnitro lamindtora a opatrne
odstranit akékolvek zvysky lepidla alebo

iné predmety. Po otvoreni lamindtora je
napajanie vntornych Casti izolované, aby sa
predislo drazu elektrickym Sokom.

ODSTRANOVANIE PORUCH
1 N

Problém

N
2. Ak je zariadenie hordce, spusti sa
ventildtor, aby sa zariadenie vychladilo
na bezpecnti vntitornd teplotu, pri ktorej

sa 50 zariadenim da manipulovat. Pocas
chladenia bude blikat kontrolka LED

6. Pri dalSej tdrzbe mozu
skiiseni pouZivatelia uvolhit
valce. Stlacenim vahadla ventilu
uvolnite valce.

Pricina

A\ I J

3. Ked'je zariadenie pripravené
na otvorenie, symbol otvorenia
sa zobrazi na LCD displeji a zaznie
pipnutie pripravenosti.

7. Na vycistenie valcekov lamindtora
od ndnosov pouZivajte iba na to urené
utierky znacky Fellowes (kataldgova
polozka ¢. 5703701), ako je to
vysvetlené v ndvode.

Riesenie

~

4, Stlacte tlacidla po obidvoch
strandch zariadenia, aby ste aktivovali
technoldgiu jednoduchého pristupu
Easi-Access. (Lamindtor je potrebné
zapndt, aby ste umoznili fungovanie
ovladania aktivnej teploty.)

8. Pred uzavienim krytu nezapomeite
prosim znovu zajistit valecky k zajisténi
bezpecného fungovani.

Indikdtor pripravenosti nezasvieti ani po
dIhSom case

Laminétor je v horicom, vihkom
prostredi.

Presurite laminétor do chladného suchého prostredia.

Vrecko sa nepripevnilo kompletne

Laminovany predmet moze byt

Nechajte predmet prejst cez lamindtor druhykrét.

k produktu prili hruby.
Zaseknutie Vrecko je prazdne. V3etky nade lamindtory boli navrhnuté tak, aby sa nezasekdvali. V
. - - nepredpokladanom pripade, Ze sa laminator zasekne, stlacte tlacidlo ,otvorit” (+§)
Potrebuiete Rutne odstrihnite pouzité viecko. a pockajte, kym prestane blikat kontrolka, cakajte” ().
17 Nebolo pouZité vrecko. Lamindtor moZete otvorit, aby ste odstranili nespravne vlozené predmety tak, ako
pomoc: je uvedené v casti Udrzba. Skontrolujte, ¢ postupujete podla opisanych krokov.

Zatelefonujte nasim
odbornikom v Sluzbach
servisného centra néjdete
na ZADNOM obale
tejto broziry.

ZARUKA

Vrecko nebolo vycentrované alebo
rovno, ked'bolo vkladané do vstupu
vrecka/dokumentu.

Na valcekoch lamindtora je lepidlo a
zvysky materidlu.

Jemne vytiahnite zaseknuty predmet, aby ste ho uvolnili.

Predmet vzdy vlozte do vrecka.

Zarovnajte zlepend hranu so vstupom vrecka/dokumentu. Na vycentrovanie

pouZzivajte vodidlo zariadenia.

Na vycistenie valcekov lamintora od nanosov pouZivajte utierky znacky Fellowes,

ako je uvedené v casti, Udrzba”.

Skontrolujte, ¢i na valcoch nezostali Ziadne zvy3ky a pred laminovanim pouZite

Cistiaci harok.

Spolocnost Fellowes zarucuje, Ze vietky sticasti stroja bud bez chyb materidlu a vyroby po

dobu 2 rokov od détumu nakupu povodnym spotrebitelom. Ak sa ndjde pocas zérucnej lehoty
chybna cast, vyhradné napravné opatrenie bude oprava alebo vymena chybnej Casti na naklady
spolocnosti Fellowes podla jej tivahy. Tato zéruka neplati v pripadoch nespravneho poufitia, zého
zaobchédzania alebo neoprévnenej opravy. KAZDA ZAHRNUTA ZARUKA VRATANE PREDAJNOSTI
ALEBO SPOSOBILOSTI PRE URCITY UCEL JE TYMTO OBMEDZENA NATRVANIE PRIMERANE) ZARUCNE)

LEHOTY VYSVETLENEJ TU PREDTYM. ZA ZIADNYCH OKOLNOST NEBUDE SPOLOCNOST FELLOWES
ZODPOVEDNA ZA AKEKOLVEK NASLEDNE ALEBO NAHODNE POSKODENIA SPOSOBENE NA TOMTO
VYROBKU. Této zéruka vam ddva urcité zakonné prava. MéZete mat'iné zakonné prava, ktoré sa ISia

od tejto zaruky. Trvanie, zmluvné podmienky tejto zaruky platia celosvetovo, okrem pripadov, kde

st na zéklade miestneho zakona potrebné iné obmedzenia alebo podmienky. So Ziadostou o dalsie
informécie alebo zrucny servis sa obrétte na nasu spolocnost alebo predajcu. 95



Laminator Venus - obrazky uzivatelského rozhrania

VOLBA TEPLOTY LAMINOVANIA

[ Studené laminovanie

Obrazovka pre volbu vrecka Lista pre zobrazenie ochladzovania
| o RTINS
| #5080 mic 8 125 mic ol —— W—Ih
# 100 mic 8 175 mic
# 250 mic 2 TEMP @

[ Horiice laminovanie

Vychodzia obrazovka

Obrazovka pre volbu vrecka Lista pre zobrazenie zohrievania
00D o €8 80 mic »
@)—|Fellowes, | 8 125 mi : ﬂ[[h@

# 100 mic 8 175 mic

# 250mic 2 TEMP @

Volitelna teplota

Obrazovka pre volbu vrecka

Zobrazte logo na 3 - 4 sekundy
pri spusteni pred postupom
k ponuke.

#0000 Do |[HCD Dwo % °C
0 80 mc # 125mic || % 80 mic ¥ 100mic | | $ 100 mic 101 °C
% 100mic 8 175mic || 8 100mc 8 175mic | | ¥ 125 mic 103 °C

8 250 mic 2| TEMP 8 250 mic 2| TEMP # 175mc 110 °C

~
~~

~~

(i) INFORMACNA OBRAZOVKA

Tato postupnost zobrazuje obrézky, ktoré sa budi zobrazovat na pozadi, ked'sa nebude laminator pouzivat.

=TS | Bl | B EHe 6[©

S T

O @

|

o E | — iE —| {E
ODSTRANOVANIE PORUCH
Obrazok spiato¢ného pretacania Obrazok chladenia pri zaseknuti Obrazok ru¢ného nastavenia chladenia

15 @ ® | o
® @ @]’@/ o @]

OBRAZOVKY NASTAVENIA SYSTEMU

Zvolit nastavenie pre USA alebo pre Eurdpu.

4 EXIT €« EXIT 4« EXIT
v °C v/ mic °C mic °C mic
°F mil v°F v’ mil v°F v/ mil

96




Fellowes

Obrazovka - laminator pripraveny Animacia laminovania

< % COLD » <« % COLD »
©) ©)

v

o | T

Obrazovka - laminator pripraveny Animacia laminovania
< % 80 mic » 80 mic »
> I:>© » @ e —— 2 2 2
@ @ Thodina

1 EXIT €« EXIT % 80 mic 92 °C
% 100me 101 °C
0 °C 92 °C % 125mc 103 °C
# 175mc 110 °C

KURZOR

Posunit zvyraznent
polozku o 1 poziciu nahor

Lvolte zvjraznent
polozku na obrazovke.

/| Po zobrazeni
—> G ..... G ---, | = posledného obrazku

: ’—| sa obrazovka vrati Inizit pocet
. : spt k hlavnej ponuke.

Zvysit pocet

Posundt zvyraznend

olozku o 1 poziciu nadol
Obrazok otvorenia krytu P P

Prejst do
hlavnej ponuky

UloZit nastavenie
systému.
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MAGYAR

Fedél kinyitésa a lamindl6
mechanizmus tisztitésa
céljabol

Aktiv hitorendszer Homérséklet-iranyitotta

kioldd retesz a fedélhez

TULAJDONSAGOK

Lamindld tasak vastagsaga 75-250 mikron

HeatGuard Technology™ dupla fald
szigetelés, benn tartja a meleget

L(Dinterfész a
felhasznald irdnyitdsara

Tamasztdpolc a bemenetnél, a
lamindlandd anyag vezetésére

€

Lamindldsi teljesitmény — 75-250 mikronos, meleglaminéld tasakok oldalanként

Besilt felmelegedési id6 4 perc (min.: 2x 75 =150 mikronos; max.: 2 x 250 mikronos = 500 mikronos tasakok)
Koriilbeldli lehdlési id6 60 perc Legfeljebb A3-as szélességig (330 mm)

Lamindldsi sebesség 50 cm/perc 1000 Watt

Maximalis szélesség 330 mm Méretek: 555 mm (szélesség) 245 mm (mélység) 120 mm (magassdg)
Fesziiltség 220-240V~ Max. dokumentumvastagsdg: Tmm

Frekvencia 50/60 Hz

FONTOS BIZTONSAGI UTASITASOK — Hasznalat el6tt olvassa el!

A\ FIGYELMEZTETES

® A dugaszoldaljzatnak a berendezéshez kdzel és konnyen
hozzaférhetének kell lennie.

® Az dramiités megeldzéséhez NE haszndlja a laminétort
vizhez kozel, és NE dntson vizet a lamindtorra, elektromos
kébelre, vagy a fali dugaszoléaljzatra.

®

® Ne hagyja az elektromos kabelt meleg feliileten.

® Ne hagyja, hogy az elektromos kabel szekrényrl vagy polcrdl
I6gjon le.

® Ne hasznalja a lamindtort, ha az elektromos kébel sériilt.
® Ne lamindljon fém targyakat.

A lamindtor automatikus kikapcsold
funkcioval rendelkezik. Amennyiben a
késziiléket 60 percnél hosszabb ideig nem

FONTOS BIZTONSAGI INFORMACIO
haszndltdk, a funkcio azt készenléti médba

4 )
8 helyezi. Készenléti modban az LCD képernyd

\_ ¥) az alvési képerny6t mutatja.

A\ VIGYAZAT

® (sak olyan lamindld tasakokat hasznaljon, amelyeket kifejezetten a haszndlni
szandékozott lamindlasi bedllitdshoz terveztek.

A laminétor miikddése sordn mindig feliigyelje a gyermekeket.
® Hasznalat kozben tartsa tévol a hazidllatokat a laminétortdl.
® Kapcsolja ki a lamindtort és hizza ki a dugaszat, amikor nincs hasznélatban.

® (sak a,Karbantartds” részben taldlhatd utasitasok szerint nyissa ki a lamindtort. Ne
nyissa ki a késziiléket, illetve semmiféle mas médon ne probaéljon javitdst végezni
rajta, mivel ez dramiitést eredményezhet, tovabba a garanciét is érvényteleniti.
Ha kérdései vannak, lépjen kapcsolatba a Vevdszolgélattal. Kérjiik, jegyezze meg,
hogy a garancia nem vonatkozik a helytelen hasznalatra, hibés kezelésre, vagy
illetéktelen javitasra.

 Alamindtor kinyitasakor kérjiik, hogy ligyeljen az éles szegélyekre és sarkokra,
valamint a késztilékben még mindig jelenlevd hére.

A lamindtor visszakapcsoldsdra egyszerien csak
nyomja be az eliilsé kezelGpanel bal oldalanal
talalhaté készenléti gombot.

Ha a lamindlds haladdsa feldl kétségei tamadnak, a
tasak mozgdsi irdnya megvaltoztathatd a lamindldsi
miivelet kdzben. Ehhez a,vissza” gombot nyomja
be. Ezdltal a késziilék az eliilsd bemenetnél kidobja a
tasakot.



TIPPEK

© Mindig tegyen cikket a laminél6 tasakba. Soha ne lamindljon iires tasakot.

® | aminalds és leh(ilés utdn vdgja le a tasak folosleges anyagat a cikk koriil.

® Amint aza,Karbantartds” cimd részben dll, az optimalis laminalasi ered-
mények biztositasdra minden 15-20 hasznélat utén Fellowes hengertorl6
kenddvel (5703701 sz. tartozék) tisztitsa meg a lamindtor hengereit.

LAMINALAS ELOTT

A legjobb eredmények

elérése érdekében Fellowes®

markdjud tasakokat

hasznéljon (Enhance80 —
Preserve250). Valassza ki

a helyes tasakméretet a
laminalt cikkhez.

HIDEG LAMINALAS LEPESEI

VIGYAZAT: Csak dntapads tasakokat hasznéljon, amikor hideg beallitassal laminal.

| Z

1. Kérjiik, a lamindtort a
mellékelt kiilonalld tapkabellel
csatlakoztassa a konnektorba.

5. Vélasztasat a navigacids gombsor
kozepén taldlhatd ,Enter” gomb
benyomdsdval ergsitse meg.

A hémérséklet bedllitéséhoz

a laminétornak néhany percre

lesz sziiksége.

P2

A

2. A gép hatsé oldaldn levd,
az dramot be- és kikapcsold
gombbal kapcsolja be a
lamindtort

& J

6. A tasak atlatszd oldalén igazitsa
alamindlandé tételt kozépre, és
tolja be a zart szélig; laminalds utén
mar nem lehet a dokumentumok
helyzetét megvaltoztatni.

© Ne laminéljon héérzékeny dokumentumokat (azaz jegyeket, ultrahang-

felvételeket, sth.).

® | aminalt tasakokra torténd irdshoz hasznaljon szérazon kitordlhetd jelol6t.

Ugy helyezze el a
lamindtort, hogy elegendd
helye legyen lehetgvé tenni
a cikkeknek, hogy szabadon
haladjanak keresztiil
agépen.

3. Alaminétor bekapcsoldsara nyomja
be az eliils6 kezelGpanel bal oldalan
talalhat6, Készenlét” gombot.

&

7.Valassza le a véddlap egy kis részét
a dokumentumrdl. Helyezze a tasakot,
eldszor a zart szélét a laminator
adagoldnyildsaba. Tartsa a tasakot
egyenesen, és kozépre igazitdsahoz
haszndlja a szélvezet6t. Folytassa a
véddlap levdlasztasat.

J

4. A hideg laminéldsi bedllitas
kivalasztdsara a navigacids
gombokat haszndlja

8. Helyezze a tasakot a lamindtor
adagoldnyildsaba, a lezart végével
eldre. Tartsa a tasakot egyenesen,
és kozépre igazitdsahoz hasznélja
a szélvezet6t. Folytassa a véddlap
levalasztasat.
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MAGYAR

MELEG LAMINALAS LEPESEI

' | Z

1. Kérjiik, a lamindtort a
mellékelt kiilonalld tapkabellel
csatlakoztassa a konnektorba.

ETTIE ) ~_ 5
(80 st 5o 4( > ) ©
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5. Valasztasat a navigdcios gombsor
kozepén taldlhat, Enter” gomb
benyomaséval erdsitse meg.

A hémérséklet bedllitdsdhoz

a laminétornak néhdny percre

lesz sziiksége.

9. Helyezze a tasakot, eldszor

a zért szélét a lamindtor
adagoldnyildsaba. Tartsa a tasakot
egyenesen, és kozépre igazitdsahoz
haszndlja a szélvezet6t.

2. A gép hétsé oldalan levé, az
aramot be- és kikapcsold gombbal
kapcsolja be a laminétort.

6. A bemelegedés alatt,varakozas”
jel tlinik fel az LCD képernydn,

és mindaddig ott marad, mig a
késziilék el nem érte a sziikséges
hémérsékletet.

10. Az elakadéds megeldzéséhez
azonnal tévolitsa el a laminalt
cikket a gép hatuljabél. Hagyja
a cikket eqy sik feliileten tobb
mésodpercig hlni.

3. Alamindtor bekapcsoldsara
nyomja be az eliilsd kezelGpanel
bal oldalan taldlhaté,Készenlét”
gombot.

7. Amikor a kell6 hémérséklet
bedllt, hangjelzés szélal meg, az
LCD képernydn egy kis nyil villog,
és a henger-jelek forognak.

\\ J

11. A lamindtor kikapcsoldsa el6tt
adagoljon keresztiil a gépen iires
tisztité/hordozd lapot az egység
megtisztitdsahoz.

4. A navigdciés gombok
segitségével valassza ki a meleg
lamindldssal kezelni kivant
tasakvastagsag bedllitdsat
(80-250 mikron).

\\ J

8. A lamindlandd tételt azalatt
készitse el6, amig a lamindtor
felmelegeddben van. A
lamindlando tételt helyezze be a
tasakba, majd kdzépre igazitva,
tolja be a tasak zart széléig.

Az elakadéds megeldzéséhez
haszndljon hordozot, amikor a cikk
kisebb, mint a tasak.



KARBANTARTAS - egyediilallé , Konnyii hozzaférési (Easi-Access)” technolégia
A konnyd karbantartas érdekében a laminatort az egyediilallé, Konny( hozzéférési (Easi-Access)” technoldgidval Iattuk el. Ez lehetdvé teszi a felhasznald szamdra, hogy a lamindtort
karbantartdsra kinyissa, csakugy, mint a fénymdsoldk esetében.

o}

s N

AN

N

2. Ha a késziilék forrd, ventiltor kapcsol be,
hogy a késziiléket a belsejének biztonsagos

1. Alamindtor kinyitdsahoz nyomja
meg a, kinyitas” (*8) gombot, ahogy
az az abran Iathatd, és varja meg,
amig a, kinyitds” jelzés megjelenik az

¢ > JEIZES 1t d Ezidd alatt a,Vdrakozs” fényjelzés villog, és a
LCD képernydn, és a, kész” hangjelzés

késziilék fedele zarva marad.

kezeléséhez sziikséges hémérsékletre lehditse.

3. Amikor a késziiléket ki
lehet nyitni, az LCD képernydn
megjelenik a, kinyitds”

jelzés, és megszolal a, kész”
hangjelzés.

~

4. A, Konnyd hozzaférés

(Easi-Access)” aktivaldsara nyomja

be a késziilék mindkét oldalan taldlhaté
piros gombot. (A laminétornak bekapcsolt
dllapotban kell lennie ahhoz, hogy az

megszélal.

5. Mindkeét kezével nyissa fel a késziilék fedelét. gy

6. Tapasztalt felhaszndlok

most mar kitisztithatja a laminator belsejét, és 6vatosan  kiengedhetik a hengereket

eltavolithatja az 6sszes maradék ragasztot és egyéb

dolgokat. Mialatt a laminator nyitva all, az dram

leszigetelésre keriil a késziilék belsd komponenseitdl,

tovabbi karbantartds céljabol. A
hengerek kiengedéséhez nyomja
le a biitykds karokat.

igy a felhasznald nincs kitéve dramiités veszélyének.

HIBAELHARITAS

~

Probléma

aktiv hémérséklet-szabalyozas mikodjék).

7. Avisszamaradd anyagoknak

a lamindtor hengereirdl valo
|etisztitdsara kérjiik, hogy csak
Fellowes lamindlé henger-torld
kendGket (5703701. sz. tartozék)
haszndljon, amint az a hengerek
hasznalati utasitasaban all.

Helyezze a tasakot a laminétor
adagoldnyilésaba, a lezdrt végével
eldre. Tartsa a tasakot egyenesen,
és kozépre igazitdsdhoz haszndlja
a szélvezetdt. Folytassa a véddlap
levélasztasét.

Megoldas

A, Kész"ldmpa hosszabb idd utdn sem
gyullad ki

A lamindtor meleg, pards teriileten van.

Helyezze 3t a lamindtort egy hiivds, szdraz teriiletre.

A tasak nem ragadt teljesen hozzd a cikkhez

Lehet, hogy a laminalt cikk tul vastag.

Masodszor is engedje keresztiil a lamintoron.

Elakadas

Segitségre
van sziiksége?

Kérjiik, hivja fel szakértdinket
aVevdszolgalatnal. A legkdzelebbi
szervizkozpont telefonszamait
e fiizet HATSO boritojan talalja.

GARANCIA

AFellowes az eredeti fogyasztd altali vésarlas datumétol szémitott 2 évre garantalja, hogy a lamindtor

minden alkatrésze mentes az anyag- és megmunkéldsi

Ures a tasak.
Kézzel kivagott tasak keriilt felhaszndldsra.
Nem hasznalt tasakot.

A tasak nem keriilt kozépre igazitdsra, vagy
nem volt egyenes, amikor betdltotték a
lamindld tasak-/

dokumentum-adagold nyilason.

Ragaszté- és foliamaradvanyok a lamindlé
hengereken.

hibaktdl. Ha a garancidlis iddszak alatt valamely

Lamindtoraink mindegyikét elakaddsmentes izemelésre terveztiik. Abban az
egyébként valdszinitlen esetben, ha mégis bekdvetkezne elakadds, kérjiik,
nyomja be a, Kinyitas” €) gombot, és varja meg, mig a,,Vérakozas” ©)
fényjelzés abbahagyja a villogdst.

A karbantartasi részben leirt modon lehet kinyitni alamindtort, a helyteleniil

betoltott tételek eltévolitasara. Kérjiik, biztositsa, hogy koveti az ott
leirt Iépéseket.

Ovatosan hiizza meg az elakadt papirt, hogy az kiszabaduljon.
Alamindlandd tételt mindig tegye lamindld tasakba.

A zdrt szélet dllitsa vonalba a Lamindl6 tasak/dokumentum adagolényildssal. A
kozépre igazitdshoz hasznalja a késziiléken talélhat élvezetdt.

A hengerekrdl a visszamaradé anyagokat Fellowes lamindlé henger-t6rl6
kendokkel tisztitsa le; 1dsd a,Karbantartds” részt.

Ugyeltjen arra, hogy a hengereken semmiféle anyag ne maradjon, és lamindlds
elott futtasson at egy tisztitd lapot.

KOZZETETT GARANCIALIS IDGSZAKRA KORLATOZODIK. A FELLOWES SEMMILYEN ESETBEN SEM FELELOS AZ
ENNEK A TERMEKNEK TULAJDONITHATO KOVETKEZMENYI VAGY VELETLEN KAROKERT. Ez a garancia sajatos

alkatrész hibasnak bizonyul, az egyetlen és kizardlagos orvoslds, a hibds alkatrésznek vagy a terméknek - jogokat ad Onnek. Onnek lehetnek egyéb térvényes jogai, amelyek kiilinbiznek ett6l a garanciatol. A

a Fellowes valasztasa szerint - a Fellowes kdltségére torténd javitdsa vagy cseréje. Ez a garancia nem

jelen garancia iddtartama, kikotései és feltételei vildgszerte érvényesek, kivéve, ahol a helyi torvények

vonatkozik a helytelen hasznalat, hibas kezelés, vagy illetéktelen javitds eseteire. A GARANCIA, BELEERTVE  kiilonboz6 korlétozasokat, megkdtéseket, vagy feltételeket kévetelnek meg. Tovabbi részletekért, vagy a

AZ ELADHATOSAGOT VAGY EGY KULONOS CELRAVALO A

LKALMASSAGOT, IDGTARTAMAT TEKINTVE A FENT

jelen garancia keretében torténd szervizelésért Iépjen kapcsolatba veliink vagy a kereskeddvel.
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A Venus laminator felhasznalodi interfészének kijelzési abrai

A LAMINALASI HOMERSEKLET KIVALASZTASA

Indit6 képernyd

©)—

Fellowes.

—»

Embléma 3 - 4 mésodpercre valo
megjelenitése a mentibe vald

tovabblépés el6tt.

Hideg laminalas

Tasak-kivalasztd képernyd

Lehdilési folyamat sav

00D | Do

# 80 mc ¥ 125 mic

# 100 mc 8 175 mic
% 250mic ? TEMP

< ¥ COLD »

©)
@]@)

Meleg laminalas

Tasak-kivalasztd képernyd

Felmelegedési folyamat sav

# COLD 9=
#8125 mic

8 100 mc 8 175 mic
# 250 mic 2 TEMP

4 80 mic »

: @

)
©

Tasak-kivalaszté képernyd
000 Jmo |[#HCLD Jwo % °C
L #8080 mc  # 125mic R # 80 mic # 100 mic | % 100 mic 101 °C |
% 100mc 8 175mic | | % 100mc 8 175mc || % 125mc 103 °C
# 250 mic 2| TEMP # 250mic 2| TEMP # 175mc 110 °C
@ INFORMACIOS KEPERNY(
Ezen kijelzési animéciok sorozata lépésrdl Iépésre fog ismétlddni a héttérben, amikor a lamindtor nincs hasznélatban.
= | | @ = | | @ = - 0)
=| b2l =>25_ = p|h=) >_®
T /—/— - lh R =
S E 3 —| {E! -
HIBAELHARITAS

Hatragordilés animacié

©)
®

RENDSZERBEALLITASI KEPERNYOK

Vilassza ki Eszak-Amerika vagy Eurdpa bedllitésait.

4 EXIT
v °C v/ mic
°F mil
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Kézi fedélkinyitas miatti leh(ilés animacio

FELENGEDESE

E |
FEDEL E‘l_Ih

mic
v mil

4 EXIT

°C
v°F

mic
v’ mil




Kész képernyd

< % COLD »

Fellowes

Laminalas animacié

< % COLD » @

Kész képernyd

4 % 80 mic » @

> 1

©)

Laminalas animacié

4 80 mic » @

v

__

@ 16ra

€ EXIT 4 EXIT

0V °C

92 °C

% 80 mi
#8100 mic
125 mic
# 175 mic

9% °C
101 °C
103 °C
110 °C

[ oof3
@ y Visszatérés
afémeniihoz,
—> G ..... G — amikor az
: animacié
(| — : befejezddott.

Lépésa
fémeniire

Rendszerbedllitdsok
mentése.

KURZOR BILLENTY(

Kiemelés dthelyezése
1 poziciéval felfelé

Akiemelt elem

Szdm csokkentése Szdm novelése

Kiemelés athelyezése
1 poziciéval lefelé

kivdlasztasa a képernydn.
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Pegas de transporte
discretas na parte lateral

PORTUGUES

Tampa de abertura para limpar o
mecanismo de laminagem

Prateleira de suporte na

0 isolamento de parede dupla HeatGuard
Technology™ mantém o calor

Interface LCD para
orientacio do utilizador

entrada para guiar o percurso
) b de lominagem
Slsttemu de omefeimento Accionador de libertaciio
advo da tampa controlado pela
femperatura C €
CAPACIDADES
Espessura das holsas 75-250 micra (apacidade de lominagem — holsas de laminagem a quente de 75 a 250 micra por lado
Tempo estimado de aquecimento 4 minutos (bolsas de min: 2 x 75 = 150 micra; méax. 2 x 250 micra = 500 micra)
Tempo aproximado de arrefecimento 60 minutos Largura maxima de A3 (330 mm)

Velocidade de plastificaciio 50 cm/minuto

1000 Watt

Largura maxima 330 mm Dimensdes: 555 mm (1) 245 mm (p) 120 mm (a)
Tensdio eléctrica 220 - 240V~ Espessura max. do documento: 1 mm
Frequéncia 50/60 Hz

INSTRUCOES DE SEGURANCA IMPORTANTES — Leia antes de utilizar o aparelho!

A\ ADVERTENCIA

® ) tomada eléctrica deve ser instalada préximo do equipamento e @
deve ser de fdcil acesso.

® De modo a evitar chogues elécficos, NAQ use a plastificadora perto
de dgua e NAQ derrame dgua sobre a plasfificadora, o cabo eléctrico
ou a fomada de parede.

® Niio deixe o cabo eléctrico em confacto com uma superficie quente.

® Niio deixe o cabo eléctrico pendurado de um armdrio ou de
uma prateleira.

® Niio utilize a plastificadora se o cabo eléctrico estiver danificado.

® Nio plastifique objectos mefdlicos.

INFORMACOES DE SEGURANCA IMPORTANTES
4 N\

\ J

Esta plastificadora estd equipada de uma
funciio de desligar automdtico. A mesma

ira colocar a plastificadora no modo de
espera, caso ndo seja utilizada durante mais
de 60 minutos. O ecrd LCD irG mostrar o
ecrd de suspensiio quando estiver no modo
de pronfiddo.

A\ ATENCAO

o Use apenas bolsas especificamente concebidas para o fipo de plostificacdio que pretende.

© Vigie sempre as criangas durante o processo de plastificaco.

o Mantenha os animais de estimagto afostados da plostificadora durante o seu funcionamento.
© Desligue e refire 0 cabo da mdquina quando a mesma ndo estiver a ser utilizada.

o Abra apenas a plastificadora conforme descrito em “Manutengdo”. Nao abra nem fente
repard-a de outra maneira, dado que isto poderia resulfar em choque eléctrico e anulard a sua
garantia. Contacte o Servico de Apoio ao Cliente se tiver quaisquer dividas. Observe que a
garantia ndo se aplica em casos de utilizacGio abusiva, manuseamento inadequado ou reparaco
ndo qutorizada.

© Tenha cuidado com bordos afiados e calor residual ao abrir a plastificadora.

Para voltar a ligar a plastificadora, basta pressionar
0 hotdio de espera a esquerda do painel de

comando dianteiro.

Durante a plastificaciio, a direccio da bolsa pode ser
invertida, para o caso de estar incerto em relaciio

a evoluco da plastificacdo. Para o fazer, pressione
a tecla de inversiio. Isto ird ejectar a bolsa pela
entrada dianteira.



CONSELHOS

© (oloque sempre algo no interior de uma bolsa. Nunca plastifique uma bolsa vazia.
© Recorte o material da bolsa em excesso depois da plustificacdo e do arefecimento.

® Limpe s rolos da plastificadora com os toalhetes de limpeza dos rolos Fellowes (item
#5703701) apds 15-20 aplicacGes para garantir Gptimos resultados de plostificacdo,
tal como explicado em “manutengdo”.

ANTES DE PLASTIFICAR

Utilize bolsas da marca N H
Fellowes® (Enhance80 —
Preserve250) para obter

2 X

os melhores resultados.
Seleccione o famanho da
bolsa adequado para o
documento a plastificar.

* Ndo plostifique documentos sensiveis ao calor (ou seja, bilhetes, ecografias, etc.).
o Use um marcador apagdvel a seco para escrever em bolsas plastificadas.

Posicione a plastificadora
de forma a fer espago
suficiente para os
documentos passarem
livremente pela maquina.

PASSOS DA PLASTIFICACAO A FRIO

ATENCAO: Apenas utilize bolsas autocolantes quando plastificar na regulacéo a frio.

| Z

1. Ligue a plastificadora
d tomada com o cabo de
alimentaciio fornecido.

5. Confirme a seleccdo, premindo
0 botdio “Enter” no meio das
teclas de navegacdo. 0 laminador
demora alguns minutos para
efectuar o ajuste da temperatura.

2

N

N

2. Ligue a plostificadora através
do botdo ligudo/desligado na
parte de trds da maquina

& J

6. Centre o documento no lado
transparente contra o bordo
selado; os documentos ndo
podem ser reposicionados apds
serem plastificados.

3. Pressione o hotiio de pronfidio
d esquerda do painel de comando
dianteiro para ligar a plastificadora.

&

7. Retire uma pequena parte da
pelicula protectora do documento.
Cologue a bolsa, com o lado do
bordo selado primeiro, na entrada
da plostificadora. Mantenha a
bolsa direita e use o guia de bordos
para a centrar. Continue a refirar a
pelicula protectora.

J

4. Utilize as teclas de navegacdio
para seleccionar a regulactio para
plastificactio

a frio

8. Coloque a bolsa, com o lado do
bordo selado primeiro, na entrada
da plastificadora. Mantenha a
bolsa direita e use o guia de
bordos para a centrar. Continue a
refirar a pelicula protectora.
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PORTUGUES

PASSOS DE PLASTIFICACAQ A QUENTE

1. Ligue a plstificadora
d tomada com o cabo de
alimentaciio fornecido.

4 JEE L JU
(UL 80 w5 4( > ) ©
#f 100mic 175 mic '
2500 n o0 A
4

5. Confirme a seleccdio, premindo
0 botdio “Enter” no meio das
teclas de navegacdo. 0 laminador
demora alguns minutos para
efectuar o ajuste da temperatura.

9. Coloque a bolsa, com o lado
do bordo selado primeiro,

na entrada da plostificadora.
Mantenha a bolsa direita e use o
quia de bordos para a centrar.
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2. Ligue a plostificadora através

do hotiio ligado/desligado na
parte de trds da maquina.

6. Durante o aquecimento,
é apresentado um simbolo
“aguardar” no ecrd LCD até ser

atingida a temperatura pretendida.

10. Para impedir
congestionamentos, refire
imediatamente o documento
plastificado da parte fraseira da
maquina. Deixe o documento
arrefecer numa superficie plana
durante alguns segundos.

4. Utilize as teclas de
navegacdo para seleccionar
a regulacéio para a espessura
(80-250 micra) da bolsa de
plastificacdo a quente que
prefende plastificar.

3. Pressione o hotdio de
pronfidio d esquerda do painel
de comando dianteiro para ligar
a plastificadora.

\\ J

7. Quando for afingida a
temperatura, serd emitido um
sinal sonoro, uma pequena sefa
ird piscar no ecrd LD e irdo
rodar os simbolos dos cilindros.

8. Enquanto a plastificadora
esfiver a aquecer, prepare

o documento que pretende
plastificar. Cologue o

documento no inferior da bolsa
e centre-o contra o bordo

selado da bolsa. Para impedir
congestionamentos, use um
suporte quando o documento for
mais pequeno do que a bolsa.

\\ J

11. Antes de desligar a
plastificadora, alimente uma folha
em branco de limpeza/suporte
através da maquina para limpar

a unidade.



MANUTENCAO - Tecnologia exclusiva Easi-Access

Esta plastificadora estd equipada com a tecnologia exclusiva Easi-Access para uma facil manutencdo. A mesma permite que o ufilizador abra a plastificadora para

manutencio, fal e qual uma fotocopiadora.

1. Para abrir a plastificadora, pressione o
botiio “Abertura” (8) conforme mostrado
na ilustracio e aguarde que o indicador
luminoso de “abertura” se acenda e que o
sinal sonoro de prontiddo soe.

e a tampa permanece fechada.

6. Para uma manutengdo
complementar, os cilindros podem
ser libertos por utilizadores
experientes. Pressione as
alimentacio de energia para as partes infernas  isolada,  alavancas de excéntrico para

por isso o uflizador ndo estd em risco de choque elécirico. ~libertar os dlindros.

RESOLUCAO DE PROBLEMAS

5. Abra a fampa com ambas as méos. Pode agora
limpar o interior da plostificadora e refirar
cuidadosamente qualquer cola residual ou outros
elementos. Quando a plastificadora for aberto, a

~
1

Motivo

Problema

2. Se a maquina estiver quente, a ventoinha

ird activar-se para arrefecer a maquina de

forma a permitir uma temperatura segura de
manuseamento no inferior. Durante este periodo,
o indicador luminoso “Aguarde” comeca a piscar

o

4. Pressione os botdes em ambos os lados
da maquina para activar o mecanismo
Easi-Access. (A plastificadora tem de estar
ligada para permitir o funcionamento do
controlo activo da temperatura.)

3. 0 indicador luminoso de
“abertura” ird acender-se e 0
sinal sonoro de prontiddo ird soar
quando a maquina esfiver pronta
para ser aberta.

7. Para limpar quaisquer residuos
fora dos rolos da plastificadora,
utilize apenas toalhetes de limpeza
dos rolos de plastificagdo Fellowes
(item N.25703701), conforme
explicado nas instrucdes do produto.

8. Naio se esqueca de voltar a fixar
os rolos antes de fechar a tampa para
garantir uma ufilizaciio segura.

Solucio

0 indicador “Pronto” ndio se acende apds um

A plostificadora encontra-se num local quente

Deslogue a plostificadora para um local seco e fresco.

longo periodo de tempo e homido.
A bolsa néo aderiu completamente 0 documento plastificado pode ser Passe de novo o documento pela maquina.
ao documento demasiado espesso.
Obstrugio Niio existem itens na bolsa. Todas as nossas plastificadoras foram concebidas para funcionarem sem
Cortar bolsa usada manualmente. congesfionamentos. No caso improvével de um congestionamento, pressione o botiio
Niio foi utilizada uma bolsa. “abertura” (*8) e aguarde que a luz Aguarde () pare de piscar.
Precisa A plustificadora pode ser aberta para retirar elementos incorrectamente infroduzidos,

de ajuda?

Contacte os nossos especialistas

Abolsa niio estava centrada ou direita quando
alimentada na entrada de bolsas/documentos.

Ha cola e residuos nos rolos de plastificacto.

conforme descrito na secciio sobre manutencdo. Cerfifique-se de que observa os
passos descritos.
Puxe cvidadosamente o material congestionado para o solfar.

do Servico de Apoio ao Cliente.
Encontrara os ndmeros do
Centro de Assisténcia mais

proximo na CAPA deste manual.

GARANTIA

A Fellowes garante que fodas as pecas da plastificadora estio isentas de defeitos de material e
mao-de-obra durante um periodo de 2 anos a confar da data de compra pelo consumidor original.

Se encontrar um defeito em qualquer peca durante o periodo de garantia, o seu dnico e exclusivo
recurso serd a reparacdo ou a substituicto, mediante o critério e  expensas da Fellowes, da pega
com defeito. Esta garantia no se aplica em casos de utilizagdo abusiva, manuseamento inadequado
ou reparagiio ndo autorizada. QUALQUER GARANTIA IMPLICITA, INCLUINDO DE COMERCIALIZACAQ OU
DE ADEQUACAQ PARA UMA FINALIDADE EM PARTICULAR, E AQUI LIMITADA AO PERIODO DE GARANTIA

Cologue sempre algo no interior de uma holsa.

Alinhe o bordo selado com a entrada de bolsas/documentos. Use o guia na maquina
para centrar.

Limpe quaisquer residuos com os foalhetes de limpeza do rolo de plastifi cacio
Fellowes, consulte a seccio “manutencio”.

(ertifique-se de que nio existem residuos remanescentes nos cilindros e use uma
folha de limpeza antes de plastificar.

APROPRIADO, CONFORME ANTERIORMENTE ESTABELECIDO. EM CASO ALGUM PODERA A FELLOWES
SER RESPONSABILIZADA POR QUAISQUER DANOS CONSEQUENTES OU ACIDENTAIS IMPUTAVEIS A
ESTE PRODUTO. Esta garantia concede-he direitos legais especificos. Pode beneficiar de outros direitos
legais diferentes dos constantes nesta garantia. A duragdo, os fermos e as condicGes desta garantia sdo
vilidos a nivel mundial, salvo em caso de imposido de limitaces, restrigdes ou condicdes diferentes
pelas leis locais. Para obter mais pormenores ou receber servicos nos fermos desta garantia, contacte-
nos directamente ou consulfe o seu agente auforizado.
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llustracoes da interface de utilizador da plastificadora Venus

SELECAO DA TEMPERATURA DE PLASTIFICACAQ

©)—

Ecra de arranque

Fellowes

Mostrar logétipo durante 3 a 4 segundos
para o arranque antes de avangar
para 0 menu.

Plastificagao a frio

Ecra de selecgéo da bolsa

00D | Do

# 80 mc ¥ 125 mic

Barra de progresso de arrefecimento

8 100 mc 8 175 mic
$ N HELP? TEMP

[ Plastificagdo a quente

Ecra de selecgéo da bolsa

# COLD >

[—a®]
@]@)

Barra de progresso de aquecimento

% 80 mic

v

¥ 80 mic| 8 125 mic
8 100 mc 8 175 mic
# 2 HELP? TEMP

[ Temperatura personalizada

Ecra de selecgéo da bolsa

I —

()
E1'Ih@

Seleccionar

0 elemento
realgado

* [:["_I] h 41 EXIT no ecra.
L | % 80 mc # 125mic i .,
% 100mic % 175mc | |« 120C »
# 22| Hewp? TEMP
(i) ECRA DE INFORMACAO
Esta sequéncia de animagdes serd reproduzida passo a passo em segundo plano
se o laminador néo estiver a ser utilizado.
=| | [@= =| | [@= = = o)
=>gg =>EE_ =l ph=(® =)_®
"""" e lh R I e
NES N G — e 12 B
RESOLUCAO DE PROBLEMAS
Animacéo de arrefecimento Animagéo de arrefecimento
Animacéo de rolamento para tras por encravamento por abertura manual
[—1 I — @w TAMP@D[E_’ ———1 @
@ @ @ LIBERTAGAO
ECRAS DE DEFINICAO DO SISTEMA
Seleccione as definicdes europeias ou da América do Norte.
4 EXIT 4 EXIT 4 EXIT
v °C |V mic °C mic °C mic
°F mil v °F v mil v°F v mil
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Fellowes

Animag&o de laminagem
000 $580mc #100mc $125mc %175mc %222 € EXIT|

OO0 $H80mc H100mc $#125mc #175mc H2?22 € EXIT

Ecra de prontiddao

v

—% | "o

Ecra de prontidao Animag&o de laminagem

H 000 B80mc $100mc #125mc #175mc #7222 41 EXIT #0000 $80mc H100mc 8 125mc #175nc $222 41 EXIT)

@ @ e :
Barra de progresso de aquecimento Ecra de prontidao Animacao de rolamento para a frente
000 B80mc #100mc $125mc H175mc %222 € EXIT

H OO0 $80mc #100mc $#125mc H175mc #7222 € EXIT 00D $80mc #100mc $#125mc H175mc #7222 4@ EXIT

N S V1] @_’ R ©
g0 ~—®

TECLA DE CURSOR

Deslocar realce
1 posicéo para cima

Seleccionar o
elemento realcado
no ecra.

Regressar ao menu
= | e . | = principal quando a

: : animagao esta concluida.
V| — i

Diminuir o nimero Aumentar 0 niumero

Deslocar realce
1 posicéo para baixo

Animacao de tampa aberta

Ir para o
menu principal

Guardar as
definicdes
do sistema.
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W.E.E.E.

English

This product is classified as Electrical and Electronic Equipment. Should the time come for you to dispose of this product please ensure that you do so in accordance with the European Waste of
Electrical and Electronic Equipment (WEEE) Directive and in compliance with local laws relafing to this directive.

For more information on the WEEE Directive please visit www.fellowesinternational.com/WEEE

French

(e produit est classé dans la catégorie « Equipement électrique et électronique ». Lorsque vous déciderez de vous en débarrasser, assurez-vous d'étre en parfaite conformité avec la directive
européenne relative & la gestion des déchets d'équipements électriques et électroniques (DEEE), et avec les lois de votre pays liées d cette directive.

Pour obtenir des plus amples informations sur cette directive, rendez-vous sur
www.fellowesinternational.com/WEEE

Spanish

Se clasifica este producto como Equipamiento Eléctrico y Electronico. Si llegase el momento de deshacerse de este producto, asegirese que lo hace cumpliendo la Directiva Europea sobre Residuos de
Equipamiento Eléctrico y Electronico (Waste of Electrical and Electronic Equipment, WEEE) y las leyes locales relacionadas con esta directiva.

Para mds informacion acerca de la Directiva WEEE, visite www.fellowesinternational.com/WEEE

German

Dieses Produkt ist als Elekiro- und Elekironikgeriit klassifiziert. Wenn Sie dieses Gerit eines Tages entsorgen milssen, stellen Sie bitte sicher, dass Sie dies gemif der Europischen Richtlinie zu
Sammlung und Recyding von Elektro- und Elektronikgeriten (WEEE) und in Ubereinstimmung mit der lokalen Gesetzgebung in bezug auf diese Richtlinie tun.

Mehr Informationen zur WEEE-Richlinie finden Sie unter: www.fellowesinternational.com/WEEE

Italian

Questo prodotto é classificato come Apparecchiatura elettrica ed elettronica. In caso di smaltimento, accertarsi di seguire le disposizioni della Direttiva sui Rifiuti di apparecchi elettrici ed elettronici
(RAEE) e le leggi locali di applicazione di tale Diretfiva.

Per ulteriori informazioni sulla Direttiva RAEE, visitare il sito www.fellowesinternafional.com/WEEE

Dutch

Dit product s geclussificeerd als een elekirisch en elektronisch apparaat. Indien u besluit zich te ontdoen van dit produdi, zorg dan a.u.b. dat dit gebeurt in overeenstemming met de Europese
richtlijn inzake afval van elekrische en elektronische apparaten (AEEA) en conform de locale wetgeving met betrekking tot deze richlijn.

Voor meer informatie over de AEEA-richtlijn kunt u terecht op www.fellowesinternational.com/WEEE

Swedish

Denna produki dr klassificerad som elekirisk och elekironisk utrustning. Néir det aft dags aft omhéinderta produkten for avfallshantering se da till att detta utfors i enlighet med WEEE-direktivet om
hantering av elektrisk och elekironisk utrustning och i enlighet med lokala bestimmelser relaterade fill detta direktiv.

For mer information om WEEE-direktivet besok gtirna www.fellowesinternational.com/WEEE

Danish

Dette produkt er klussificeret som elekirisk og elekironisk udstyr. Nar tiden er inde til at boriskaffe dette produkt, bedes De serge for at gere dette i overensstemmelse med det Europasiske direkiv
om affald of elektrisk og elektronisk udstyr (WEEE) og i henhold til de lokale love, der relaterer til dette direktiv.

For yderligere oplysninger om WEEE-direktivet bedes De besage www.fellowesinternational.com/WEEE

Finnish

Tiimi tuote luokitellaan siihké- ja elekironiikkalaitteeksi. Kun tuote poistetaan kéiytdstii, se on havitetfivi sihké- ja elektroniikkalaiteromusta annetun EY:n direktiivin (WEEE) ja direkfiiviin
liittyvéin kansallisen lainsiiddiinngn mukaisesti.

Lisiitietoja WEEE-direkiivistd on osoitteessa www.fellowesinternational.com/WEEE
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Norwegian

Dette produkiet klassifiseres som elekirisk og elektronisk utstyr. Hvis du har tenkt d hortskaffe dette produktet, vennligst se til at du gjer dette i overensstemmelse med det europeiske WEEE-
direktivet (Waste of Electrical and Electronic Equipment) og ifelge lokalt lovverk forbundet med dette direktivet.

For mer informasjon om WEEE-direkfivet, vennligst besek www.fellowesinternational.com/WEEE

Polish

Ten produkt zostat zaklasyfikowany do grupy urzadzen elektrycznych i elektronicznych. W celu pozbycia sie zuzytego sprzetu bedacego w Paristwa posiadaniu nalezy postepowac zgodnie z
Europejska Dyrektywa w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE) oraz z lokalnie obowiazujacym prawem.

Wigcej informacji znajdziecie Paristwo na stronie www: www.fellowesinternational.com/WEEE

Russian

[laHHoe 13enve KnaccuPULMpOBaHO KaK NEKTPUYECKOe 1 3NeKTPOHHOe 0bopyaoBaHue. Koria npuaeT Bpema yTvnM3MpoBaTb AaHHOE U3fenue, noxanyiicta, obecneuse cobniopeHue
[JupekTnbl EBpocoto3a 06 yTunu3awmm 0Tx0f0B 3NeKTPUYECKOro U IneKTpoHHoro 060pyaoBatua (Waste of Electrical and Electronic Equipment, WEEE) 1 MecTHbIX 3aK0HOB, (BA3aHHIX C Heto.

[inA nonyyenma gononHuTenbHoli nidopmauum o aupektiuee WEEE, noxanyiicta, nocetute Be6-cait

www.fellowesinternational.com/WEEE

Greek

Auto to mpoiov eivai ta&vopnpévo w¢ Hhektpikdg kat Hhektpovikdg ESomhiopdc. Xe mepimtwon mou BéNete v’ amoppiete auto to mpoioy, mapakaheioe va PefaiwBeite 6Ti kdveTe T amdppiyn
o0pgwva pe v Evpwaiki 08nyia oyetikd pe ta AmdBAnta Hhektpikou kat HAektpovikol E§omhiopot (WEEE) kat 60ppwva pe Toug Tomkolg vopoug mou oxetiCovtat i autr Ty odnyia.

[ meploadtepe mnpogopieg oxetika pe Ty 08nyia WEEE, mapakaheiobe va emokegteite v 1otooehida www.fellowesinternational.com/WEEE

Turkish

Bu iriin, Elektriksel ve Elektronik Ekipman olarak siniflandinimistir. Bu diriini bertaraf etme zamani geldiginde, liitfen bunun Avrupa Elektriksel ve Elektronik Ekipmanlarin Atilmasi (WEEE)
Yonetmeligi ve bu yonetmekle ilgili yerel kanunlar uyarinca yapildigindan emin olun.

WEEE Yonetmeligi hakkinda daha fazla bilgi icin liitfen www.fellowesinternational.com/WEEE sitesini ziyaret edin

Czech

Tento vyrobek je klasifikovan jako elektrické a elektronické zafizeni. Po skonceni jeho Zivotnosti zajistéte jeho likvidaci v souladu se Smémici 2002/96/ES o odpadu z elektrickych a elektronickych
zaiizenich (OEEZ) a v souladu s mistnimi pfedpisy, které s touto smérnici souvisi.

Vice informaci o smérnici OEEZ najdete na strankach www.fellowesinternational.com/WEEE

Slovak

Tento produki je klasifikovany ako elekirické a elektronické zariadenie. Ak nastane as zlikvidova tento produkt, zabezpe te, prosim, aby ste tak urobili v silade s Eurdpskou smernicou o odpade
1 elektrickjch a eletronickych zariadeniach (WEEE) a v zhode s miestnymi zdkonmi vz ahujiicimi sa na tito smernicu.

PodrobnejSie informacie o Smernici WEEE néjdete na www.fellowesinternational.com/WEEE

Hungarian

Ez a termék Elektromos és elekironikus herendezés hesorolast. Ha eljinne az id , amikor ki kell dobnia a terméket, akkor kérjiik, gondoskodjon arrdl, hogy ezt az Eurdpai elektromos és
elektronikus berendezések hulladékiarel szolo (WEEE) irdnyelv szerint tegye, megfelelve az irdnyelvhez kapcsoladd helyi torvényeknek is.

A WEEE Irdnyelvre vonatkozo tovabbi informéiciokért kérjik, keresse fel a www.fellowesinternational.com/WEEE infernetes cimet

Portuguese

Este produto estd classificado como Equipamento Eléctrico e Electronico. Quando chegar a altura de eliminar este produto, certifique-se de que o faz em conformidade com a Directiva relativa a
Residuos de Equipamentos Eléctricos e Elecirénicos (REEE) e em observéincia da legislaco local relativa a esta directiva.

Para obter mais informagdes sobre a Directiva relativa a Residuos de Equipamentos Eléciricos e Electronicos (REEE), visite o endereco www.fellowesinternational.com/WEEE




Declaration of Conformity
Useful Phone Numbers

Declaration of Conformity

Fellowes Manufacturing Company

Yorkshire Way, West Moor Park, Doncaster, South Yorkshire, DN3 3FB, England declares that the product Model Venus conforms
with the requirements of (RoHS) the Restriction of Hazardous Substances Directive 2002/95/EC. The Low Voltage Directive 72/73/
EEC as amended by directive 92/68/EEC. The Electromagnetic Compatibility Directive 89/336/EEC as amended

by directives 92/31/EEC & 96/68/EEC. And the following Harmonised European Normes EN standards and IEC standards.

Information Technology Equipment: EN-60950-1 2001 / IEC-60950-1 2001

EMC: EN-55014-1/A2:2002 EN-55014-2 /A1 :2001

Itasca, Illinois, USA

June 30, 2006

/f ot Yellowes

James Fellowes

EN-61000-3-2 : 2000

EN-61000-3-3 / A1 : 2001

México

+ 1-800-234-1185

United States

+ 1-800-955-0959

Help Line

Australia + 1-800-33-11-77
Canada + 1-800-665-4339
Europe 00-800-1810-1810
Fellowes

Australia + 61-3-8336-9700
Benelux +31-(0)-76-523-2090
Canada + 1-905-475-6320
Deutschland + 49-(0)-5131-49770
Espana + 34-91-748-05-01
France + 33-(0)-1-30-06-86-80
ltalia +39-071-730041

Fellowes

Australia
Benelux

1789 Norwood Avenue, Itasca, Illinois 60143-1095 ¢ USA « 630-893-1600

Canada Deutschland France
China Espana Italia

Japan + 81-(0)-3-5496-2401
Korea + 82-(0)-2-3462-2884
Malaysia + 60-(0)-35122-1231
Polska + 48-(22)-771-47-40
Singapore + 65-6221-3811

United Kingdom

+ 44-(0)-1302-836836

United States

+ 1-630-893-1600

Japan

Korea Singapore
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